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PLAN QUALITE ECRANS ">
CYLINDRIQUES ET
PROCES VERBAUX DE CONTROLE
ASSOCIES




PLAN DE CONTROLE STANDARD
{hors spécifications client)
Control plan

(excepted custom's specifications)

CLIENT: SDMS Cde N°: 94382/32158..........

Customer . P.O.:

AFFAIRE: LT 2 - DIPOLES e
Transaction

DESIGNATION: Ecrans Y2 cylindriques ... Ordre N°: 20302655 .

Description Job N®

PLANS DE REFERENCE: 1139019-1126270-1126268-1139036-1126277-1126271

Reference drawings

REVISION DATE DESCRIPTION PREPARE VERIFIE PAR | APPROUVE
PAR PAR
Revision Date Description Prepared by Verified b Approved by
0 24/11/2014 | Edition originale C. LAUGEL G. BACH | A LAEUFFER
1 02/12/2014 | Modification svt commentaires client C. LAUGEL G. BACH A. LAEUFFER
2 13/01/2015 | Ajout des plans de référence C. LAUGEL G.BACH | A LAEUFFER
3 30/03/2015 | Prestations complémentaires C. LAUGEL G. BACH A. LAEUFFER
4 07/09/2015 | Sous-traitance SDMS C. LAUGEL G. BACH A. LAEUFFER
NOTES APPROBATION
CLIENT
Notes Customer
approval
BC = Contréle dimensionnel PR Requisition d'achat
Dimensional control Procurement requisition
DR = Contréle documentation PT Contrdle par ressuage
Documents review Dye penetrant test
HaT = Contréle de dureté RA Controle de rugosité
Hardness test Rugosity check
HP = Point d'arrét RP Point d’inspection doc.
Hold point Review point
HT = Test hydraulique RT Contrdle radiographique
Hydraulic test Radiographic controt
LT = Test de fuite SWP Inspection ponctuelle
Leak test Spot witness point
MD = Dossier constructeur TC Controle d'épaisseur
Manufacturing dossier Thickness check
MDT = Essais mécaniques ™ Transfert de marquage
Mechanical tests Mark transfer
NDT = Essai non destructif Vi Inspection visuelle
Non destructive test Visual inspection
PMI = Contrble de composition chimique WP Point d'inspection
Positive material identification Witness point
PNT = Test pneumatique WPS Descriptifs de mode opératoire
Pneumatic test Welding procedure specification
SIGNATURE RESPONSABLE PROJET SIGNATURE INSPECTEUR AUTORISE
Project manager signature ; . Authorized inspector signature
T LRV (
AL )
{ tampons /stamps )

i
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# [t [mM[PIFTAfJoT0[5]F]
RAPPORT D’EXAMEN VISUEL
REPORT OF VISUAL EXAMINATION - BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autoriséel |

 REFERENCES DE L'AFFAIRE j

E Particulars / Einzelheiten tiber die Angelegenheit

CLIENT Cde N°
Customer / Besteller SDMS P.O. / Aufirag 20302655
AFFAIRE Les condamines

Transaction / Angelegenheit

DATE ET LIEU DES OPERATIONS _
Date and place of operations - F 67269 Sarre-Union Cedex

Datum und Ort der Priifung

EXAMEN EFFECTUE PAR B
Examination carried out by Joél REEB
Priifung durchgefihrt durch

MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E)

Maferial (or construction) examined
Material (oder Konstruktion) gepriiit

DESIGNATION

Description Anti-radiation screen 1000x3890x1,5/1,5 rep. 317111-JLA-702-004
Bezeichnung

PLANS DE REFERENCE

Reference drawings 1126277 -~ =

Bezugszeichnung

E;i{fggfwzg L'EXAMEN Contréle visuel des soudures

Prifungsumfang Visual control of welds

EXAMEN SUIVANT
Examination according to ASME Vill
Priifung nach

CONCLUSION

Conclusion / Schlussfolgerung

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux critéres.
Hereby we certifie that all the welds satisfy to the criteria.

DATE D'ETABLISSEMENT DU RAPPORT
Report established on / Bericht geschrieben am

. P
//Z'Sf 2R WA AR AN

Le contréleur Le constructeur
The Inspector / Der Priifer The manufacturer / Der Hersteller
o jﬁﬁ;—u ZIEMEX §AS,
R Route de Barrepd

CeB0 102

67265 SARRE-UNION C7neX.
Té1. 03 88 00 39 40 - Fax 03 . v 1239

Fond Document créé par | Numéro Fond document | Gestionnaire Fond Date : 12/12 indice Fichier informatique Fond
CLAUDEL M. IMP FA 005 document : OSTER M. fond document F 20302655 HiMPVSL2

Ziemex S.A.S  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex
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RAPPORT D’EXAMEN VISUEL ‘
REPORT OF VISUAL EXAMINATION - BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autorisée)

]

REFERENCES DE U'AFFAIRE §

Particulars / Einzelheiten Uber die Angelegenheil

CLIENT Cde N°
Customer / Besteller SbMS P.O. / Aufirag 20302655
AFFAIRE Les condamines

Transaction / Angelegenheil

DATE ET LIEU DES OPERATIONS
Date and place of operations - F 67269 Sarre-Union Cedex

Datum und Ort der Priifung

EXAMEN EFFECTUE PAR )
Exarmination carried out by Joél REEB
Priifung durchgefihrt durch

MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E)

Material (or construction) examined
Material (oder Konstruktion) gepriift

DESIGNATION
Description Anti-radiation screen 1000x3890x1.5/1,5 rep. 317111-JLA-702-005

Bezeichnung

PLANS DE REFERENCE
Reference drawings 1126271 ~ ‘:f

Bezugszeichnung

ETENDUE DE L'EXAMEN Controle visuel des soudures

Examination wide .
Priffungsumfang Visual control of welds

EXAMEN SUIVANT
Examination according to ASME VIl
Priifung nach

CONCLUSION

Conclusion / Schlussfolgerung

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux critéres.
Hereby we certifie that all the welds satisfy to the criteria.

DATE D’ETABLISSEMENT DU RAPPORT

Report established on / Bericht geschrieben am

//ﬁ/ el _Zot
Le contréleur Le constructeur
The Inspector / Der Priifer The manufacturer / Der Hersteller
‘ ZIEMEX S.4.8,
Route de Saprébog
e CS 60102+
872689 SAMHE:
TelL GEEL G0 3040 - Fax B3 53 40 12 39
Fond Document créé par | Numéro Fond document Gestionnaire Fond Date : 12/12 indice Fichier informatique Fond
CLAUDEL M. IMP FA 005 document : OSTER M. fond document F 20302655 HIMPVSL2

Ziemex S.A.S  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex
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RAPPORT D’EXAMEN VISUEL
REPORT OF VISUAL EXAMINATION - BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autorisée)

'REFERENCES DE L'AFFAIRE ;

| Particulars / Einzelheiten dber die Angelegenheit

CLIENT Cde N°
Customer / Besteller SDMS PO/ Aufirag 20302655
AFFAIRE l.es condamines

Transaction / Angelegenheit

DATE ET LIEU DES OPERATIONS A
Date and place of operations - F 67269 Sarre-Union Cedex

Datum und Ort der Priifung

EXAMEN EFFECTUE PAR B
Examination carried out by Joél REEB
Priifung durchgefihrt durch

| MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E)

Material (or construction) examined
Material (oder Konstruktion) gepriift

DESIGNATION

Description
Bezeichnung

Anti-radiation screen 1000x3880x1,5/1,5 rep. 317111-JLA-702-003

PLANS DE REFERENCE
Reference drawings 1126268 ~ =

Bezugszeichnung

E;%’E;E&EW%E L'EXAMEN Contrble visuel des soudures
Prifungsumfang Visual control of welds

EXAMEN SUIVANT
Examination according fo ASME VIl
Priifung nach

CONCLUSION

Conclusion / Schiussfolgerung

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux criteres.
Hereby we certifie that all the welds satisfy to the criteria.

DATE D'ETABLISSEMENT DU RAPPORT
Report established on / Bericht geschrieben am
I y £ = e
7105 17047
Le contréleur Le constructeur
The Inspector / Der Priifer The manufacturer / Der Hersteller

ZIEMEX 5.4.8
Route de ¢ A?%@Qﬁ

08 602

67269 SARRELNICHN CEDEX
[ 03853003040 -Fax 028800123

7

Fond Document creé par | Numéro Fond document | Gestionnaire Fond Date : 12/12 indice Fichier informatique Fond
CLAUDEL M. IMP FA 005 document : OSTER M. fond document F 20302855 _HIMPVSL2

Ziemex S.AS  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex
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RAPPORT D’EXAMEN VISUEL
REPORT OF VI§UAL EXAMINATION — BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autorisée}

]

|

| REFERENCES DE L'AFFAIRE 1

| Particulsrs / Einzelheiten dber die Angelege

]

nheit

CLIENT

Customer / Besteller

AFFAIRE

Transaction / Angetegenheit

SDMS

Les condamines

DATE ET LIEU DES OPERATIONS

Date and place of operations
Datum und Ort der Priifung

Cde N°©
P.C. / Auftrag

- F 67269 Sarre-Union Cedex

EXAMEN EFFECTUE PAR

Examination carried out by
Priifung durchgefiihrt durch

Joél REEB

MATERIEL (OU CONSTR

UCTION) EXAMINE(E)

|
| Material (or construction) examined §
[ Material (oder Konstruktion ) gepriift _!

DESIGNATION

Description
Bezeichnung

PLANS DE REFERENCE
Reference drawings
Bezugszeichnung

ETENDUE DE L’EXAMEN
Examination wide
Priifungsumfang

EXAMEN SUIVANT
Examination according to
Prifung nach

Anti-radiation screen 1000x3890x1,5/1.5 rep. 317111-JLA-702-002

1126270 -

Contréle visuel des soudures
Visual control of welds

ASME Vill

| CONCLUSION

| Conclusion / Schiussfolgerung

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux critéres.

Hereby we certifie that all

DATE D'ETABLISSEMEN

the welds satisfy to the criteria.

T DU RAPPORT

Report established on / Bericht geschriebern am
ANE 05 ) R eAs

Le contréleur
The Inspector / Der Priifer

Le constructeur
The manufacturer / Der Hersteller

ZIEMEX S.AS.

Foute de Sarrebourg,

CS 80102 )0
NN CED

003940 -Fax D3 8800

20302655

594

12 39

Fond Document créé par
CLAUDEL M.

IMP

Numéro Fond document

Gestionnaire Fond
FA 005 document : OSTER M.

Date 1 12/12 indice
fond document F

Fichier informatique Fond {
20302655 HIMPVSL2

Ziemex S.A.S  CS 60102

F 67269 Sarre-Union Cedex



S D M S la chaudronnerie blanche

PV N°: 32158 Di 01

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

CLIENT : SIGMAPHI

Customer

N AFFAIRE : 32158
Job n*

N® CDE CLIENT : B410/8550

Customer order

DESIGNATION :

Designation

Documents de référence / reference Documents 114409-SPE-001/A

Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus :

TYPE DE CONTROLE REALISE : Contrble Perméabilité

Type of inspection ¢

arried out :

RESULTATS OBTENUS/ Achieved results -
Toles 4200 x 1500 x 1.5 coulée T2589663

Apres soudage

. Réception Apres
Repere écrans « . .
des toles ceintrage | accessoires (Ac)
iy MB : 1.035 .
Ecran N*762.006 | 1023 moyenne SP 1060 | MBtole 020
Plan 1126267 W W B Ac:1.070
47080 .
P 1035 ST:1.25
Ecran N° 702-011 | _1.02tMoyenne SP 1 ’05 SL:1.050
W sur 10 points SL - 1080
Ecran N° 70202 | 1.016 moyenne “S"E : 1‘“858 MB tole * 1.020
Plan 1126270 sur 10 points L MB Ac : 1.040
SL:1.050 :
MB : 1.040 STotar
Ecran N° 702-03 1.016 moyenne Sp . ?'080 SL:1.050
Plan 1126268 sur 10 points SL 1060
Ecran N° 702-04 1.012 moyenne g‘g f ;ggg MB tole . 1.018
Plan 1126277 sur 10 poinfs L MB Ac : 1.080
SL:1.050 :
MB: 1.020 STH1.30
Ecran N° 702-05 1.013 moyenne SP - 1070 SL:1.050
Plan 1126271 sur 10 points SL - 1.050
Dates 10/12/14 19/02/15 20/05/15

Légende MB : Métal de Base, SP : soudure par point, SL : soudure laser, ST : soudure TIG

CONCLUSION : CONFORME ONFORME—T
CONFORM =

CONTROLEUR / INS ﬁCTOR:

Date  J (051 A ‘i}f

Visa




S D M S la chaudronnerie blanche ® PV N° : 32158 ER 02-A

PROCES-VERBAL D'EPREUVE DE RESISTANCE
TIGHTNESS INSPECTION REPORT

N® AFFAIRE: 32158 CLIENT: SIGMAPHI N° CDE CLIENT: B410/8550
Job n® Customer Customer arder
DESIGNATION: DEMI-COQUILLE

Designation

Documents de référence / reference Documents : INS FA 023 / B (ZIEMEX)
1139019-B et 1139036-B
Référence des appareils utilises/ Reference of aparatus used: M50 / M61

TYPE D'ESSAIl | Type of test
[ ] PRESSION D'EAU / Pressure of water
D PRESSION D'ALCOOL/ Pressure of alcohol

[] DEPRESSION / Depression

CONDITIONS D'ESSAI / Test condition

Pression appliquée / Pressure applied: 10 Bar
Temps de maintien / Duration of test : 30 min

Observations:

No leakage

CONCLUSION: [ CONFORME CONFORM | NON-CONFORME NGO CONEORM|

OPERATEUR DE CONTROLE / INSPECTOR : EFFANTIN L

Date : 12/11/2015

Visa : o Ad
5»%?@@4
LEFFANTING 4 |
Contratle !

AQ30/C



S D M S la chaudronnerie blanche ®

Y oo Zf"") 71
PVN°: 57157 €45 /m‘

PROCES-VERBAL DE CHOC THERMIQUE
INSPECTION REPOR OF THERMAL SHOCK

N°AFFAIRE: 324§ & CLIENT: § ,{ﬂma{oh /" N°CDECLIENT: B410/¢55C
Job n® Customer Customer order

DESIGNATION: £ can o/ pole e tersie v, 1/9  raFereo

Designation

Documents de référence / reference Documents :
Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus : | ——

TYPE DE CONTROLE REALISE : o
Type of inspection carried out : < hoc ; Neh i e

Choc thermigue de 'écran a I'azote liquide :

{1 Immersion

% circulation

% sous vide

1 a Fambiante

I nombre de cycles . .

CONCLUSION : CONFORME \NGM.CQQ‘EQRME
CONFORM | NOCONFORM.__

CONTROLEUR / INSPECTOR: K0 ycrmnars  FPU
Date: o 7/+7 /o7

Visa : &P"ffﬁ

AQ34/8



S D M S la chaudronnerie blanche ®

PV N°: 3158 -EL-Y4 17

PROCES-VERBAL DE CHOC THERMIQUE
INSPECTION REPOR OF THERMAL SHOCK

N° AFFAIRE : 527 5~ CLIENT 157 o o o gs - N° CDE CLIENT :

Job n® Customer - Customer order
DESIGNATION : Ecran ool e wio,v . T TO pelie o
Designation

Documents de référence / reference Documents :  ———
Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus : | -~

TYPE DE CONTROLE REALISE :

Type of inspection carried out : cho e [helmylgue

Choc thermique de I'écran a I'azote liquide :

[ Immersion

&% circulation

¥ sous vide

7 a l'ambiante
‘Inombre de cycles : A4

CONCLUSION : CONFORME ONEORNE
CONFORM ONFORM-___

CONTROLEUR / INSPECTOR : Ro yorana <3 e/
Date: o3,/72, 205

Visa : fQ’ (J(V,:;*

AQ34/B




S D M S la chaudronnerie blanche © PV N° 3245¢-TH -1 [ A

Page 1 /1
PROCES-VERBAL D'ETANCHEITE HELIUM
HELIUM TEST REPORT
Y . . 2 Aes LTS O
N° AFFAIRE:32 156 CLIENT: S, & maph N° CDE CLIENT: BH4e /352 -
DESIGNATION: £ 2 racn C//;OQ/Q e whlevris oo T/U e Ferteo
DOCUMENT DEREFERENCE. 7 ) 200 4 Srelice £
CONDITIONS DE TEST
Méthode de détection utilisée:
Contréie sous vide: BGlobat [Local par poches isclées ou au jet d'hélium
Contréle sous pression d'hélium : [ [Par accumulation  []Par ventouse ou coquille
Description du matériel:
Détecteur: Marque:  ALCATEL Type [JASM 142 [dJasmt1e2 T [Jasm 52
Pompe primaire: Marque:  ALCATEL Type: []1030 [J2060 [Jj1100
Roots: Marque:  ALCATEL Type: [JRSV 1000 [[IrRsSV 800
Pompe turbomoléculaire: Marque:  [JALCATEL Type: [JATP 5400 [JATS 200
MIBALZERS (MTPH 270
Fuite de référence: type F£ 2% . S0
Etat des surfaces: [ ]Dégraissées IDeécapées [IBrutes de soudage [ 1Polies [JUsinées
Fuite admise : 4. Jo-2 mb. [/
RESULTATS C: Conforme; NC: Non conforme
DESIGNATION DU MATERIEL CONTROLE Observations
E 5:/0'/1 c//«}OC)f;c «ey/i{/('gu/“ ’f/':; /;; Feriewr QQJ f T8 70‘9
Tesd  aprds choe 1herpidoguc sdak i

2 s b‘:‘”’ aés@/& /?'3, c‘/ar;c LC rer ey

O ODOd0000Roe
OO0 uoodnonas

CONCLUSION : CONFORME W
i

£

Sontréleur COFREND niveau 2 Ko ycnnars 1V

Date 22/ 77/ 2075 Visa  [CO M~

AL26/8



S D M S la chaudronnerie blanche ® PV N° 2/

ASe-TH-2 A

Page 1 /1
PROCES-VERBAL D'ETANCHEITE HELIUM
HELIUM TEST REPORT
N° AFFAIRE:30 7§ ¢ CLIENT: S/ e 2h¢ N° CDE CLIENT: B o/e5s5 o
DESIGNATION: Ecran ofipole ey feris o S S0 perie
DOCUMENT DE REFERENCE: 7/ @ 2o o« Sne/ice
CONDITIONS DE TEST
Méthode de détection utilisée:
Contréle sous vide: [HGlobal [JLocal par poches isolées ou au jet d'hélium
Contréle sous pression d'hélium : [ Par accumulation  []Par ventouse ou coquille
Description du matériel:
Détecteur: Marque: ALCATEL Type THASM 142 [Jasmtg2 T [Jasm 52
Pompe primaire: Marque:  ALCATEL Type: []1030 [Je080 1100
Roots: Marque: ALCATEL Type: [JRSV 1000 [JRSV 600
Pompe turbomoléculaire: Marque: [ JALCATEL Type: [LJATP 5400 [CJATS 200
[4BALZERS BTPH 270
Fuite de référence: ype FE 24 o= S&O
Etat des surfaces: [ ]Dégraissées [${Décapées [IBrutes de soudage [JPolies [lUsinées
Fuite admise : 1. T6-% mb . LS5
RESULTATS C: Conforme; NC: Non conforme
DESIGNATION DU MATERIEL CONTROLE Observations
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CONCLUSION : CONFORME WGN‘/W
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