S D M S la chaudronnerie blanche ©

DC2015-205

PLAN QUALITE ECRAN CYLINDRIQUE
ET
PROCES VERBAUX DE CONTROLE
ASSOCIES




PLAN DE CONTROLE STANDARD
(hors spécifications client)

Control plan
(excepted custom’s specifications)

CLIENT; SDMS ... OO Cde N°: 94382/32158 ... .. ... ... .
Customer . P.O.
AFFAIRE: LOT 2 - DIPOLE S L
Transaction
DESIGNATION: Ecrancylindrique ... Ordre N°: 20302655 ... ... . ..
Description Job N°
PLANS DE REFERENCE: 1139003-1125911-1126267
Reference drawings
REVISION DATE DESCRIPTION PREPARE VERIFIE PAR | APPROUVE
PAR PAR
Revision Date Description Prepared by Verified by Approved by
0 16/11/2015 | Réalisation d'un nouveau cylindre C. LAUGEL G.BACH | A.LAEUFFER
avec sous-traitance SDMS
NOTES APPROBATION
CLIENT
Notes Customer
approval
DC = Contrdle dimensionnel PR Regquisition d'achat
Dimensional control Procurement requisition
DR = Contrble documentation PT Contréle par ressuage
Documents raview Dye penetrant test
HaT = Contréle de dureté RA Contréle de rugosité
Hardness test Rugosity check
HP = Point d'arrét RP Point d'inspection doc.
Hold point Review point
HT = Test hydraulique RT Controle radiographique
Hydrautic test Radiographic control
LT = Test de fuite SWp Inspection ponctuelle
Leak lest Spot witness point
MD = Dossier constructeur TC Controte d'épaisseur
Manufacturing dossier Thickness check
MDT = Essais meécaniques ™ Transfert de marquage
Mechanical tests Mark transfer
NDT = Essai non destructif i Inspection visuelte
Non destructive test Visual inspection
PMI = Contrble de composition chimique WP Point d'inspection
Positive material identification Wilness point
PNT = Testpneumatique WPS Descriptifs de mode opératoire

Pneumatic test

Welding procedure specification

SIGNATURE RESPONSABLE PROJET

Project manager signature

SIGNATURE INSPECTEUR AUTORISE

Authorized inspector signature

C

- o G

{ tampons /stamps }

Fond Document créé par

CLAUDEL

Numéro Fond document
IMP FA 008

Gestionnaire Fond
document : MERTZ

Date : 12/12 indice fond
document E

Fichier informatique Fond
HIMPCOT1.D00C

Ziemex S.A.S  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex

Page [/4




t/7 8bed

Xopa)) uoru(-2148S 6979 A 70109 SD  SV'S XowdiZ

D00} LODJWIH
puod snbgeuuou JoIYsLy

I JUBWNOop

puoj 8oipul Z4/21 * 8jeg

ZLY3IN T juswndop 800 V4 diI
pUD SHBUUOHSSY) | JUSWINDOP PUO4 0IBWINN | Jed 89.0 JuBWINd0C puo

13anv10

IS sjpued xz jo Buipjem o Bunosuuo) oL
SYO2 Pk dH IA / sueliog xg op abejnoges ap 9| sbepnog
A ST Buyno jelaydied
SYOR vk {3y IA / asnbugydued adnoosg 6
AR
S j04u00 Aljigeswsad ojsubew sjpued
dH swas SWas SWAS | sueioe sep anbygubew ayigeswiad 9j04uoD 8
N Buijjos sppued i
SO Jiv 9 dH IA ! sueio9 sop abequin
SN AT s7ouRd B8Y] JO SOPIS YIOG JO UOHBUIIEXS [BNSIA
Y : Buneyul sjaue
s iy dH 908 ¥4 SN IA / SUBIDG SAP SO0 XNBP SBP |BNSIA BIQNUCD 9
= : sueld9 sap abejuos
. ! BB souB)de00Yy
BHOTY LAIP IlIA JWSY : UOHeIdaode.p a1l
Sy jiki 2y dH S00 V< SN A / uonBLILIEXS [BNSIA SPIOM MISYT §
2,001 < HISY} $S8INPNOS $BP |BNSIA BIQAUOD
TWNMTY) ¥ Buiold wiw G| MY} S198YS
R IA / ‘| d Bedesaq |
S0 24 wuw §'| "ds $9jQ) S8p 9 =Te]
U7
j0.U00 Aljiqesuisad ojjaubew s1eays
dH Snas SWas SWas s9)0} sep anbipubew syjgesuwsad 8jQAU0D £
FRIEN2STY a6 4T $8]ROYILIBY pUB "ON JBBY BY] JO [0UOD
N lssm sy 9 WOvESNE | dd aw S1BOYILIBO ' S3|N0D 8P N SOp B0NU0D) | ©
BELNIY) 't SUCISUBWIP / 3y} : S8qn pue sajefd ay] JO JOHU0D
SrrLiapjsiy dd +20 v dii 2d / suoisusWIp / 'ds : saqn} 19 S0} S8p 9j0IU0D w
‘ubig apoo ubIg apod ‘ubig apoo ‘ubig apoo
JOJORNUOS-GNS 8inpenviy | poyeyy | uodey uonduoseq | "dQ | AeY
| HIAWNLSOD SWAs X3IWHIZ JUBYRL-SNOS
] 8.npvnoid | epoylon | Hoddey
m ainjeubig

{suoneoy158ds s WoIsNs pBydasxs)
ue(d joRUCD
(3uaip s eaysds sioy)

«allelly N» adva

45 AT0HINOD 30 NY'1d




/¢ obey

Xapa)) UON-a118S 697L9 A TOT09SD  S'V'S Xowdrz

D00 L LOOdWIH
puUOL anbpeWIoHUY IBILOLY

3 JUBLWIND0D ZIMIAW © uBWN0p
puoy B0IPUI ZL/Z1 - 8le( pUOY BIIBUUOYSBD

800 VA diNi
USWNOOP PUO Clawn

130NVI0 |
Jed 890 JUBWINDO(] PUOH |

dH

SWAs

ele UONIBASU [RUCISUBLUID PUE [BNSIA [BU).
IA / sjeul 8|{aUUOISUBLLIP 18 BjjansiA Uosadsu) 8l

dMS

SWAs

%001 < Bulpiem [euisixs jie
J0 Buwpayo pue uoneaissed ‘Buyyold ey j0JU0TY)
IA / 54001 « S8INBLBIXS $8INPNOS so| sanoy | L+
ap abedui 10 uopeassed ‘abedessp a10au0D

dH

SNAS

/20-¥3 F /L0 d- 2t

188} 8.nss8.d dineIpAy SiBUB
IA an SUBID8 sap anbinelpAy aansaidy

9l

dH

SW3sS

ANUWLIOU0D jeUCISUBWIC
S|jOUUOISUBLUIP 9HWIOUOD US asIN

Gi

dH

SALEN N
SWas SWas | sias

j05u00 Ajjiqesussad ojsubew sjgued
sSuei9 sap anbjoubew sljiqeswiad 8j0JU0D

i

alg

A Y

v

SELE TS

dH

500 V4 SNI IA anw

T BLIBJLIO 8oUuBRId800Y
20 WY 186G OSI NT 4N © uonedasoe p 819140
uoRDBdsU! JO JUNOWY
( BNSIA ) %001 < S9JOHUCO SBp aNpUs]] el

buipjom $8Li0SS0008 + S8dl4
salossanoe |8 sabenbid sap abepnog

w@&)mxs.&m

e E

dH

Suiplam sele Buyjjos sppuey
obepnos soide sueioe sap ebeljuo-ay

4%

gy

'3 @3 .‘Mv.

MUY

dH

dewy 3N
opEY uEld

1y
€001 V4 SN
800 v SNI

LS-AMN L8O 8ouededdy
LAIP JHIA SNSY : uoneidaoe p 81D

uonoadsuyl Jo Junowy
(%01 ) 10ds « $8|0AU0D $8D aNpuBly

|OUOD ABy-X
abejnoqe.
ap sainpnos sap anbiydesBolpel ajgiiuon

bl

(suonesyoads s,wojsno peydesxs)

upld jouoH
(Jualo si "=oyoads sioy)

«aliely N» QYVAN - .S 3T108INOD 3a Nvid




b/t abeg

Xapaj uorun-alieg 697.9 A4 TOI0YSD SV'S xawary

D200 L LODdNIH
pUO BNbHBULICIU) JBIUDIY

3 U8WnIop
puoy 8IpUI 7112} 1 918Q

ZLMIW © JusWNDop 800 V4 dW!

13ANYIO

pUO BJBUUOHSOD |  UBWNDOP DU osewWNN | Jed 5210 JUBWND0 PUOY

dH

SWAs

Aonjjep
JBWOISND 10 JuBLdiys 10§ BUIUCIHIPUOY 8J0j8q SIA pUT
/ JUBID UOSIRIAY
no uopipadxa 18 abejlequia JUBAE BlBUY S)ISIA

e

dH

SWAs

aw MBIABI YOOG BuLInjoBNUBW / UORAE8Y
INSIONASUOD JOISSOP BNABl / UONdeD9y

Le

aH

@%u/@ SWOS

W M
LNd
H 5

SE9% buysaj wnijsy sjpue
anw ) SUBIDD SOp Winjay 189
SV28 IS L [ ey 2

0¢

dH

BIOIU0S

SWAs

joyosie Aq Buisuu jeuseju sjeueyd
/ SURIDY SBP [009)8,| B susalul abedury

61

(suonesyivads s,woysns pejdaesxs)

uejd jopuon

(yuso st =o0ads sioy)
«allelly N» Q¥var - _S 3108INOD 3d NY1d




| | t[m[P]FlAajoo[5]F

RAPPORT D’EXAMEN VISUEL )
REPORT OF VISUAL EXAMINATION — BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autorisée)

REFERENCES DE L'AFFAIRE

Particulars / Einzelheiter dber die Angelegenheit

CLIENT

Customer / Besteller

AFFAIRE

Transaction / Angelegenheil

DATE ET LIEU DES OPERATIONS

Date and place of operations
Datum und Ort der Priifung

EXAMEN EFFECTUE PAR

Examination carried out by
Prilfung durchgefiihrt durch

Cde N°©

SDMS F O/ Auftrag 20302655

Les condamines

- F 67269 Sarre-Union Cedex

Joél REEB

‘ MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E) }

| Material (or construction) examined
| Material (oder Konstruktion) gepriift

DESIGNATION

Description
Bezeichnung

PLANS DE REFERENCE
Reference drawings
Bezrugszeichnung

ETENDUE DE L'EXAMEN

Examination wide
Prifungsumfang

EXAMEN SUIVANT
Examination according fo
Priifung nach

Anti-radiation screen 1000x3800x1,5/1 5 rep. 317111-JLA-702-011

1126267 - < __

Coniréle visuel des soudures
Visual controf of welds

ASME VIli

CONCLUSION

Conclusion / Schiussfolgerung

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux critéres.
Hereby we certifie that alf the welds satisfy to the criteria.

DATE D’ETABLISSEMENT DU RAPPORT

Report established on / Berichfﬂgeschrieben am

RIS s 205

Le contréleur
The Inspector / Der Priifer

Le constructeur
The manufacturer / Der Hersteller

ZIEMEX S.AS8. .

Route de Sasrébolfg
CS 80102+

67269 SARRE-UMION CEDEX
T&L 0386003 - Fax03 88001239

CLAUDEL M.

Fond Document crée par | Numéro Fond document
IMP FA 005

Date © 12/12 indice
fond document F

Fichier informatique Fond
20302655 _HIMPVSL2

Gestionnaire Fond
document - OSTER M.

Ziemex S.A.S  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex
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RAPPORT D’EXAMEN VISUEL
REPORT OF VISUAL EXAMINATION — BERICHT UBER
SICHTPRUFUNG (réalisé par personne autorisée)

[REFERENCES DE LU'AFFAIRE }

| Farticulars / Einzelheiten Uber die Angelegenhieit

CLIENT Cde N°©
Customer / Besteller SDMS P.O. / Auftrag 20302655

AFFAIRE Les condamines

Transaction / Angelegenheit

DATE ET LIEU DES OPERATIONS _
Date and place of operations - F 67269 Sarre-Union Cedex

Datum und Ort der Priifung

EXAMEN EFFECTUE PAR ‘
Examination carried out by Joél REEB
Priifung durchgefihrt durch

"MATERIEL (OU CONSTRUCTION) EXAMINE(E)

| Material (or construction) examined
f Material (oder Konstruktion) gepriift

DESIGNATION

Description
Bezeichnung

Anti-radiation screen 1000x3800x1,5/1,5 rep. 317111-JLA-702-006

PLANS DE REFERENCE X
Reference drawings 1125911 — e

Bezugszeichnung

E;i?)ggfwag L'EXAMEN Controle visuel des soudures
Prifungsumfang Visual control of welds

EXAMEN SUIVANT
Examination according to ASME VIl
Priifung nach

CONCLUSION

Conclusion / Schiussfolgerung

f
!
|
|

Par la présente, nous certifions que toutes les soudures satisfont aux critéres.
Hereby we certifie that all the welds satisfy fo the criteria.

DATE D'ETABLISSEMENT DU RAPPORT
Report established on/ Bericﬁt geschrieberr am
I RrLrE

Le controleur Le constructeur
The Inspector / Der Priifer The manufacturer / Der Hersteller

ZIEMEXS.AS. , -
Route de Sarreboug /"
C8 601627
67269 SARREUMION CEDEX
Té1. 03 88 00 38 40 - Fax 03 88 00 17 39

s

Fond Document créé par | Numéro Fond document Gestionnaire Fond Date : 12/12 indice Fichier informatique Fond
CLAUDEL M. IMP FA 005 document : OSTER M. fond document F 20302655 HIMPVSLZ

Ziemex S.A.S  CS 60102 F 67269 Sarre-Union Cedex



S D M S la chaudronnerie blanche ®

PV N°: 32158 DI 02

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

N® AFFAIRE : 32158 CLIENT : SIGMAPHI N° CDE CLIENT : B410/8550
Job n® Customer Customer order

DESIGNATION :

Designation

Documents de référence / reference Documents : 114409-SPE-001/A

Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus :

MGT. ...
TYPE DE CONTROLE REALISE : Controle Perméabilité
Type of inspection carried out :
RESULTATS OBTENUS/ Achieved res\u/ts :
Toles 4200 x 1500 x 1.5 coulée = S AU L
. Réception Apres Apres soudage
Repere écrans - . .
des toles ceintrage | accessoires (Ac)
Ecran N°702:006 | 1.020 moyenne | O 1925 | MBtole 1.025
Plan 1126267 sur 10 points sL ; 1'075 MB Ac: 1.070
— ST:1.15a1.18
MB :1.020 .
Ecran N° 702-011 1.021 moyenne Sp - 1070 SL:1.0252a1.090
Plan 1125911 sur 10 points L
SL:1.046
Dates 20/10/15 10/11/15 25/11/15/15

Légende MB : Métal de Base, SP : soudure par point, SL : soudure laser, ST : soudure TIG

CONCLUSION . CONFORME NON-€ FORME
CONFORM ANOCONF

CONTROLEUR / INSPECTOR :

Date : 25/11/;5

Visa : I P




S D M S la chaudronnerie blanche @

PV N°: 32158 DI 03

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

N AFFAIRE : 32158 CLIENT : SIGMAPHI N® CDE CLIENT : B410/8550

Job n® Customer Customer order

DESIGNATION :

Designation

Documents de référence / reference Documents : 114409-SPE-Q01/A

Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus :

TYPE DE CONTROLE REALISE: (Couwlao¥% dowmion<ionivel £ 0n ol
Type of inspection carried out :

RESULTATS OBTENUS/ Achieved resuits :

Repere écrans | Lg theorique Lg mesurée
Ecran N° 702-006

Plan 1126267 3810 3811
Ecran N° 702-011 3810 3812

Plan 1125911

Essai de montage des ecrans assemblées sur I'enceinte : Montage conforme

CONCLUSION : CONFORME NON.CON E
CONFORM NOCONFORM-.

CONTROLEUR //INSPECTOR :

Date : 04/01/16

Visa : amis

AQ34/B




SD M S la chaudronnerie blanche ® PV N° : 32158 ER 01-A

PROCES-VERBAL D'EPREUVE DE RESISTANCE
TIGHTNESS INSPECTION REPORT

N® AFFAIRE: 32158 CLIENT: SIGMAPHI N° CDE CLIENT: B410/8550
Job n® Customer Customer order
DESIGNATION: VIROL =

Designation

Documents de référence / reference Documents . INS FA 023 / B (ZIEMEX)
1139003-A

Réference des appareils utilises/ Reference of aparatus used. M50/ M61

TYPE D'ESSAI [ Type of test
[ ] PRESSION D'EAU / Pressure of water
X] PRESSION D'ALCOOL/ Pressure of alcohol

[ ] DEPRESSION / Depression

CONDITIONS D'ESSAI / Test condition

Pression appliquée / Pressure applied: 10 Bar
Temps de maintien / Duration of test : 30 min

Observations:

No leakage

CONCLUSION: [ CONFORME CONFORM [NON-CONFORME —NO CONEFORM |

OPERATEUR DE CONTROLE / INSPECTOR : EFFANTIN L
Date : 12/11/2015

Visa : o
SoME

LEFFANTING TS =

AQ30/C



S D M S la chaudronnerie blanche ®

PVN°: 224585~ - 511

PROCES-VERBAL DE CHOC THERMIQUE
INSPECTION REPOR OF THERMAL SHOCK

N°AFFARE: > 275 & CLENT: Sicmecohs N CDECLENT: Yo /9550

Job n® Customer Customer order

DESIGNATION | £ ¢ ey ofsjmo/e e T

Designation

Documents de référence / reference Documents : ——
Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus : | ——

TYPE DE CONTROLE REALISE : .
Type of inspection carried out : cho e (er e e

Choc thermique de I'écran a 'azote liquide :

7 Immersion
7 circulation

# sous vide
[1allambiante

CONCLUSION : CONFORME W
CONFORM _—MNOTON.

CONTROLEUR / INSPECTOR: R0 yanpcr s P/
Date: &8, /72 /207" /

Visa : &ION\’

AQ34/8




S D M S la chaudronnerie blanche ® PV N°: 32158 ER 086-A

PROCES-VERBAL D'EPREUVE DE RESISTANCE
TIGHTNESS INSPECTION REPORT

N° AFFAIRE: 32158 CLIENT: SIGMAPHI N°® CDE CLIENT: B410/8550
Job n® Customer Customer order
DESIGNATION: ECRAN DIPOLE CENTRAL APRES REPARATION
Designation

Documents de référence / reference Documents : INS FA 023/ B (ZIEMEX)
1139019-B et 1139036-B
Référence des appareils utilisés/ Reference of aparatus used. M50/ M61

TYPE D'ESSAI/ Type of test
[ ] PRESSION D'EAU / Pressure of water
<] PRESSION D'ALCOOL/ Pressure of alcohol

[ ] DEPRESSION / Depression

CONDITIONS D'ESSAI / Test condition

Pression appliquée / Pressure applied: 10 Bar
Temps de maintien / Duration of test . 30 min

Observations:

No leakage

CONCLUSION: [ CONFORME CONFORM [NON-CONEORME _NO CONEORM |

OPERATEUR DE CONTROLE / INSPECTOR : EFFANTIN L

Date : 21/01/2016 f

g M}

SDMs V/,;,»{‘ .

LEFFANTIN <2
]

Visa :

Contrae” !

AQ30/IC



SD M S la chaudronnerie blanche ® PV N° 326 7 TH - /A

PROCES-VERBAL D'ETANCHEITE HELIUM
HELIUM TEST REPORT

N° AFFAIRE: 226725 CLIENT: Stamaphs . N° CDE CLIENT: . &P Q0L 724
DESIGNATION: Ceporotion. ceacam. ceanlrale  dipele
DOCUMENT DE REFERENCE: ... Q. 2004 ... e <

CONDITIONS DE TEST
Méthode de détection utilisée:

Contréle sous vide: [HGlobal [Local par poches isolées ou au jet d'hélium
Contréle sous pression d'hélium : [ |Par accumulation [ JPar ventouse ou coquille
Description du matériel:
Détecteur: Marque:  ALCATEL Type [HASM 142 [Jasm 19271 []asm 52
Pompe primaire: Marque:  ALCATEL Type: []1030 [J2060 [Jt100
Roots: Marque:  ALCATEL Type: [JRSV 1000 [Jrsv 600
Pompe turbomoléculaire: Marque: CJALCATEL Type: [CJATP 5400 [JATS 200
[ABALZERS HlTPH 270
Fuite de référence: type FE24 N 280
Etat des surfaces: [ |Dégraissées [ADécapées [[IBrutes de soudage [JPolies [JUsinées
Fuite admise : .7\ 7 "5 IYlbL/,S/ .............................
RESULTATS C: Conforme; NC: Non conforme
DESIGNATION DU MATERIEL CONTROLE C NC Observations
v - N - W -
Ecran cenhkol o/ r;f ol L. 2pPres fc!:)a/a% et K‘ D Res 2.5 o2
,,,,, 763} c,’/a/f < HORNINTY 2 X iiglhe I:] D §/‘aéjé
}Q‘c: C/a/z: ~ (.Gl # — 2 5\ /,30/:» aéﬁj‘g s D D
CONCLUSION: | CONFORME |NON-ECONFORME |

Contréleur COFREND niveau 2 f‘zo yann o =y

Date: 2 & /@ :f;/ Vo7& Visa: (\)?9;&%/
AG26/B



