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SDMS

IDENTIFICATION DES MATIERES
ET DES METAUX D'APPORT

N° PLAN REPERE N° CERTIFICAT N°
317111-JLA-701-002 701-002 62666-62667
317111-JLA-701-003 701-003 62665
317111-JLA-701-008 701-008 63267
317111-JLA-701-009 701-009 652822
317111-JLA-701-010 701-010 62822
317111-JLA-701-011 701-011 62830-62866
317111-JLA-701-012 701-012 62821-63265
317111-JLA-701-014 701-014 62790
317111-JLA-701-015 701-015 62825
317111-JLA-701-016 701-016 62825
317111-JLA-701-019 701-019 63267
317111-JLA-701-021 701-021 62666
317111-JLA-701-022 701-022 62667
317111-JLA-701-024 701-024 62824
317111-JLA-701-025 701-025 62665
317111-JLA-701-026 701-026 62823
317111-JLA-701-028 701-028 62825
317111-JLA-701-029 701-029 62821-63265
317111-JLA-701-030 701-030 62823-63266
317111-JLA-701-031 701-031 62331
317111-JLA-701-032 701-032 515675
317111-JLA-701-033 701-033 62821
317111-JLA-701-034 701-034 515675
317111-JLA-701-035 701-035 62821
317111-JLA-701-036 701-036 51575
317111-JLA-701-037 701-037 62831
317111-JLA-701-038 701-038 63329
317111-JLA-701-040 701-040 62666
317111-JLA-701-041 701-041 652666
317111-JLA-701-042 701-042 62666
317111-JLA-701-023 701-043 62666
317111-JLA-701-023 701-044 652666
317111-JLA-701-023 701-045 62666
317111-JLA-701-046 701-046 62821
317111-JLA-701-047 701-047 52821
317111-JLA-701-048 701-048 62821
317111-JLA-701-049 701-049 62666

9025 63768
9033 63768
9035 63768
9036 63862




SDMS

Métaux d'apport

IDENTIFICATION DES MATIERES
ET DES METAUX D'APPORT

DESIGNATION CERTIFICAT N°
MZ199LSi - bobine 1,2 63210
NZ199L - fil @2 62246-54269
SA199L - bobine @3,2 55507
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ACCORDING TO EN 10204

CERTIFICATE N°

CERTIFICANG N*

F0O 640584 100001 */ 1

Ui L4 L F A 1o
oo 51375 1
|
ACERINOX, S.A INSPECTION CERTIFICATE
i CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

T ERATTTIEN B9 sy SEGUN
CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE ¥/PEDIDO . :s/?som’o
INOXCENTER (STOCK-FABRICA) AN 42355 , 106019251
PALMONES. "TRADE MARK: INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
LOS BARR}OS {CAD[Z) CAD/Z BELLC DEL FRERICANTE SELLC DBL INSPECTOR PROCESC DE ACERIA
ESPARA
A.O.D.
REQIHNREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS APLICABLES LORROSION INTERSRANULAR MATERIAL ACABADS
ASTM-A240Ed04,A480EC04ASME-SAZ40 secll-A Ed04:SA480EAO4. ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 150| TP-304 ot
ASTM-A240E004,A480E004,ASME-SA240 secll-A Ed04:SA480EA04. ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 1501 TP-304L Net
DIMENSIONS
DIMENSIONES
COIL /BOX CONTENT THICKKESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY |TESTN®
BOBINA/CAIA CONTENIDO ESPESOR AHCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
N48918 049KR1 A 10,000 1500,00 6000,00 131 31 048KR1 c
CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)
C}fﬁT N c CR MN N i P S Sl
GKR1 0,024 | 18,032 1,758 0052 8,072 0,029 0,001 0,410
MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTICAS MECANICAS
TEST N° et 1 Rm Rp 0.2 AS0 HRB
ROBETA 55| N/mm2 N/mm2 %
049KR1 CIT) 648,83 337,82 49,32 89,00

REMARKS / OBSERVACIONES

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL

Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1100 °C.
The delivery is in accordance with the order

SATISFACTORY

Satisfactoria

WORK INSPECTOR

IKWSPECTOR

Palmones,

/ /"h//a»’
r
J. Vaquero dONfOLE
2 OCTUBRE 2006

SD

FDTCO0S
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CERTIFICAT DE RECEPTION

Produit TIG 308L {tem No. 584721
Classification AWS A5.9 ER308L Lot/Batch 4509301013

1ISO14343: W18 9 L Diametre 2.0
Client SDMS N°Cde Client 80662/30577

LA CHAUDRONNERIE BLANCHE Notre ref. SF246213

RN 532 Quantité ‘

38160 SAINT ROMANS [ Fag

France ? SDMS "5 L‘ ?’ 6% }4/&
Analyse Chimique (%) EN10204 31
C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu N

0,013 0,50 2,13 0,025 0,014 20,08 9,53 0,08 0,18 0,034

Caractéristiques Mécaniques EN10204 22
Tensile testing Charpy V - Notch test
Condition Temp Rp0.2 ReH Rm A5 Test Temp CVN Avg
C Nimm?2 Nimm2Z Nfmm2 % C J
AW RT 499 598 42 -20 87.8
Informations complémentaires EN10204

Autres Tests

Remarques

Le produit identifié ci-dessus a été fabriqué, testé et fourni en accord avec un programme
d'assurance qualité certifié 1SO 6001:2000

Compagnie Imprimé par Fonction Date Cert. No.
LINCOLN ELECTRIC FRANCE E. Boschat QA Assistant 09/10/2009 | 0967207
Bureau inscrit Téléphone : Fax: "
Avenue Frankiin Roosevelt 02 32 1140 40 0232 1140 11 <
B.P. 214 E
76121 Grand Quevilly Cédex 3
France 'f:)
o



FICHE D'ESSAI 100998| 1S127822 PAGE
TEST SHEET
RAPPORT N°: - ANNEXE :
REPORT N° ¢ o sprenDx A Yy,
EXAMEN METALLOGRAPHIQUE] sericHT-nR ANLAGE '
METALLOGRAPHIC EXAMINATION date - (A
RDT-ISI-AQ-0427-2007 PC-8010 Rév O

REPERE D'IDENTIFICATION : Fil TIG @2 Lot 4509301013
Identification mark
MICROGRAPHIE : REACTIF : Acide oxalique électrolytique

MACROGRAPHIE : REACTIF : )
Macrographic etching  Reagent suivant ASTM A262-02 pr.A

|SDMS n° 547262 2/
| -
500 1 L B —— ## o —— —
50pum #mm
Figure : 1 Figure :
Localisation ; Métal fondu Localisation :
Location Location
Résultat ; Structure similaire & la figure 6 de I'ASTM A262-02 pr.A : Résuitat :
fesdt  "End grain pitting 1" Resut
Lot S e T R
: ##
#H # mm # mm
Figure : Figure :
Localisation Localisation
Locstion Locstion
Résultat : Résultat :
Resuit Resull
Nom name Date Date S/ig@%
Executant J.STAEHLE 02/07/2010 '
xperimenter : £
Responsable R.ROUSSEL 02/07/2010 \\
Responsible person

L'utilisation des résulsts des prestations de services vendues par Institut de Soudure Industrie, conformément & ses conditions générales de vente, est effectude sous la propre regponsab:‘!ité du client
Information contained in this Institut de Soudure Industrie Report, in scoordance with its general conditions of sale, is utiized under the responsibility of the customer.




S.D.M.S.

RD 1532 Les Condamines

Bohler Welding
GROUP
SDMS ' 5550 [z
Certificatderéception-3.1
Inspection certificate 3.1
suivant/ as per: EN 10204

ggAT?SSQETCOHMANS No./No.: 1-2010-23-1940250
Rev. 0 Page /page: 1 de/of 1
N° cde client Order No. 83981/31039 de / of 232601
N® commande SAP Works order 1015047102
Bon de livraison/Pos. Dispatch note/pos./Split 2015068029 / 0010 / 000010 de/of 04.11.2010
Produit contrélé Test object UP-Drahtelektrode wire electrode for SAW 86363
Désign. commerciale Trade designation THERMANIT JE-308L X616DS
Marquage du produit Marking of product
Classification Standard classification  gN SO 14343-A-S 1991/
AWS A5.9-06: ER308L
Dimension Dimension 3.20 mm (126"
coulée Heat No. 97785
Quantité livrée Quantity delivered 500 KG
Impositions Requirements
Composition chimigue en % Walzdraht
Chemical composition in % hot rolled wire
coulée . .
Heat No. C Si Mn p S Cr Mo Ni Cu
97785 00141 0.40 | 1.99 10.019]/0.012 19.88! 0.15 | 10.06| 0.09
Essai de trac. suivant Type d'éprouvette
Tensile Test  according to EN 10002-1 Specimen preparation EN 876
Température| Lim. él. app. Limite élast. la rupture Allongem. Striction Remarques
T Reh Rp Rm A Z Remarks
Test temp. Yield point Yield strength | Tensile strength | Elongation Reduction
°C MPa 0.2% MPa 1.0% MPa % Lo=5d %
Minimum
Maximum
Résilience suivant : Type d'éprouvette
Impact Test according to EN 10045-1 Specimen preparation EN 875 VWT 0/b
Température Valeur de résilience min. Moyenne | Expansion lat. Rupture fragile | Remarques
T Remarks
Testtemp. | Absorbed energy minimum values Average | Lateral expansion| Shear fracture
°C J mm %
Remarques
Remarks
Ville / Town Date / Date Cge certiﬁcat issu d'yn traiternent infO(matique ne requiert pas de signature. Abnahmebeauﬂragter
Montigny 18.11.2010 This certificate was issued by DP-equipment and does not require signature. Authorized representative

Groupe Bihler Soudage France SAS
14, place Georges Pompidou, Seme étage
78180 Montigny-Le-Bretonnaux

T&l.: +33 (0) 1 30 05 49 49

Fax =33 (0} 1 30 054800

Email: info@ubst fr

hitp:/herww . groupe-bohler-soudage. fr/

Adresse postale:
GROUPE BOHLER SCUDAGE FRANCE
14. PLACE GEORGES POMFIDOU

S a7110
78067 ST QUENTIN EN YVELINES CEDEX

Coordonnées bancaire:
Deutsche Bank

IBAN FR76 1778 8000 0110 5104 7800 028
BIC: DEUTFRPP

Dom: Deutschie Bank AG Paris

RIB:17785-00001-165101768000-28

P-A. Legait

S A.S au Capital de 400 0065w

LEE

RCS: VERSAILLES B 420"
No. Siret: 420 293 094 0062
Code NAF: 518 M ~
No. TVA / FR 58420 293 84

A




141 : A "n-.!audaksy.('&m
{ SALES EXPORT: 137 (0164 51 02 25 - f 37 (0366 51 O2 2 L{}Y SHCE 132 (B}Sé 5t 8? 18 - £+32 10184 31 G2 18
{SALES BELUY: 7437 (0)B5 57 DO 08 - F+37 (O}64 57 DO 01T HUANCE: 1232 (8154 52 60 30 - (32 (B4 5280 3

'BE)'hlez:~‘;f\feldi~ng~—77—7»—w-w S B

GROUP
f CERTIFICAT DE QUALITE - CERTIFICATE OF QUALITY

i

B ~ EN10204 3.1

f Product : Thermanit JE-308L
IN/Ref. 1015047102 PV 10 125 Rev. 0 Classification © ASME Il C SFA 5.9 ER 308L
| Client : Lot No: 97785 - Dimension: 3.2 mm
: Customer . Groupe Boéhier Soudage France Flux . Record IND 24
: Pour §.M.D.S. Classification  EN 760~ SAFB 2 | ?’ﬂ
Y/Order : 83981131038 otn® 7501888 k SDMS n° “.35 5o
DL : o 0dnt/2010 Quantité ©  500kg e
Lot | Dimens® Composntlon Chimique (%) du fil électrode
N° mm Chemical composition (%) of the wire electrode
’ - Mn | Si s P cr Ni Mo | Cu -
(97785 | 32mm | 0014 | 199 | 040 | 0012 | 0019 | 1988 | 1006 | 015 | 009
| Lot N° : Composition Chimique (%) du métal déposé non dilué (%)
) 3 Chemical composition (%) of the undiluted weld metal (%)
RECORD IND 24 c Nn Si s P Cr Ni Mo Cu
Lot Nr. 7501888
t&
THT JE-308L 0.010 166 0.50 0.012 0.021 19.5 9.9 0.8 0.47
Lot Nr. 97785

ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL PROPERTIES

’ Brut - As Welded
Résistance ala 2
traction U.T.S. N/mm 572
Limite élastique a .
02%/Y.S.at0,2% | V/mm 399
Allongement (sur Sxdyj y ¥
U.T.S. {on 5xd} ‘ ,
Striction
Reduction of Area % 60
impact properties (KV)
Tenacité (KV) °C +28°C
Test Temperature
Energie - Energy 04 o4 % 00 -
1
Moyenne - Average 97

Paramétres de soudage : 450 A - 28 V - 38 cr/min

Position de soudage : 4 plat - Polarité : DCEN - Procédé de soudage : MIG
Préchauffe : sans — Interpass ° 1 150°C — Energie nominale : 19.9 kdicm

avec flux Record IND 24 lot 7501888 et Thermanit JE-308L @ 3.2 mm coulée : 97785
analyse chimique effectuée sur le corps de traction (%)

Nous certifions que les produils ci-dessus mentionnés sont conformes aux classifications ci-dessus
mentionnees et aux exigences de .
ENT7B0-SAFB2

ASME 1I C SFA 5.9 ER 308L A
et & la commande client. ’)
f
Test, Inspectigniand uamy Assurance
p 821 i
13/ tm p
\J «

Page | of | Z X’
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Nos références 1232052-1-1 Votre Cde 94593/32157 BL 332583-3 (19/12/2014) Numéro d'image 193702 (19/12/2014)
. .

&%

i
THE POWER OF STEEL

TUBES COMPANY PVT. LTD.
A NORSOK APPROVED & DNV APPROVAL OF MANUFACTURER, AN ISO 9001:2008, IS0 14001:2004,
BS OHSAS 18001:2007, PED & ADW / AD - 2000 - WO Certified Company
MFG. & EXPORTER OF STAINLESS STEEL SEAMLESS & WELDED PIPES I TUBES | U-TUBES
GOVT. RECOGNISED EXPORT HOUSE

INSPECTION CERTIFICATE F/QAC/12 REV.01 I
T.LNO +-MTCPL/2014-15/0177A13
CERTIFICATE AS PER EN 10204 - 3.1
| DATE: 29.08.2014
CUSTOMER NAME + M/s STAPPERT France S A5,
P.0. NO. - 227350 DATE - 03.04,2014
0.A.NO. - 2014/05/7019,/EXP DATE - 01.05.2014
PRODUCT :- AUSTERITICS. S. SEAMLESS PIPES (COLD DRAWN, SOLUTION ANNEALED & PICKLED )
MAT.SPEC.:- ASTM A312-13b, TP 304L, ( AIST 3041
jg: HEAT NO. DIMENSIONS OFNS::S ;g?g,ﬁ
15 | 114169 | 1" NB X SCH 105 [ 33.40 MM OD X 2.77 MM THK ] X 5.5 70 6.3 METER AL 44 254.160
CHEMICAL TEST
; } c Si Mn P s Ni cr Mo N T
ig HEAT NO. $ 0.035 1.000 2000 | 0045 | 0030 | 8000 18.000
i MAX MAX MAX MAX | MAX | 13.000 20.000 - - -
H 0023 0.510 1190 | 0032 | 0008 8.250 18.260 - -
15 | 114169 | py 0.023 0525 1174 | 0030 | 0007 8.256 18.263
| p2 0.024 0.563 1176 | 0.031 | 0.008 8.256 18.247
MECHANICAL TESTS
sp. | JENSILE sx;;%fm srgg'gm (‘ELLSE)NGSA\(}/; FARDNESS | aING | FLANGE | NG LaTTeNiNG || REVERSE | REVERSE | ey
NG, 5225’:1(;,2” Rp02% | Rp1.0% | Cws=FuLL ;f:; TEST | rEST h”f:;";ﬁ,’”” TEST FLA,:;;,’F‘{‘N(’ i;‘;’:? TEST
MPa MPa SPECIMEN
REQ.| 48sMIN | 170 MmN N 35 % (MIR)
15 |o800 30200 e 80 N.A NA NA NA oK N.A N.A N.A
REMARKS:-
fMARK;Nc ON PRODUCT :- MAXIM S.5. SEAMLESS PIPE, SPECN, GRADE, SIZF, HEAT NO, [0.ANo/Sr. No)
HEAT TREATMENT - SOLUTION ANNEALED AT TEMP. ABOVE 1040° C AND QUENCITED TN WATER.

LP&(’DRO TEST PRESSURE :- 2500 psi(g), (WATER USED HAVING CHLORIDE CONTENT LESS THAN 10 ppim & HOLDING TIME 10 SEC. MIN ]

EDDY CURRENT TEST :- N.A
{11 MECHANICAL TEST CARRIED OUT BY MTCPL - FOUND SATISFACTORY.
[2} PRODUCT ANALYS!S CARRIED OUT BY MTCPL - FOUND SATISFACTORY.
! 3] 100% HYDRO TEST CARRIED OUT BY MTCPL - FOUND SATISFACTORY.,
{4} 100 % PMITEST CARRIED OUT BY MTCPL - FOUND SATISFACTCRY.
[5) 100% DIMENSION AND VISUAL CHECKED BY MTCPL - FOUND SATISFACTORY.

NOTE:- $= SPECIFICATION, P= PRODUCT ANALYSIS, H= HEAT ANALYSIS, G.L.= GAUGE LENGTH, G.W= GAUGE WIDTH, N.A = NOT APPLICABLE

I

INSPECTOR'S/SURVEYOR'S SIGN f MANAGER ((.A.)
[WE HIEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL IS AS PER SI20 & s;;z;g;ﬂgngoi PLENTIONED IN ORDER, ALL TEST RESULT ARE ACCEPTABLE,

Unit-11, Survey No. 105, Nr. 66 KV Sub-Station, Chhatral-Pansar Road,
Ahmedabad-Mehsana Highway, Chhatral-382729, Ta. Kalol, Dist. Gandhinagar, Gujarat, INDIA,
T:+912764 233577, F:+91 2764 234477, E : export@maximtubes.com
WWW.maximtubes.com « %% ¢ et & e e

ff P.O.ITEM :- COMPLETE




< J3004

\zdajatel certifikata
Ausstelier der Bescheinigung

KONTROLA KAKOVOSTI
Telefon: +386 4 584 10 40

C R O N l Originator of the document Telefax: +386 4 584 1068
Bt /fwwen. acronist
E-maf.miran.pirat@acroni.si
ACRONI d.o.0., Cesta Borisa Kidrida 44, $1-4270 Jesenice
Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis Harocrlk/ Kunds / Customer
3.1/ Inspection certificate 3.1 }
Stran/Seite/Page 1 /2 EN 10204 3.1 £C§$JM§§TM3 i Q 2 ég Si
St./ Nr./ No. Datum / Datum / Date ’//2;
' . ' , 9 RUE GARIBALDI
310084953-3 07.07.2014 F-89800 ST PRIEST

Karocifo / Besteliung Nr. / Order Ko,

Dobavnl st/ Uleferschein / Despateh nots

FRANCE

46788 dsp.38530 310084953 womviem 04.07.2014

lzdelek / Erzeugnis / Product Vrsta peci / Erschmelzunsart / Meltng fumace  Znak lzvedenca TK Znak proizvajalca @
Zeichen des sachverstandigen Zeichen des Herstellewerks

BLECH E+VOD Inspectors' stamp : Mark of the Manufaciurer

Specifikaclie / Vorschrifien / Specifications

Tip/ W.nt. / Type

Pov/Flache / Finlsh  Koroz. test / Intkdst.korr. / Corroslon test

ASTM A240/A 240 M/ED.12 304L/304 Ho.:1 ASTM A262 PRACTICE E:OK
ASME SA240/58240M,BPVC, Sect.li,Part A,Ed.2013 3041/304 to.:1 HACE MR 0175-2012
PED/97/23/EC NACE MR 0103-2012
ASCrNiLs/190/
EN 10028-7/€D.2007,EH 10088-2/ED.0S X2CrHilse/9 iD EN SO 3651-2: ORK
W.Nr.1.4301/1.4307
ADZ2000 Merkblatt W10 Ed. 2008 K2CrHilse/9
AD2000 Merkblatt W2 Ed. 2011 W.Hr.1.4307
Ohseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery
Poz. §t. sarze §t. plosce Teza neta Dimenzije St. kom. St. vzorea
Pos. Schmelzen Nr. Waltztale! Gewleht Abmessungen Stuckzahl Probe Nr.
ltem Heat No. Plate No, Weight &5 Ol fong mon Quantity Sample No.
77 289359 62936 760 8.00 [/ 2000 / 6000 1 62453 T
177 289359 62936 768 8.00 [/ 2000 / 6000 1 62453 T
77 289359 62937 760 8.00 /[ 2000 / 6000 1 624535 T
77 289359 62937 765 8.00 / 2000 / 6000 1 62453 T
78 289360 62856 240 10.00 / 2000 / 6000 1 62449 T
78 289360 62856 940 10.00 / 2000 / 6000 1 62449 T
78 289360 62857 935 10,00 / 2000 / 6000 1 62449 T
78 288360 62857 940 10.00 / 2000 / 6000 1 62449 T
79 289339 62902 1720 18.00 / 2000 / 6000 1 62901 T
Mehanske fastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
Styzorca  Smervzorca  Naplecenja Naplecenja Natirdnost Raztezsk/ Bruchdstinung / Elongation Kontrake, Trdota Zitavost / Kerbschlag / Impact
Probe Nr.  Probenlage Dehn grenze  Dehn grenze  Zuglestigkelt Elaschnurun Harte prifsmer bel flage  aVposit.
| Sample No.  Position Yigld o02%mex Yield 1wmea Tenslle sir.vea A 50 % ABO % q % Hardness ns i R
i;’;;ﬁm MiN 210 250 520 45 60 20
% MAX 700 201
62901T P 293 335 596 50.0 525 170 365 345 359 20
624537 P 263 306 594 645 68.0 167 345 355 342 20
624497 P 280 322 609 555 585 170 244 252 247 20
G - Glava/ Kapf/ Top N -Hoga/Fuss/Botton V- Vadolzno / Langs / Longltudinal P - Pracna / Qust / Transverse Upugib / Blege / Bend : 0.5a
[+ .
; ] [neuacqueT:| |N°JACQUET: 0Hq U]
Cp. 8§ matm AN Rt C. REH
B g Iy
{1.355. 85¢ | |{-859, 86O {363
857 259 861, 362




lzdajalelj ceriifixata KONTROLA KAKOVOST!
Ausstelier der Bescheinlgung Telefon: +3865 4 584 10 40

Originator of the document Telefax: +386 4584 1068
‘ RO N I hitp:/Aewew. acroni.si
E-mail.miran. pirnat@acroni.si

ACRON! d.o.0., Cesta Borisa Kidrifa 44, $1-4270 Jesenice

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis 3.1/ Inspection certificate 3.1

summo_310084953-3 , StanSetePage 2 /2
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
SezafSchmelzenNt/ ey wmn  xp %5 %cr %4 % %N %Go Ferite

289333 0.028 0.36 1.85 0.038 0.001 18,10 8.02 <0.0005 0.0967 0.12
289359  0.022 0.29 1.80 0.039 0.001 18.01 8.07 <0.0005 0.0500 0.10
289360  0.025 0.29 1.77 0.040 0.001 18.11 8.12 <0.0005 0.0998 0.12

Opombe / Bemerkungen / Remarks g‘ﬁﬁﬁg §'§O C 8 é‘ Gg
ot Bt ¢

WARMBEHANDLUNG : LOSUNGSGLUGEN BE] MIN, 1050°C, WASSER ABGESCHRECKT | 67
- OBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTAHDUNG HNACH EN 10028 DICKE CLASS B UND 2
EN 10163-2 B3
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEHN INTERKRISTALLINE KORROSION
NACH EN (SO 3651-2 : OHNE BANSTANDUNG
HEAT TREATMENT : SOLUTION ANNEALED AT MIN. 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AHD DIMENSIONAL CHECK : OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A 262 PRACTICE £ : Ho cracks were observed at 20X magnification!
Im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e. V. (08/1965). Gegenzeichnungsverzicht durch TOV Bayern Sachsen e. V. mit Schreiben
vom 20.06.1996. Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anhang |, Abschnitt 4.3 durch TOV SODDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH,

Benannte Stelle-Kennnummer 0036 (Oktober 2002).

As agreed with TOV Bayern e. V. (08/1965). Countersignature by TOV Bayern Sachsen e. V. is not required (Jetter of 20 June
1996). Certified according to PED 97/23/EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH, notified

body-registration number 0036 (October 2002).

THE MATERIAL COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF THE ORDER.
NO WELD REPAIR

RADIOACTIVITY CONTAMINATION MEASURED WITH EXPLORANIUM
GR - 320 LAB: NO CONTAMINATION

Es wird bestatigt, da8 die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.
We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

. : N° JACQUET : N° JACQUET :
PJQQQSEET' ;?:gégm Lp. A8 wuw
{.855 , 856 {-859, 260 1 263

! 361 362

357 9458 ,

I
Haivpddpls 19/72
{gmpel und Unterschrift
fip 4hd’ anktiré 270 Jesenice




Numéro de document
Document number
Bescheinigungnummer

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004
inspection Certificate 3.1 / €1 10204:2004
Prifbescheinigung 3.1 7 EN 10204:2004

cde AS0LY

Rev 00

2014-105819

Pag
Shae!
Seite

e 001
t /
005

Client - purchaser - Besteller JACQUET SAS

Référence client - Purchase veder - Kaufauftrag 76233/

ArcelorMittal

Projet - project - Projekt

Industeel Belgium

150 9001 (Cert.95587-2011, Valid 02/06/2014) + MAQ REV 12 du 02/05/2012

150 8001 {Cert.95587-2011, Valid 02/06/2014) + QAMA REV 12 of 02/05/2012

Site : Rue de Chatelet 266 6030 Marchienne-au-Pont
Produit - product - Erzeugnis Tdle(s)
Commande / Poste - internal ocder - Vierksbestell 1058807 / 000040
Bordereau de livraison - Defivery note - Uieferungsdokument 80256607

#0170 - PRODUITS LIVRES - DELIVERED PRODUCTS - GELIEFERTEN GEGEMSTANDE

Nuance - Grede - VWerkstoff

X5CrNi18-10(1.4301)
X2CrNiT18-9 (1.4307)
UNS 530400 (304)
UNS 530403 (304L)
UNS S30400 (304}

UNS 530403 (304L)
X5Crhi18-10 (1.4301)
X2CrNi18-9 (1.4307)

Selon norme - Arcording to - Entsprechend  EN 10088-2:2005

EN 10088-2:2005

ASTM A 240/M ED.2013a

ASTM A 240/M ED.201 32

ASME A ED.20T0+AD 11 SA 240/M
ASME HAED.2010+AD11 SA 240/M

EN 10028-7:2007+AD2000W2+ADW10
EN 10028-7:2007+AD2000W2+ADW10

115.00 mm Larqeur - Width - Breite

Epaisseur - Thickness ~ Dicke

12,500 mm

l Lonqueur - Length - Linge

16,000 mm

Spécification - specification - Sperifikation

ACCORDING TO SM/71/PV REV, 08
FROM 28-NOV-10
DESP 97/23/EC

N° JACQUET :

090367

SDMS 1° £ 36 ggJ

75

Etat thermique de livraison - Heat treatment state of delivery - \Wirmabohandiung Lisferzustand
Hypertrempe & I'air (1050 °C - 1 min/mm } - Air solution annealed - Luft abgeschreckt

Procédé d'élaboration - metting process - Erschmefzungsart
Electric-arc furnace - VOD - Finish n°1 - 1D - HRAP

Nbre N produit N? de coulge N* de lot de contréle Nbre N?® produit N° de coulée N*® de iot de contrdle
Hbr Product tadle ne. Inspection lot re. Hbr Product Ladle re. Inspection ot rr.
Stz Erzeugnis Schmwelze ne. Pritflos o, Stz Erzeugnis Schmelze nr. Briflos nr.
01 536566002 [48041 536566.1001 / 536566.5001
Total - Total - Gesamtzabd a0l
Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
Ve hereby certify that the above d products are plying with the order requirements.
Vir bestitigen Hermit, dass die ob Er den Bestellvagvorschriften entsprechen.
TONI D’ANGELO
05/03/2014

Gestionnaire Commands
Mitinspector
Werksheauftragte




Prifbaschainiguag 3.1 / €M 102042004

Bascheirigungnummer

2014-105819

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004 Numéro de document  Rev 00 Page 002
Inspection Certificate 3.7 / €5 10204:2004 Oocument number Sheet /
Seite 005

JACQUET SAS

ArcelorMittal

Client - Purchaser - Bestellar

76233/

Référence client - Purchase ordar - Kaufauftrag

150 9001 (Cert.95587-2011, Volid 02/06/2014) « MAQ REV 12 du 02/05/2012

Projet - project - Projekt
Industee! Belgium

150 8001 (Cert.95587-2011, Vafid 02/D6/2014) + QAR REV 12 of 02/05/2012

Site : Rue de Chitelet 266 6030 Marchienne-au-Pont
Broduit - Product - Erzeugnis Téie(s)
Commande / Poste - internal order - Werksbasteling 1058807 / 000040
Bordereau de livraison - Defivery note - Lieferungsdokument 80256607
#O20 - ANALYSE CHIMIQUE DE COULEE - LADLE CHERNCAL COMPOSITION - SCHMELZE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Mn P S Si Cu Mi Cr Mo
% % % % % % % % %
Min, 8.000 18.000
48041 0.018 1.888 0.0348 0.0014 0.280 0.344 8.001 18.140 0.373
Max, 0.030 2.000 0.0450 0.0150 0.750 0.750 10.500 19.500 0.750
Nb Ti N Co
% % % %
Min.
48041 0.003 0.000 0.0837 0.124
Max. 0.100 0.100 0.1000
B047 - PRI - POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION - VERWECHSLUNGSPRUFUNG
Pl Conforme

Non confusion de matidre - Positive material identification -

Résultat du contrdle - Examination result - Prifergebils

Conforme aux spécifications précitées - Confornvng to sbave specifications - Entspricht der vargenannten vorschiften

N° JACQUET :
090367

Ve hereby certify that the sbove

d products are ¢

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de [a commande.
plying with the order requirements,

Vi bestatigen bermit, dass die obengenannten Erzeugrisse den Bestefungvorscheiften entsprechen.

TONI ANGELO
05/03/2014
Gestionnaire Commande
2} inspector
Werksbeaultragte




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004
Inspection Certificate 3.1 / £l 10204:2004
Prifbascheinigung 3.1 7 B 10204:2004

Document numbar
Beschelniguagnummaer,

Numéro de document

Rev 00

2014-105819

Page
Sheet
Seite

003
/
005

Client - purchaser - Besteller

JACQUET SAS

Référence client - Purchase order - Kaufauftrag

76233/

ArcelorMittal

Projet - peoject - Profekt

industeel Belgium

Site © Rue de Chatelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

150 8001 (Cect 95587-2011, Valid 02/06/2014) + MAQ REV 12 du 02/05/2017
iSO 9001 (Cert.9SSRT-201 1, Valid 02/08/2014) + QAM REV 12 of 02/05/2012

Produit - praduct - Erzeugnis Tole(s)
Commande [ Poste - internal order - Werksbesteliung 1058807 / 000040
Bordereau de fivraison - Delivery note - Lieferungsdokument 80256607
#07 2 ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHAMISCHE PROFUNGEN RIC [ACMIET «
Y (VT AR LW R g W g sy Sy
DURETE SUR COUPON - HARDHESS DI SALIPLE - HARTE AUF COUPGH Q Q 3 z
NACE MRO175 /1SO 15156-3 T
HACE #ARDIFS £150 15156-3 - NACE LRO1TS 7150 15756-2
N lot QM Etat] Loc | Epr. | T° JUnilMac
ghmpael o |/~ ) 20
7 W15 MY o< b Qb
5365661001 {000} T3/4 | PSS 20{°C § P
Résultat de Pessai HRC < 22 ’S
DURETE SUR COUPON - HARDHESS OH SAMPLE - HARTE AUF COUPON
Brinell HB HE1O Ind | HB 10 Ind | HB10 Ind HB Y0 Rioy
Brinell HB - Brinell HE
N lot QM Etat] Loc | Epr. | T® [UnijMac| Uni | Brinell | Brinell | Brinell | Brinell
Min
Max | 201 201 201 201
536566.5001 _ [000] T3/4 | PSS 20i°C 176 181 179 179
TRACTION A L AMBIANTE - BOOM TEMPERATURE TEHSILE TEST - ZUGVERSUCH BEIRT
Traction Rp0,2% | Rp 1% R Alo=50 A
Tensile test - Zugversuch Lo=5.65¢
So
N° lot QM Etat] Loc | Epr. | T® [UniiMac| Uni | MPa | MPa | MPa % %
Min | 210 | 250 | 520 40 45
Max 650
s35566.5001  1000] T3/4 | ST 201 °C 289 | 332 | 599 64 57
RESILIENCE - TOUGHHESS - KERBSCHLAGZAHIGKEIT
KCVEN 10X10mm Energ Ind | Energ Ind | Energ Ind [Energ Moy,
KCV £8 10X10mm - KCY EH 10X 10mm
N lot QM Etat] Loc | Epr. | T° UniiMac]| Uni J J J 4
Min | 42 42 42 60
Max
536566.5001  |000{ T3/4 | PST 201 °C 236 | 232 | 235 | 234
Lac 3/4 Trois-Quart - 3/4 \Yidth - 3/4 Breite
’ Ltec T Téte - Top - Kopf
‘pr. Epsisseur P Peay - Roled Surface - Vialalische
Epr. Face S Supérieure - Upper face - cbere
Epr. Sens S Standard - Standard - Standard
Epr. Sens T Travers - Transverse - Quer
Etat 000 Etat thermique de livraison - Heat treatment state of debivery - Wirmebehandlung Lieferustand
Epr.Ep./Face/Sens PSS Peau - Rolled Surface - Walzfliche / Sup@rieure - Upper face - obere / Standard - standsrd - Standard
Eor.Ep./Face/Sens P3T Peati - Roled Surface - Walaftache / SUpérieure - Upper face - obere / Travers - Transverse - Quer

Nous certifions que
We hereby certify that the
Wir bestatigen hermit, das

les

above d

products are ¢

s die ob.

den

Erzeugni

produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
i ying with the order requirements,
gvarscheiften entsprechen.

TONI D'ANGELO
05/03/2014
Gestionnice Commande
Mitirspector
fletksbrauftragte




CERTIFICAT DERECEPTION 3.1 / EN 10204:2004

Inspection Certificate 3.7 / EM 10204:2004
Prifbescheinigung 3.1 7 EH 10204:2004

Numéro de document  Rev 00

Document number
Beschelmigungnummar

2014-105819

Page
Sheet
Seite

004
/
005

Client - purchaser - Bestetier

JACQUET SAS

Référence client - Porchase order - Kaufeuftrag

76233/

ArcelorMittal

Profet - Project - Projekt

Industeel Belgium

Site : Rue de Chételet 266 6030 Marchienne-au-Pont

150 9001 (Lert. 955872011, Valid 02/06/2014) » AMAQ REV 12 du D2 /05/2012

150 9001 {(Cert.95587-2011, Vahid 02/06/2014) » QAM REY 12 of 0270572012

Produit - Product - Erzeugnis T8lels)
Commande / Poste - internal order - Werksbestelung 1058807 / 600040
Bordereau de livraison - Dativery note - Lieferungsd 80256607

#(B2 ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHHOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE PRUFUNGEH

CORROSION - CORROSION - KORROSIOH

ENISO3651-2 A
Test deseription - Prifbeschreibung
N lot QM Etaty Loc | Epr. | T° {UnijMac
desgad w0 |/ G
FEAEC e 6 =<y p
536566.5001 000} 73/4 | SSS 201 °C - 4{_

Hésultat de lessal

Satisfaisant selon norme

CORROSION - corosion - kORROSIOH

Seasibilisé - Sensitize

d ~Sensibitisiert

ASTM A262E
ASTIMAZBZ E - ASTMAZE2 £

N lot QM Etat] Loc Epr. | T° {Uni}Mac

$36566.5001 000} T3/4 | 55§ 20§ °C
Fésultat de Pessal Satisfaisant selon norme
Loc 3/4 Trois-Quart - 374 Widih - 3/4 Breite
Loc T Téte - Top - Kopf
Epr. Epaisseur Standard - stendard - Stendard
Epr. Face S Supérieure - Upper face ~ obere
Epr. Sens S Standard - Standerd - Standard
Etat 000 Etat thermique de livraison - Hest trestmaat state of delivary - Wamebehandiung Liefecustand
Epr.Ep./Face/Sens SSS Standard - Standsrd - Standard / Supérieure - Upper face - obare / Standard - Stsadird - Standard

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de I commande.
e hereby cerlify that the abeve mentioned products are complying with the order requirements.

schriften entsprechen.

¥ir bestatigen hiermit, dass die obeng Erzaugni

TONI D'ANGELO
05/03/2014
Gestionnsire Commande
A inspector
Werksheauftragle




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004
Inspection Certificate 3.1 /€4 102042004
Profbescheinigung 3.1 / EH 10204:2004

Numéro de document  Rev 00
Document rumber
Bescheinigungnummer

2014-105819

Page
Sheet
Seite

005
/ .
005 o

Client - Purchaser - Bestaller

JACQUET SAS

Référence client - purchase arder - Kaufaufirag

76233/

Arcelorl\/\iﬂdl

Projet - project - Projekt

Industeel Belgium

Site : Rue de Chételet 266 6030 Marchienne-au-Pont

IS0 9001 (Cert.95587-2011, Valid 02/05/20145 + MAQ REY 12 du G2/05/3012

150 001 (Cert. 85587-2011, Valid 02/05/2014) + QAR REY 12 of 02/05/20132

Produit - Produst - Erzeugnis Tolels)
Commande / Poste - lntecpal order - Werksbestelfung 1058807 / 000040
Bordereau de livralson - Defivery note - Lieferungsdokumant 80256607

#1471 - CONTROLE US - ULTRASONIC EXAMINATION - ULTRACHALLPRUFUNGSBESCHERIGUNG

Norme applicable 1 - applicable standard 1 -

EN 10307 (ACIERS INOX) ST E1 100%

Procédure applicable 1 - applicable procedure 3 -

Procédure 1568

Résultat du contrdle - exam result - Prisferge

Conforme aux spécifications précitées - Conforming to above specifications - Entspricht der vorgenannten verschriften

B 666 N° JACQUET -

7
5/ 09036

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de fa commande.
We hereby certify that the above mentioned products are complying with the order requirements.,

Wir bestdtigen hiermit, dass die ob 1 £ fsse den g

chriften entsprechen.

TONI D'ANGELO
05/03/2014
Gestlonnaire Commande
Lt inspectar
Werksbeauftragte




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004
inspection Certificate 3.1 / £N 1020412004
Prifbescheinigung 3.1 /7 EN 10204:2004

Cde S obl

Numéro de document  Rev Q0
Document number
Beschelnigungnumines

2014-119987

Page
Sheet
Seite

601
005

Client - purchaser - Bestelier

JACQUET SAS

Ré&férence client - purchase order - Kaufauftrag

76705/

ArcelorMittal

Projet - Project - Projekt

Industee! Belgium

Site : Rue de Chitelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

150 8001 (Cert.95587-2011, Volid 02706720177 + MAQ REV 12 du 02/05/2012

180G 5001 (Cett. 895587 -2011, Valid 02/08/2017) + QAR REV 12 of G2/05/2012

Produit - Product - Erzeugnis Tole(s)
Commande / Poste - Internai order ~ Werksbestef) 1060817 / 000040
Bordereau de lvralson - Gelivery note - Lisferungsdok 80264395

#010 = PRODUITS LIVRES - OFLIVERED PRODUCTS - GELIEFERTEN GEGENSTANDE

Muance - Grade - werkstoff  XSCrMNi18-10 (1.4301)
X2CrNi18-8 (1.4307)
UNS S30400 (304)
LINS S30403 (304L)
UNS S30400 (304)
UNS S30403 (304L)
X5CrNiT18-10 (1.4301)
X2Crii18-9 (1.4307)

Selon norme - According to - emsprechend  EN 10088-2:200S

EN 10088-2:2005

ASTM A 240/M ED.2013a

ASTM A 240/M ED.2013a

ASME A ED. 2013 SA 240/M

ASME A ED.2013 SA 240/M

EN 10028-7:2007+ADZ000OW2Z+ADW10
EN 10028-7.2007+AD2000W2+ADW10

Epaisseur - Thickness - Dicke 115,00 mm I Largeur - width - Breite [2,500 mm

[ Longueur - Length - Linge I 6,000 mm

Spécification - specification - Spezifikation

N° JACQUET :
001271

|
|
% 001272

Etat thermique de livraison - Heat treatmant state of delivery - Wicmebehandiung Lieferzustand
Hypertrempe a I'air ( 1050 °C - T min/mm } - Air solution annealed - Luft abgeschreckt

Procédé d'élaboration - Melting process - Erschmelzungsart
Electric-arc furnace - VOD - Finish a®1 - 1D - HRAP

Nbre N° produit N*® de coulée N*® de lot de contrdle Nbre N® produit N°® de coulée N® de lot de controle
Nbr Product Ladie nr. Inspectioniot re. Nbr Product Ladle ne. fnspection ket e,
Stz Erzeugois Schmelze nr. Pritflos nr, Sz Erzeugnis Schmelze or. Priftos nr.
01 579962001 55171 579962.5001 01 578962002 155171 579962.5001
Total - Total - Gesamtzahl 002

This supply complies with the main requirements of PED 97/23/CE relatingto the basis materials regardless of the specific terms of service

"

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
We hereby certify that the above mentioned products sre complying with the order requirements,

Wir brstitigen hiermit, dass die obeng yten Er isse den

schriften entsprechen,

ALPHONSE MERENDA
01/09/2014
Gestionnaire Commande

Mill inspector
Werksbeauftragte

/%;/”:\»




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 102042004 Numéro de document  Rev 00 Page 002
Inspection Certificate 3.1 / EN 10204:2004 Document number Sheet /
Peifbescheinigung 3.1 /EX 10204:2004 Beschelnigungrummer Seite Qo5
2014-119987
Client - purchaser - Besteller JACQUET SAS R
Référence client - Purchase order - Kaufauftrag 76705/ A rce ' O r M ﬂfO '

Projet - Project - Projekt

Industeel Belgium
Site : Rue de Chitelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

15C 9001 (Cert. 955872011, Vakid 02 /067201 7) + MAQ REV 12 du 02/05/2012
150 9001 (Cort. 85587-2011, Valid 02/06/2017) + QAM REV 12 of 02/05/2012

Produit - product - Erzeugnis Tole(s)
Commande / Poste - internat order - Werksbestellung 1060817 /000040
Bordereau de livralson - Delivery note - Lisferungsdol 80264385
#0720 = ANALYSE CHIMIQUE DE COULEE - LADLE CHEMICAL CMPDSITION - SCHMELZE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG :
C Mn P S Si Cu Mi Cr Mo
% % % % % % % % %
Min. 8.000 18.000
55171 0.024 1.898 0.0353 0.0008 0.274 0.410 8.015 18.112 0.357
Max. 0.030 2.000 0.0450 0.0150 0.750 0.750 10.500 19.500 0.750
Nb Ti N Co
% % % %
Min.
55171 .003 0.000 0.0779 0.128
rax. 0.100 0.100 0.1000 0.200
HO47T < PAI - POSITIVE MATERIAL IDENTIFIGATION - VERWECHSLUNGSPROFUNG
Non confusion de matiére - Positive material identification - PMmi Conforme

Résultat du contrdle - Examination result - Priffergebnis

Conforme aux spéciﬁcations précitées - Conforming to above specifications - Entspricht der vorgenannten vorschriften

SDMS n° 62 G§;L

N° JACQUET :
001271
091272

s

schriften entsprechen.

Wir bestitigen hiermit, dass die ob

den

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
We hereby ceriify that the shove mentioned products are complying with the order requirements.

ALPHONSE MERENDA
01/08/2014
Gestionnsire Commande
Milinspector
Werksbeauftragte




tmspection Certificate 3,1 / EN 10204:2004
Prisfoescheinigung 3.1 / EN 10204:2004

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004

Numéro de document
Document number
Bescheinigungrummer

Rev 0O

2014-119987

003

Page
Sheet /
(310351

Seite

Client - purchaser - Besteller

JACQUET SAS

Ré&férence client - Purchase order - Kaufauftrag

76705/

Projet - project - Projekt

@

ArcelorMittal

industee! Belgium

150 9001 {Cert. 95587 -2011, Volid 02/06/2017) + MAQ REV 12 du 02/05/2012

Site :© Rue de Chitelet 265 6030 Marchienne-au-Pont 150 G001 (Cert 35587-2011, Valid 02/06/2017) + QAM REV 12 of 02/05/2012
Produil - product - Erzeugnis Téle(s)
Commande / Poste - internal order - Werksbesteliung 1060817 / 000040
Bordergau de livraison - Delvery note - Lieferungsdol 80264395

#0772 ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS ~MECHANISCHE PROFUNGEN

DURETE SUR COUPOMN - HARDNESS ON SAMPLE - HARTE AUF COUPOR

N° JAC

QUET -

i

Brinell HB HB10 Ind | HB10 ind | HB 10 Ind [HB10 M
Srinell HB ~ Brinell HB ’ 0 g 1 2
N®lotQM  |Etat] loc | Epr. | T° |Uni|Mac{ Uni | Brinell | Brinell | Brinell | Brinell Ny 4 Z
Min VL
Max | 201 201 201 201
s7g962.5001 {000} T3/4 | PSS 201 °C 179 | 177 179 | 178
TRACTION A L' AMBIANTE - ROOM TEMPERATURE TENSILE TEST - ZUGVERSUCH BEIRT.
Traction 0,2% | Rp1% R | Alow50 A tb < & 1
Tensile test - Zugversuch * g LowS,65Y S MS ﬁ G 2 CJ G "2
So "
N° ot QM Etat] Loc | Epr. | T° |UnijMac| Uni | MPa | MPa | MPa % % < /o
Min | 210 | 250 | 520 | 40 | 45 2
Max 650
s7ggs25001  |000] T3/4 | PST 201 °C 321 351 604 60 56
RESILIENCE - TOUGHNESS - KERBSCHLAGZAHIGKEI
KCV EM 1OX10mm Energ lnd | Energ Ind § Energ ind fEnerg Moyl
KOV BN 10X 10mm - KCY EN 10X10mm
Nelot QM |Etat] Loc | Epr. | T° lUni{Mac]| Uni J E| J J
Min| 42 42 42 60
Max
5709825001 000 T3/4 | PST 201 °C 255 259 261 258
Loc 3/4 Trols~Quart - 3/4 width - 3/4 Beeite
Loc T T8te - Tap - Kopf
Epr. Epalsseur P Peau - Rolled Surface - Walaflache
Epr. Face S Supérieure - Upper face - obere
Epr. Sens S Standard - standard - Standard
Epr. Sens T Travers - Transverse - Quer
Etat 060 Etat thermigue de ivraison - Heat treatment state of defivery - Wirmebehandlung tieferustand
Epr.Ep./Face/Sens PSS Peats - Rolled Surface - Walzfliche / SUPErieure - Upper face - obere / Standard - standard - Stendard
; Epr.Ep./Face/Sens PST Peau - Rolled Surface - Walzfische / Supérieure - Upper face - obere / Travers - Transverse - Quer

Wir bestatigen hiermit, dass die cbengenant

nten Erzeugnisse den Bestellungvorschriften entsprechen.

Nous certifions que Jes produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de fa commande.
We hereby certify that the above mentioned products are complying with the order requirements.

01/08/2014

Milinspector
Werksbeauftragte

ALPHONSE MERENDA

Gestionnaire Comenande




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 / EN 10204:2004
Inspection Certificate 3.1 / N 10204:2004
Prifbescheinigung 3.1 / EN 10204:2004

Numéro de document  Rev 00 Page 004
Document number Sheet /
Bescheinigunghummer Seite 005

2014-119987

Client - Purchaser - Besteller

JACQUET SAS

Référence client - Purchase order - Ksufauftrag

76705/

Projet - Project - Projekt

industeel Belgium
Site . Rue de Chitelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

150 8001 (Cert.85587-2011, Velid 02/06/2017) + MAQ REV 17 du 02/05/2012
ISC 9001 (Cert.95587-2011, Valid D2/C6/2017) + QAK REV 12 of 02/05/2012

Produit - Product - Erzeugnis Tale(s)
Comimande / Poste - internal order - Werksbestellung 1060817 / 000040

Bordereau de livraison - Delivery note - Lieferungsd

80264395

#OB 7 ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHHOLOGICAL TESTS - TECHNOLOGISCHE PROFUNGEN

NJACQUET:

CORROSION - CORRUSION - KORROSION Seasibilisé - Sensitized -Sensibifisiert ~ P S
ENISO 3651-2 A U Y 4 7
Yest description ~ Prifbeschreibung -
N® lot QM Etat] Loc | Epr. | T° |UnijMac| Uni n 1 I A
Min - -
Max
579962.5001 0011 T3/4 ] SSS 201 °C
Résultat de l'essal Satisfalsant selon norme
CORROSION - CORROSION - KORROSION Sensibilisé - Sensitized -Sensibilisibet e ~
ASTM A262 € SDMS }° Ll d6 A
ASTMA262E - ASTM A262 € Y
N2 lot QM Etat{ Loc | Epr. | T° }UnifMac i
s7egers001 {0021 T3/4 | 585 20} °C
Resultat de Pessal Satisfaisant selon norme
Loc 3/4 Trois-Quart - 3/4 width - 3/4 Breite
Loc T Téte - Top - Kopt
Epr. Epaisseur S Standard - standard - Standard
Epr. Face S Supérieure - Upper face - abere
Epr. Sens S Standard - standard - Standard
Etat 001 SENSIE - ( to 700 *C (-107+10) - 30 min - 1 Cycle) - SENS
Etat 002 SENS! - Sensitization { to 675 *C(~25/+25) ~ 60 min - 1 Cycle) - SEHS
Epr.Ep./Face/Sens SSS Standard - Stenderd - Standard / Sup@rieure - Upper face - obere [ Standard - Stendsrd - Standard

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
We hereby certify that the above mentioned products are complying with the order requirements.

chriften entspreches.

Wir besttigen hlermit, dass die obeng ten Erzeug den

ALPHONSE MERENDA
01/0%/2014
Gestionneire Commande

il inspactor
Werksbesuftragte




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 /EN 10204:2004
Inspection Certificate 3.1 / EH 102042004
Prixfbeschelnigung 3.1 / €M 10204:2004

Numéro de document  Rev 00 Page
Document rumber Sheet
Bescheinigungnummer Seite

2014-119987

005
/
005

Client - Purchaser - Besteller

JACQUET SAS

Référence client - Puchase order - Kaufauftrag

76705/

Projet - Project - Projekt

ArcelorMittal

Industeel Belgium

Site : Rue de Chatelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

i50 8001 (Cert.95587-2011, Valid 02/06/2017) + MAQ REYV 12 du02/05/2012

150 90071 (Cert.95587-2011, Valid 02/06/2017) + QAM REV 12 of 02/05/2012

Produit - Product - Erzeugnis Tole(s)
Commande / Poste - internaf order - Werksbesteliung 1060817 /000040
Bordereau de livraison - Delivery note - Lieferungsdok 80264395

#1419~ CONTROLE US = ULTRASONIC EXAMINATION - uuMmattpamuucsesﬁtusxmcum

Norme applicable 1 - Applicable standard 1 -

EN 10307 (ACIERS INOX) STET 100%

Procédure applicable 1 - Applicable procedure 1 - Procédure 1568
Résultat du contréle - examination result ~ Prifergebnic
Conforme aux spécifications précitées - Conforming to above specifications - Entspricht der vor verschriften

soms n® 62667

Ne JACQUET :
09127
091272

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
We hereby centify that the above mentioned products are complying with the order requirements.
Wic beststigen hiermit, dass die ohengenannten Erzeugnisse den Bestellungvorschriften entsprechen.

ALPHONSE MERENDA
01/09/2014
Gestionnsire Commande

il inspector
Werksbesuftragte

A




SANDVIK CERTIFICAT No. A/15-493482 Rev 00

4

AOE

Date 2015-04-16 Page 1/2
0 *
AB2/203 AQE i SBMS n 62%80 :"{'
CERTIFICAT DE RECEPTION selon SDMS ‘
EN 10 204 3.1 RN 532 _ Z. IND les CONDAMINES
ST ROMANS
38160 ST MARCELLIN
MARQUE D" INSPECTION FRANCE
QA-TUBE
Réf cde client A% | Références Sandvik
Ordre de No Engt No Cde Bordereau exp ABSMT
95258 I'acheteur 402489 5839403 45186/54

2015-04-16 || Engt ABSMT Cade Ca
300-28640 30

200-00991 ShMs
Désignation du produit BV Nuance: Bez
EBAUCHES CREUSES INOXVYDABLES Sandvik AlSt
SANMAC 304L TP304L/TP304
EN no
1.4307/1.4301
Procédé d’élaboration ¢
Four électrique
L

Spécification(s) technique(s)/Exigence(s)

PED 97/23/EC EN 10216-5, (essai d'étanchéité exclus)
EN 10294-2, EN 10297-2

NACE MRO175/IS0 15156-3:2009

Bo3

DESCRIPTIF DE LA LIVRAISON

Rep Dimension Coulée Lot  Nombre Kg
01 THB-SANMAC304L-150-106 541803 39375 1 265.0
150.00 X 22.00
Total 1 265.0

RESULTATS DES ESSAIS
Composition chimique (masseY)
Coulée c S5i Mn 4 5 Cr Ni
541803 0.014 0.39 1.04 0.026 0.025 18.46 9.20

Essai de traction i température ambiante
Limite d'élasticité Charge de rupture Allongement

MPa MPa MPa 4
Lot Rp0.2 Rpl.0 Rm A
39375 249 295 554 61
Essai de durete

Min HMax
Lot HRB HRB
39375 79 81

Les résultats des contrdles et essais ci-dessous sont satisfaisants:
- Essai d'aplatissement

0.069

BO7-B13

Assurance Qualité - Helen Jimtemyr / QA-manager
MTC Service / Certificates

AQS/202

SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com

- A"
AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. SEB83000-060901



Date 2015-04-16 Page 2/2

" ’SAN DVIK CERTIFICAT No. A/15-493482 Rev 00

SDMS n° 82390 2/ £

- PMI inspection.
- Test sur corrosion intergranulaire selon EN I503651-2, Methode A.

- Contrdle dimensionnel et examen d'aspect.

Traitement thermique:
Hypertrempe.

Marquage des tubes:
SANDVIK SANMAC 304L EN 10216-5 EN 10294-2 EN 10297-2 EN 1.4301/EN 1.4307 HFD 1

50.00 X 106.00 MM HT 541803 SS LOT 39375 TP304/TP304L *QA-TUBE*

Essal d'étanchéité:
Le test d'étanchéité a 1l'eau est effectué uniquement sur les produits
finis; clause acceptée par 1'acheteur.

La matiére premiére est exempt de contamination radiocactive.
Matériel exempt de contamination par le mercure.

Approuvé selon AD 2000-Merkblatt W0 selon
Directive pour Appareils & Pression (97/23/EC) par
TUEV NORD; organisme notifié, enregistré no 0045.

Le nombre de tests est basé sur la dimension du lot de fabrication
avant coupe des longueurs finies.

Les produits fournis répondent aux spécifications et exigences
de la commande.

Le matériel est fabriqué selon un systéme gqualité
approuvé et certifié ISO 9001:2008.

Interdiction des modifications non autorisées. Aucune modification ne
peut étre apportée au Certificat d'Inspection sans 1'accord préalable,
exprés et écrit de Sandvik AB Materials Technology. Toute modification
non autorisée du Certificat d'Inspection, et notamment 1'introduction
de déclarations ou inscriptions fausses, fictives ou frauduleuses,

est pénalement sanctionnable. Le Certificat d'Inspection peut

tre reproduit seulement dans les conditions et aux fins prévues a la
section 6 de 1'EN10204:2004. Tout manquement aux dispositions
ci-dessus fera 1l'objet de poursuites selon la loi applicable.

Ce certificat, établi par informatique, est valable sans signature.

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. SE663000-060901
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com



84S sy

" CERTIFICATE No. A/15-493482 Rev 00
SANDV'K Date  2015-04-16 Page 1/2

A02/203 AQS

sz:sfkﬁs n° 62390 3/

__f

Agg

INSPECTION CERTIFICATE acc to SDMS
EN 10 204 3.1 RN 532 _ Z. IND les CONDAMINES
ST ROMANS
38160 ST MARCELLIN
INSPECTION STAMP FRANCE
QA-TUBE
Customer References A7 Sandvik References
Customer Order No. Subs No. ABSMT Dispatch note
895258 order 402489 589403 45186/54
2015-04~16 || ABSMT No. C.Code
300-28640 30
200-00991 SDMS
Material description S078%|| Steel/material Designations
STAINLESS HOT FINISHED HOLLOW BAR Sandvik AlSH
SANMAC 304L TP304L/TP304
EN no

1.4307/1.4301

Steel making process cze
Electric furnace

Bgz

Technical requirements

PED 97/23/EC EN 10216-5, (leak test excluded)
EN 10294-2, EN 10297-2

NACE MRO175/IS0 15156-3:2009

BO3

EXTENT OF DELIVERY

It Product designation Heat Lot Pieces Kg
01 THB-SANMAC304L-150-106 541803 39375 1 265.0
150.00 X 22.00
Total 1 265.0
TEST RESULTS
Chemical composition (weighty)
Heat Cc Si Mn P 5 Cr Ni
541803 0.014 0.39 - 1.04 0.026 0.025 18.46 .20
Tensile test at room temperature
Yield strength Tensile strength Elongation
MPa MPa MPa 4
Lot Rp0.2 Rpl.o Rm A
39375 249 295 554 61
Hardness test
Min Max
Lot HRB HRB
39375 79 81

FolloWwing controls/tests have been satisfactorily performed:
- Flattening test.

0.069

B07-813

Quality assurance - Helen Jimtemyr / QA-manager
MTC Service / Certificates

ADB5/202

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. SE663000-060901

SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com



| CERTIF!CA"I;E No. A/15-493482 Rev 00
SAN DVIK Date 2015-04-16 Page 2/2

sDMS n° £2 380 A4
- PMI-test. ‘

- Intergranular corrosion test acc. to EN IS03651-2, Method A.
- Visual inspection and dimensional control.

Heat Treatment:
Solution annealed and quenched.

Marking:
SANDVIK SANMAC 304L EN 10216-5 EN 10294-2 EN 10297-2 EN 1.4301/EN 1.4307 HFD 1
50.00 X 106.00 MM HT 541803 SS LOT 39375 TP304/TP304L *QA-TUBE*

Leak test:
The tubes are exclusively intended to be used after further machining.

The purchaser has approved that the leakage test is deferred to the
finished component.

The raw material is free from radicactive contamination.
Material free from mercury contamination.

Approved acc. AD 2000-Merkblatt WO and certified acc. to
Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by
TUEV NORD; notified body, reg.no. 0045.

The number of tests are based on the size of the manufacturing lot
before cutting to finished lengths.

The delivered products comply with the specifications and
requirements of the order.

The material is manufactured according to a Quality system,
approved and registered to ISO 9001:2008.

No unauthorized alterations. The contents of this Inspection
Certificate may not be modified or revised in any way without the
prior written approval of AB Sandvik Materials Technology.
Unauthorized alterations to the Inspection Certificate, including
introduction of false, fictitious or fraudulent statements or entries,
may be punishable by fines, imprisonment, or both. This Inspection
Certificate may be copied only in the manner and for the purposes
specified in Section 6 of EN 10204:2004. Contravention of this notice
will be prosecuted to the fullest extent of applicable law.

The certificate is produced with EDP and valid without signature.

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. SE663000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com



SDMS n° 87521 ﬁ/v)

[zdajatal Certlikata: ACRONI, d.o.o. Tel: +385 4584 {0 16
Origh of inspection D KRI-KAKOVOST Fax: +386 4 584 10 71
I . Ausstaller der Beschelnigung: Cesta Borisa Kidrita 44 E-Mal gorazd kosee@mronist
S U t acroni S~ 4270 Jesenica W hitp . aeront sl
i Sovenla, EU
10004522-20001408.5
Page 1/3
Prevzemni certifikat 3.1/ Inspection Cerfificate 3.1/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 Prejemnik/Consignee/Emptanger
EN 10204:2004 JACQUET LYON ZA GRAMMONT
9 RUE GARIBALDI
St-dokumenta £ Document-No:/ BeschelplgungsNe- e = F-69800 8T PRIEST:
10004522-20001408-5 7/ dated/vom 17.03.2018 Francija
Kupeva 8. naméila / Purchaser's order No. / Kundenbestel] Nr. Proizvajalteva . narolila / Manufacturer's works order No. / Werksaufirag-Nr.
48671 20001408 z/ daled {vom 10.02.2015
&1, Dobawniega fista / Packing list No. / Lieferschein-Nr. KupEeva §t. izdelka / Purchaser Adticle No. / Artike! Nr. des Kunden
18004522 2/ dated /vem 17.63.2015
St Raluna | Account No. / Kontonummer Datum izdaje / Date of issue / Ausstellung
1520101010123 17.03.2015
izdelek / Product/ Erzeugnis
DEBELA PLOCEVINA | HOT ROLLED PLATE  WARMGEWALZTES GROBBLECH
Zahteve { Requi is / Anforderungen Oznaka Jekla / Sleef designation / Stahibezeichnung
EN 10028-7:2007 1.4301
EN 10088-2:2005 1.4301
EN 10028-7:2007 1.4307
EN 10088-2:2005 1.4307
AD 2000-Merkblatt W 10:2008 X2CrNi18-9
AD 2000-Meriblatt W 2:2011
ASME SA-240/SA-240M; BPVC Sectil Part A, Ed.2013 304
ASME SA-240/SA-2400; BPVC Sectll Part A, Ed.2013 304L
ASTM A 240/A 240Ma:2014 304
ASTM A 240/A 240Ma:2014 304L
PED 97123/EC: 1997
HOT ROLLED STAINLESS STEEL
W.NR.1.4307
Specifikacia kupca / Customer specification No. / Kundenspezifikation
Dodatne zahteve / Supl tary requi is / Zugatzliche anforderung
Dobavno slanje / Product delivery candition / Lieferzustend des Erzeugnisses
TOPILNO ZARJEND, LUZEND / SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Stanje povrdine / Surface finish / Oberflichenbehandlung
ASME Finish:No. 1
ASTM Finish:No. 1
EN Surface:1D
Oznake fzdelka / Marking of the product/ Kenzeichnung des Frzeunisses
Znak proizvajalca Ozmaka Jekla St plotte |5t sarze Dimenzije izdeka Zig kontrolorja Zlg prevzemalca
Manufacturer's mark Steel designation | Plate No. Heat No. Product dimensions | Stamp of the works inspector Stamp of the inspection
Zeichen des Herstellers  |Stahibezelchnung | Plate-Nr. Schmelze-Nr.  |Ab gen des Stempel des Werkssachverstandigen  {representative
Erzegniss Stempel des
) Abnazhmeheaufiraglen
SH 1 ACRON! &
Dodatne Oznake / Other marks / Andere Kennzelchen
N°® JACQUET :
‘?‘ A%B% ACRONt d.0.5.
Cesta Bories Kiddda 44
14278 Jesanice
Poobladbenac { Works inspeci | Werkssachwerstandigalt}
Dr. Gorazd Koseo

[T PR

VAT HO. 110 JA DOV: S1358400 54, VATreqintered person { Savezanci 12 D0V & COUPANY HO, | LATICHA $1. S5381 18000

BAHK ACCOUNT AND BAHK | TRR N BARYA 156 6700 0000 0005 238, Corenjske backs d . ; SIS6 0297 3001 6544 869, HLB 44, = SHARE CAPITAL | DSNOVHI KAPITAL 83458 520.06 €
REGISTRATION BODY: The Disirict Coud of Krand, Entry Seuence Number: 16417200 | REGISTRSKI GRGMI: Drna rod o wkmaoj, 1 reg. vioBhy (0417200




SDMS n° 62 8/

“ve

2

Sohmnih e nductra Sl

BANK ACCOUNT AHD BAUK | TRR BY BARXA: 5156 0750 0000

izdajaielj Certifikata: ACROMI, d.o.o. Tel:+385 4584 {016
. Originator of Irispection D 3 KRT-KAKOVOST Fax: +386 4 584 1071
ewa | . Aussiefler der Bescheinigung: Cesta Borisa Kidrita 44 E-Mai & 1o s
S U | acroni 1~ 4270 Jesenice W: hitp: s seroni st
i Sloventa, EU
10004522-20001408.5
Page2/{3
|Obseg dobave | Exlent of matenal delivery { Umfang der Lieferung
Poz.__ Tesade _[BE ploge Teoreltna lea Teianelo : Stkosov — [Stwora
T e, HealNa.™ “|Plate NG, Thiorétical Mass Actual ass Préguct difiié T Naof pleces™ | Sampla No.
Pos. Schmelze-Nr. Tafel-Nr, Theoretische Masse [st Masse Mafle des Erzeunises Slilckzah Probe-Nr.
(kg gj {mm)
5 292054 1531277702 1826,00 1920,00 26,000 /2000 /5000 1 AHP343550
ASM7G80
[Natin izdelave jekla / Steelmaking process | Stahiherstellingsveriahen E + V0D |
Fiaﬁem! peeizkus | Tensile test / Zug
Lencde Eiaracca [Fvey:y Tokncga viorea { Sear [ Tl bl 25 reia platiaonk Wonkakeqn Faziezok Razrmin
Haattlo. SamgloHo. i ook Yield of prool shength Toerde s, Upper Yield sionght Reduconcfwea | Elongaion Raa
Schmeliatis. Probadit, Tostpiscs | Samplalocaton/ Tesd pisce | Struche odes Debngy Zuglastsk Coern i 3
dondon  fdeocton . ] paray L] 4} {4}
* il '12*‘3} R ML E) L) £ i 7 3 £37] ey
Dbcera ur 2108 2500 520,0 456 40,0
sl o 170
282054 AHPI43550 [20.520 1 3250 389,60 §12,0 48,5 520
T Peedrc 1 Cowr 1 Vzdobino { Long Tangs T-Giwva Top f Kopd B- Hoga Botlami Fety
412 Odvzam vaores 2 sredal] Tallng e ramgla sl s candae of proict) Unier der Probisin der it des Prodi
{H < Odsroen viorck po daly 7 pod poek e § Thicknaws 153 undar B suriace I Dicke 154 seter dar Oberbiche.
52- Qdvaom vaoron po deb 2 1mvs pod powino | Thckness 2 m tndes the tace ] izka 7 ren onter dae Obertichi
Preskus udame Silavost / Chaepy impact test / Kerbsclaghiegeversach
1 sarle vIores iz Temperotna Lokacga vzorca / Smer preskufancs Posamaing vednot Pavprede
Heat No. Sampls No. ok Tostd Sampls locaton | Test plece direction Individuad vahisas hean yalus
Schmelza-Hr. Probe-Hr, Test pisce Prih Proban shach tage [ Probeniclung & Hilisbwad
dmension "y (43 ]
Prot (tmen}
" R g U2 8T 1 I T 3
s un 60 66 60 50
Hdadewng |10 0 f ‘
232054 AHP343550 20,520 iy T T 398 jaed 378 j383
T- Prodoo ! Transverse | Quet |- Viadoline FLongitunal / Langs 1- Glava ! Top /Kol B-Noga/Boltom / Fuss
112 - Odvasm vzorca na sredinl / Taking the sample af the center of product/ Untsr dax Proba In der Mitla des Produkl
{4 Odvaren vzoiea po dsb 14 pod powniing ! Thickness 114 under the surface { Dicks H4 unber dec Oboil3che
S2- Odvzem vzorca po deb 2 min 3ing / Thickness 2 men under the surface / Dicke 2 mm unler der Oberflichs
Trdota / Hardness / Hade (HBW)
E‘ 5 St vioica Dimandia preskutanca Tﬁw‘&v
by Sample No. Tast piecs dimention Mescsre.
G iy K Probe-No. Probenmalie Wsesing
- foen}
Zahleve [’-‘W
Regiracn Aeldecong {5 2010
292054 AHP 343550 20,520 1700
O A
N® JACQUET ;
¥ * 4 9‘) % % ACRONId oo,
“ Cesta Barlsa Kidrika 44
CHez18 Jesaniee
Poohtasenec | Works inspecior  Werkssachwersiandigelr)
DOr, Govatd Kosee

VAT 1O, K3 TA DDV, SIZSB0058, VAT cegstened person Lovverandi 22 DOV & COMPARY 5O, | HATICHA AT.; S6584 18000

16844 255, NLB d4. & SHAE CAPITAL | OCSNOVHI KAPITAL 43,6532 52100 €

BODY: The liskidt

OOBE 297, Gormnjibas harden 4 & ; 5158 £292 300
Heang, Humbar: 4

o
r

0417,

ORGM Obrotne vod bin v Keand, £, reg shatbs 10437200




"ssm;s’ v 623 51

{zdafstel] Cerlificata: ACRONI, d.o.0. Tel: +386 4 584 10 16
Originator of Inspaction Document: KRT-KAKOVOST Fax: +386 4 584 1071
s ; . Aussteller der Bescheinigung: Cesta Borisa Kidita 44 E-Mail gorazd kosec@acronisi
S 4270 Josenice W hittp/Avww. acroni.si
Sij | dCroni Slavents, EU
' 10004522-20001408-5
Page3/3
[KEMICNA ANALIZA 1 CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUS ANMENSETZUNG
|Stveorcal § NoJ Probestuck Nr, JASM7080
~|8L Sarzel Heal NoJ Schmelia-Ny. 1297053
%C Tast [%Mn [%P %8 [%ce [ %Nl [%N [%Co |
0,020 l0,302 11,856 |0,038 jo,001 118,15 [{XE 10,0852 0,438 |

Konirola oznak, identifikaciie, povrSine, oblike In dimenzij / Centrol of marking and identification, surface appearance, shape and dimensional properties f Priifung von Kennzelchnung,
Identifizierung, Oberfiche, Form und Matte

St vzorca f Sample No. / Frobe-Nr.: AHP343550

EN 10028:1991 Thickness Class B OK

EN 10028:1081 Fiatness Class § OK

Preizkus odpomost na interkristalne korozilo / Intergranular corrosian test / interkistalline Kerasion
81 vzorca ! Sample No. / Probe-Nr.: AHP343560

Interkristaina korozija po A262-E: OK | Intergranular corvosion test ace. AZ62-E: OK

Interkristalna korozija po I50-3651-2-A: OK/ Intergranufar corrosion test acc.1SO-3654-2-A OK
Interiaistalna koroziia po NAGE-MR-0103: OK/ Intergrantiar comasion test ace NACE-MR-0103: OK
Interksistalna korozija po NACE-MR-0175: 0K/ Intergranular corrosion test ace NACE-MR-D175: OK

Opombe / Remarks / Bemerkungen
Polrus dobavieni izdelki usirerajo zakl narila !/ We confirm herswith thal the deliversd products comply with the purchase order £ Es wird bestafi, defl die Ezengrisse don
Bestelantordeningen entsprechen

V soglasjirs TOV Bayern e.V (08/1965} /im Einvemehmen mif dem TOV Bayerm e, V. (08/1565} / lssued in agreement with TOV Bayem e. V. (08/1965

Sopodpisovanis s stani TUV Bayern Sachsens. V. ni polrebno (dopis 7dne 20.06. 1896}, / Gegenzekhnungsverzich! duch TV Ba yerm Sachsena. V. mit Schreiben vom 70.06.1836./ Waiving of countersigning
by TOV Bayem Sachsen e. V. dsled 20 Juns 1996

Cedificiran sistem vodenya kokovosti po direktii ST/2YES, pdloga |, lolks 4.3 strani TIY SOD DEY TSCHLAND Bau und Belrieh GmbH, prighSeni ogan-registraciiska Stevilka 0036 {okt, 2002).
Zedfiziert nach DGRL 3712VEG, Anhang |, Abschait 4.3 durch T0V SUD DEUTSCHLAND Bav und Belrieh GmbH, Benannfe Stelis-Kennnummer 0036 {Okober 2002).
Cestified according lo PED STRYVEC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SUD DEUTSCHLAND Bau urd Belrish GrbH, nofified body-regisiration numbar 0035 (Ocober 2002).

Keritve sevanfa: N RADIOAKTIVNEGA ONESNAJENJA / Measuring Radiation: NO RADIACTIVE CONTAMINATION

Spelcometerska analiza - PME OK ! Spectrometar sorting test 7 PME OK

Vizualnl pragled: OK / Visual inspection: OK

N° JACQUET :

‘g R - ACRON doo,
. Casta Borisa Kidrila 44

CI4270 Jesenice

Poohlatdenss | Works napector / Werkssachvarstandgo(r}
Dr. Gorazd Kogee

$33 D0V & COMPANY HO. | MATICHA §1. 5685413000

e VAT HO.HO ZADIV. VAT 1egisieis i
- BAK ACCOUNT A BANK | TRR I BANKA: SIS6 070 0000 0005 223, Gorneta backs d d.: SISS 6297 3901 6444 £69, RUB dd, = SHARE CAPITAL | OSHOVRE KAPTTAL: 83.452,521.00 €
R REGISTRATION BOUY: The Disekd Conrt of Kranf Envy Seguence ! 33y  Obredng vod te v Kranje, It teg, votka IB4F7308
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sij’ | acroni

N® JACQUET :

N° QUARTO :
020530

020334

RS
A5 H

{2dxalel) Cerlifikala: ACRONi, d.o.o. +

Orginater of Inspection Document KRY-HAKOVOST Far +386 4 584 5071

Ausstelier der Beschalalgung: CestaBorisaKiiida 44 E-Malt goeand kosee@agronist
814270 desenice W httphvsny auonisl
Shvenls, EU

10003394.2000138310
soms n® 62X 4
’ 3 Pags 113
Polrdiio o preveemu 3.1/ Inspection cerlificale 3.1/ Abnahmeprifzeugnls 3.1 Prejemnil/Conslgnee/Emplanger
EN 10204:2004 QUARTO INTERNATIONAL SAS
7 RUE MICHEL JAGQUET CS 40087
51, dokumenta / Document No, / Beschelnlgungs Nr, 69802 ST, PRIEST CEDEX
10003394-20001383-10 z/ dated /vom 04,03.2018 Francija
Kupleva 5L narollla f Purchasers order No. J Kundenbestell Ny, Prolzvajailava 8. narolila / Manufacturer's works order No. / Werksaufirag Nr,
3548 20001383 z/ dated Ivomn 09.02.2015
5t. Diobavnega lista / Parking st No. / Ueferscheln Nr. Kupleva 31, lzdelka / Customer Arlicte Mo, / Arlikel Ne. des Kunden
10003354 2/ daled fvom 27022018
’ét Ratuna ] Account No. 7 Konfonummer Datum zdale / Dale otissus / Ausgabedatum
1520101008955 27.02.2015
f lzdelek / Product ! Erzaugnis
DEBELA PLOCEVINA 1 HOT ROLLED PLATE | WARMGEWALZTES GROBBLECH
Tehnlene zahleve / Speclficalions / Werksloffvorschiflen Oznaka Jelda [ Steel designation / Stahibezelchnung
EN 10028-7:2007 14301
EN 10088-2:2005 14301
EN 10028-7:2087 1.4307
EN 10088-2:2005 14307
AD 2000-Markhiatt W 10:2008 X2CHN1e-8
AD 2000-Merkblatt W 2:2011
ASME SA-240/SA-240M; BPVC,Sectd| Part A, Ed.2013 304
ASME SA-240/5A-240M; BPVC,Bectli Part A, Ed.2013 34l
ASTM A 240/A 240Ma:2014 304
ASTM A 240/A 240Mx:2014 304L
PED 97123JEC: 1097
HOT ROLLED STAINLESS STEEL
W.NR.1 4307
Specifikachia kupca / Customer spedificallon No. / Kundenspedifkalion
Dodatne lehnifne zahteva / Suph {ary requl is { Zusatzbche Werkstofvorschiften
Ocbavre stanfe / Product delivery condition / Lsferzustand des Erzeugnisses
TOPILNO ZARJENG, LUZEND | SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Stanje povdine / Surface finish / Oberflachenbehandking
JASME Finlsh:No. 1
ASTM Finlsh:No. 1
EN Sudace:1D
Oxmske lzdelka / Marking of the producl | Kenzelchning des Erzeunisses
Znak profzvajaica Oznakajekla Stplodts  [SLsarde Oimenaije izdefa 7ig kentrolora Zig neodvisnega InSpekiorfa
Manufacturer's mark Sleel grade Plats No. Heat No. Productdimensions [ Stemp of the manufaclurers Inspector |Stamp of the Independent
Zelchen des Heslellers | Stahibezelchnung | Plale Nr. Schmelzen Nr.  |Abmessungen des Stempel des Werkssachverstindigen Jinspector
Erzegniss Stempel des unabihinglge
) Sachversiiindigen
Acronf d.0.0. m
&
Dodatne Oznake / Addiliana! marking / Zusale¥che Kenzelchnungen
i
ACRONI d.0.0.
Cexta Bordsa Kidedda 44
Cl4278 Jeannlew
1 Works lnspecior ! Werkssachvesstendgelt}
Dr. Gorazd Xotes
ve VAT 1. 1O ZA WALrg o 2200V # COLPAITY . [1ATENA ST 5630410408 2[
BmxAcmnkmwx}xmnmmwe@mmuw%h w.uu;sfqm MBEd » smm.m&, 1 B Tt f
2007 o o X' " i e, 1 reg e en (411200 !

H tieaest einderpgapitie




SDMS n° 62892 2/3;?

tadajated Certfikala: ACROMS, d.o.e. Tel:+388 4584 10 16
Orighnalor of lnspection Document KRT-KAKOVOST Fax: +386 4584 107¢
sea . Aussieller der Beschelrgung: CeslaBoisaKidiadd  E-Malk grardkosec@scronisl
S[J acCromni §1- 4270 Jesenks W: bt aceont sl
Shwvenls, EU
' 10803384-20001383-1¢
Page2i3
[Obseg dobave [ Extent of material delivery [ Umfang der Leferung
Poz. |8l serze 8t plo¥te TeareliEna teia TeZa nelo Dimenaije zdetke 5t. komadov St.vzarca
ftem, Heat No. Plata Mo, Theoretical waight Welght Dimenslons of the produrl Ho. of pleces Sample No.
Pas. Schmelzen Nr. Tafel Nr. Theorelische Gewicht | Gewlcht MaBe des Erzeunlses Stiickzah Probe Nr.
{ka} fka} {mm}
16 252024 153124720202 2400,00 240890 25,000 12000 /6000 1 AHP338754
X X ASNE621
106 92024 153124720301 2400,60 2400,00 25,800 12000 J8e00 H AHP338838
ASMeszt
r s 110 292024 153124720301 2400,00 2400,50 25,000 12000 /6000 1 AHP339642
P x ASNEE21
10 202024 153124720102 2400,00 2400,00 25,000 J2000 /6000 1 AHP339753
ASME82{
10 292024 153124720101 2480,00 2400,00 25,000 /2000 fenus 1 AHP335751
ASM86Y1
[Nadin izdelave jekia / Sleelmaking p { Siahiherstellungsverfahren E +VOD ]
Mehansks lastaos 7 Mcchanka! a {Mechanischae eigenschafien
[ Towviaa op. laderfa Tl vhent Ty rep pustinat Wn Faricon a
Haat Ha mvh Ha. i Yllsras Toudser, v yld, Badocten ol wsa mam afe
Schmaliwn He. Prebatis -::;Id‘dn Preban fage ez é{:}lw A 14 %an e +3
(%% I} b3 3 Flin,
e Tox 2100 2500 1820, 45,0 48,0
Ragdwraris
iotacdernrg ju 700,
920% AHP3IOTSL 125620 292, 334, 814, 48] 5.5
20202 ARPaTeY |55 292, 4, 811, 18, 56,5
292024 AHPI39TEL 125600 299, RirA §i50 47,5 .0
282034 AHPIISS42 zg ﬂﬁ T 203 342 &80 4.5 50,0
292024 AHPI3588S ¥ 375, 5158 55 540
T-Fredno [ Tronivera] Goct - Vedtbo IWI Swra] Tep [ Kegl B-iogs] Botemn] ey
% v Odviamwazees na soedol d Takieg ey na.wdm\mmuum ln&lulu?»&h
£« Qdborem viame o deb U pod pouriina § Thickasas Uimder tha surtnca Ficke U ireter er Dbericha
Lmommn,gmzm pod povilived Iickaess Jarm wndet Voo rurbeoe | Dicks 2 renstes des Gberibchs
Praizkus Blavost /impact senglh { Kerbsehagarbell 1)
L asels viotes . frdeia Tompaates  |Smecvioes Macitay TRovpeed]a
Heat No. Surple o, Pmlvdﬂdc Tmpmua Sampls odenlation Beasurement oveiagn
Schvndzenlr,  IProbm Mr. Prodobt dicka fmvn} { Tamp Proben lsge Haswngen
(g {4 ]
T w " 8 532 1 l 1 3
i Jun 6 50 ) &
ey v Fiij
28202 AHPIIGTSY 125,520 20 i 388 159 371 387
29202 AHPII9783 125,528 0 I 355 359 31 367
292024 AHPIIGESE {25,820 20 T 388 374 i3 38
292024 AHPJIgE42  [25620 20 389 336 388 36
292024 AHPII97S4 (25620 u 8 338 358 38
‘f-ﬁammmwuu Thaoe - vmm:mgmuuagd-mmwr Kopl B- oga | Botiom Faes
sodintf Takdng 41 Unter der Probe b der Biiso des Produit
l. Mmmwmnpadebtpodpm&wlmtuﬁduwmwlﬁdmtmmoba%
57 Odvzerm vasees po deb 2mm 1 hirkness 2 nvn under e surfaos fDicks 2 o uster dir Cherfliche
)
ACROHIdo0.
Casta Borlas Kidda 44
I SER L4210 Jexanics
/ u \ Dr. Gorezd Kosee
VAT HO. 10 2A YALerg l * COUPAEY 140, [MATICH $ 12 4884 8000
,, e BAIKACOAAT REBAIKA 298, Goronsl bt L BSS0H2 301 34 D51, 1AD . » BHARE CAPITAL [QSIRTKIPITAL: WS 52000 €
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SDMS n° 6812 3/’3

ledajalel Certifata: ACROMI, d.e0. Tel: <386 4 5684 1046
Oddghnator of taspection Document: KRT-KAKOYOST Fac+3864 684 10 74
so s . Aussieler der Beschelnigung: Cesla Borisa Kidida 44 E-Mall i
SU acronf 814270 Jesenice W: Bl hwesatonlsl
Slovents, EU
10003394-2000138310
Page 3/3
Trdota { Hardness | Hadle {HB}
¥IoteA Do, frdefn eriley
SampleHo, Product thick, Haasirs.
Probe Hr, Frodukd dicke Hosswngea
TLivers [om
thimnkl«&mq’w 2046
29207 AHPIISTST 25820 768
292024 AHP3ISTES 25520 768
29264 AHF139754 25620 708
282074 AHPIIS4E 25610 700
287024 AHPI3585 £20 108
[REVIERA ANALIZA] CHEVICAL COMPOSTTION ] CHEMISCHE ZUSAMERBETIONG
Sivzorcal Bampls NoJd Probestuck Nr. [ASMEB21
1. Sardel Hesl NoJ Schmelen M. (289024
[%C P& %8s %8 T%s T%Ce Tl TN [%4co ]
10,030 10,284 [1,838 |38 16,001 118,15 JEXE 10,0850 lod33 1

Dimenaljska konlrola v skladu z: / Dimenslonal Inspaction according to: / Massprufung nach:
§tvaieal Samply No.IProbs Nr.: AHPI39542, AHPII0698, AHPIISTEY, AHPIINTSI, AHPIIG7S4
EN 100281881 Thickness Class B OK

EN 10029:1891 Flatness Class § 0K

Prelzius edpomost na Inferkistalno korozjo / Intergranular corrostan test / Interkdstaliing Korroslan
8t vzorca/ Sample Ho. / Probe Nr.: AHP322024, AHP339842, AHP338698, AHPI39753, AHP33754
Interkristaina korozija po AZ62-E: DK/ Intergranular comosion lest acc. AZ62-E: OK

Interheistalna korozlja po ISO-3651-2-A: OK / Intergranular comroslon test ace.S0-3651-2-A: OK

&, veoreat Sample No. / Probe Nr.: AHP339642, AHP 338696, AHP339751, AHPJ39753, AHP339754
Interkistalna korozlja po NACE-MR-8103: OK/ Inlergranular comoston test aco NACE-MR-0103: OK
Interksistalna korozfa po NACE-MR-0175: OK/ Infergranlar comoslon fest acc NACE-MR-0175: OK

Opombs | Remarks / Bemerkungen
Polfujomo da dobsvien el ustnag
Besisllanfordarungen enlsprechan

Vsaglasjus TOV Bayem eV (08/1855) /s Elnvemehmen mil dem TOV Bayen . V. (08/1965) /ssued In sgeement with TOV Bayem o. V., (0871055)

PR £,

Cante

podpisavars 5 slranl TOV Bay
by TOV Bayern Sachsen &. V. daled 20 June 1385

Cerlficlran slstem vodenja kakavost po direkE4 ST123/ES, prloga |, Iotka 4.3 ¢ strant TOV 500 DEUTSCHUAND Bay

Zedtiidiert nach DGRL S7/23/£G, Anhang |, Abschailt 4.3 durch TOV SOD DEUTSCHLAND Bay und Bebish GmbH, Benanale Stelfa-Kennnummer 06038 {Odaber 201
Batrieb GmbH, notified body-regisration number 0035 (October 2002).

Certified according lo PED ST23EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV $0D DEUTSCHLAND Bay und

Hedive sevanja: NI RADIOAKTIVNEGA ONESNAZENJA f Heatudng Radiation: NO RADIACTIVE CONTAMNATION
Spekromelerska anabiza - P OK/ Specomeler sorfng last 7P QK
Vizualol peegled: OK / Visua! Inspeciion: OK

Cstered

narodis /We confirm hereviith thal the delivered producls comply valth the purchase cider / Es wind hestatigt, oad o Frzevgnksse den

&.V. nl povebno (dopls 2 dne 20.05.1996), /Gegenzelchnungsverzichi durch TOV Bayem Sachsen e.V. mit Schrelbenvom 20.06.1896, / Waning of countersigning

und Belieh GmbH, priglalient organ-registaciska Stevika 0036 fokL 2602},
02)

).

ACRGHdao,

Cesta Boriea Kidrita 44
CHT0 Jrvanks

o | Works inepesior | Wedistacvamstandipelt}
Dr. Gorard Kosas

RALE COMPRITY H0, JURTR 1A 67,

L

VAT HO, R ZA D08 $125840754, VAT,
BANN RCOOURT RIDBARK { TRA 1 BARYK k178 e beske dd;

1
349, 1B 4L x SHARE CARTAL| OSHOMIAPITAL 13458 53403 £
4 £,

g:
REGIIRATIOH BOGY: The Dt Cond of Krval. Erley Raqianc thods
U tmedetndaptomite * ok N
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SDMS n° 6287273 4@[

Izdajatel] cenifikata KONTROLA KAKOVOST!
Ausstelier der Bescheinigung Telefon: +3886 4 584 10 40
Criginator of the document Telefax: +386 4 584 10 68
‘ RO N I hitp/Awww. acronisl
E-malmiran.pirnat@acroni.si
ACRONI d.o.0., Cesta Borisa Kidrita 44, $1-4270 Jesenice
Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis Harocrik / Kunde / Customer
3.1/ Inspection certificate 3.1
Stran/Seite/Page 1 /2 EN 10204 3.1 JACQUET LYON
St/ Hr./No. Datum / Datum / Date ZA GRAMMONT
~ . : 9 RUE GARIBALDI
310094618-1 11.12.2014 F-69800 ST PRIEST
Narocilo / Bestellung Hr. / Order No. Dobaval st / Lieferscheln / Despatch note FRANCE X
47958 disp. 38530 310094618 zverviom 11.12.2014
fzdelek / Erzeugais / Product Vrsta pect/ Erschmelzunsart / Melting furnace  Znak lzvedenca TK Inak profzvajalca {@
Zeichen des sachverstandigen Zeichen des Hersleflawarks
BLECH E+VOD lnspectors' stamp ’( Mark of the Manufacturer
Specifikacile / Vorschriften / Specifications Tip/ W.ar, / Type Pov./ Flache / Finish  Koroz. test/ Int krist.korr. / Cotrosion test
ASTM A240/A 240 M/ED.14 304L/304 No.:1 ASTM A262 PRACTICE E:0K
ASME S5A240/SA240M,BPVC, Sect.ll,Part A,Ed.2013 304L/304 No.:1 HACE MR 0175-2012
PED/97/23/EC HACE MR 0103-2012
H3Criirs/10/
Ef 10028-7/ED.2007,EN 10088-2/ED.05 X2CrHil8/e ib EN I1SO 3651-2: OR
’ W.Nr.1.4301/1.4307
AD2000 Merkblatt W10 Ed. 2008 K2CrNils/g
AD2000 Merkblatt W2 Ed. 2011 W.Nr.1.4307
Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material delivery
Poz. St sarze St. plosce Teza neto Dimenzije St kom. St vzorcs
Pos. Schmelzen Nr, Waltzafe] Gawicht Abmessungsn Stuckzah! Probe Ny,
ftem Heat No. Plate No. Weight sg & ong mm Quantity Sample No.
119 290746 42913 2400 25.00 / 2000 / 6000 1 429137
11a 280883 42901 2400 25.00 / 2000 / 6000 1 42901 T
4? 120 291153 43402 2880 30.00 / 2000 / 6000 1 43402 7
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschaften / Mechanical properties
Stvzorca  Smervzorca  Nap.tecenja Nap.tecenja  Nal.trdnost Raztezek / Bruchdefinung / Elongation Kontrakc. Trdota Zlavost / Kerbschlag / Impact
Probe Nr.  Probenfage Deha grenze  Dehn grenze  Zuglestigkeit Einschnurun Hatte pri /smer bel flage  at/posit.
Sample No. _Positlon Yield 02%MPs Yield 1%MPx_ Tensile sir.ipa A% ASD% A80% g % Hardness na J C
Za*;*"ze MiN 210 250 520 45 60 20
Anfordenung. MAX 700 201
429137 P 267 312 581 555 5385 163 361 358 362 20
428017 P 307 350 606 525 555 170 372 376 364 20
4340271 P 296 341 615 505 53.0 170 366 375 356 20
6-Glava/Kopt/Top - Noga/Fuss/Boltom V- Vzdolzno / Langs / Longiudingl P - Precno/ Quer/ Transverse  Upogib / Biege / Bend - 0.52
N° JACQUET :
475 ‘? VS MAIG
o ) i
420 {\ CAYO
4 T bodpis 19/72

(- Fmensterpe and UNGrSCah. oeice
Lot B Stamp and s;ﬁnamré

[




:E";BMEHG 62973 3/?

Izdajatelj certifikata KOMTROLA KAKQVOSTI
Aussteller der Bescheinigung Telefon: +386 4 584 10 40

Originator of Ihe document Telefax: +386 4 584 10 68
RO N I http:/Aeewvs.acroni si
E-mail.miran.pirnat@acroni si

ACRONI d.0.0., Cesta Borisa Kidriga 44, SI1-4270 Jesenice

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis 3.1/ Inspection certificate 3.1

St Mo, 3 10094618-1 Stran/Seite/Page 2 /2
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
SwmySchmelzenNr/gp g5 wmy  wp gg %0r %N %8 %N %Co Fenite

280746  0.015 0.29 1.68 0.039 0.001 18.15 B8.14 <0.0005 0.0796 0.186
290893  0.025 0.39 1.67 0.040 0.001 18.12 8.15 <0.0005 0.0868 0.11
281153  0.020 0.26 1.89 0.040 0.001 18.01 8.09 <0.0005 0.0951 0.14

Opombe / Bemerkungen / Remarks

WARMBEHANDLUNG : LOSUNGSGLUGEN BEI MIN. 1050°C, WASSER ABGESCHRECKT |
- OBERFLACHENN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG NACH BN 10029 DICKE CLASS B UND
EM 10163-2 B3
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEAHSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
NACH EN ISO 3651-2 : OHNE BANSTANDUNG
HEAT TREATMENT : SOLUTION ANNEALED AT MIN. 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A 262 PRACTICE E : No cracks were observed at 20X magnification!
Im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e. V. (08/1965). Gegenzeichnungsverzicht durch TOV Bayern Sachsen e. V. mit Schreiben
vom 20.06.1896. Zertifiziert nach DGRL 97/23/EG, Anhang |, Abschnitt 4.3 durch TOV SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH,

Benannte Stelle-Kennnummer 0036 (Oktober 2062).

As agreed with TOV Bayern e. V. (08/1965). Countersignature by TOV Bayern Sachsen e. V. is not required (letter of 20 June
1986). Certified according to PED 97/23/EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH, notified
body-registration number 0036 (October 2002).

THE MATERIAL COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF THE ORDER.
NO WELD REPAIR

RADICACTIVITY COMTAMINATION MEASURED WITH EXPLORAMIUM
GR - 320 LAB: NO COMTAMINATION

Es wird bestdtigt, da8 die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht.
We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

N° JACQUET :
2< 3B 2
% 4{« A4 38 | Ad 2 9

430 % AGOD




fSDMS n° 6932 4”

T ~ INSPECTION CERTIFICATE
N I MC) | CERTIFICAT D'INSPECTION 31

PALFORES” (LOS BARRIOS) 5
VIO, (3 - 956 62 93 6O ?‘%
FAX.- {34} - 956 62 93 11 a

#.0: BGY 83
11370 LOS BRARIOS (CADIZY

ACCORDING TO gy 10204 CERTFCATEN' 52 2015 775 30002*

U® CERTIETCAT

CCUS_T . - -
8420 REVOOQ
; KING PROCESS
g RORKETDH B
6980 SAINT PRIES R i
" FRAHCE s
: ADD.
REQUIREMENTS . : INTERGRANULAR conaostow GRADE TFINISH
EXIGEKCES » . - | CORROSION INTERGRARULAIR HATIERE O LEm -
ASTH A240T414/A4B08 0140 ASME Seclih SAZ40/SA4B0E413 - ’ | ASTM:A-282 PRACTICA € I Aex 160 | TPGD4 W
ASTH Azwsétﬂé‘smsdwme gwgsnéﬁmasuem : ABTREA-I82 PRACTICA € ’ f A 160 | T304t et
e e DIMENSIONS " -~ ¢ T TR
) <. "DIMEHSIONS e
COWL /'BOX CONTENT - THICKNESS L WIDTH LENGTH. MARKS QUANT}TY TEST N®
EOBIHE/CAISSE COMTERm . I | UeGER LOGUELR -, PAROUE QAITITE ECHNITILLOH ] ’
C20664 O3H3RK CA 18, ,000 1500,00 500‘9,00 11 2 | O3H3RK c
€2066J O3H3RK CB 15,000 1500,00 600000 1,; 2 | 03H3RK c

CHEMICAL ANALYSIS / COMPOSITION CHIMIQUE (%)

o B R
HEAT N ¢ cforR jMN N e s st |co
H3RK e e | 0.024]18,198| 1,801| 0,078/ B,010| 0,034| 0,001| 0.386| 0,151] | - |-

MECHANICALPROPEHT!ES/ CARACTERISTIQUES MECANIQUES

TEST N® Rm . [Bp 0.2 AS8C HRB A200
ECRILLON E Nimm2" | Nimm2 | % %

WPE

277 REMA KT LT T £ AND DIMENSIONAL CONTROL
REMARKS »/.“F}'EMARQUES e i rsngp?c‘;f&?wgsmm?n VISUELLE

Temperatura de hfpensmp!e”antre 1050 y-1100 ° C.
The dehverv is In accordance with’ the order”
NACEMRO175/I50 15156-3:2009; NACE MR0103 2012 fChem & Mech

on&y)

SATISFACTORY
SATISFAISANT

--As-Heredia

Palinones, 4 " MARZO 2015

FOTO009




ACERINOX ~ _oHsAs,,
EUROPA - o memc
FABRICA DEL CAPO OE o é& P2,
GUBRALTAR & %
& 3
PALKDIES (LOS BARRIOSY -4 o
. (34) - 956 62 93 00 - g
mCgn meeni |8 g ACERINDN
80x 83 % ACCORDING TO
B¢ AGH:

%, ,Abnahmeprufzeugms
 INSPECTION CERTIFICATE -

Pruf Nr,

775 30001°E
: ~Inspection No.

52 2015

vemt.hieL
6-6-89

- Your order a*

Bgstoﬂer - Customer Auftrags Nr Dur order e . Bestellung Ne

JACQUET LYON ' VL2632 4@420/75#00
Priifgegenstand - articie We(ksto{f Nr und Lleferzustand. - Hateriat n* sed Conditfon of Deﬂvery

BLECH (LA 7e B ) 1.430 I/f 4307 10 .
Waerkstoff > Normbez S{andard Grade of Materfel . 'We:ksﬁqz = Morks Grade . ~E':%hg§‘€3§,¥:§gn %ﬁxziégsmcess
XECRNI 18- fﬂ/XZi?lMIg g Acx - 160

Anfordemngan -Technical requirenents- ,Kannzeichnung - Barking

EN 10020-71TR8 mmmmamammmmm oséL 7/23/ED (PED) EN-SO. mamiuchmﬂotmms) ) : . 'Schme!zannumma( W ot
Ze;chen dos Lisferwerks - Brand of the, mnu{eaum Stemps! das Sach andigen < dnspectar's starp

o)

Stiickzahi
| Quantity

Probe Nr

Schma!ze Ne
Heat N2

Schmelze. Nr

Heat Mo~ c o fer . mn N NI P 5 sl co
Animdafungan -1 17,800 8,000 g
Reguirements 0,030/ 19,500 0,100| 10,500, 0,045! 0,015 1,000

H3RK

0,388] ~

Meshanisch_g Eigenschaftenp-»Mechanical Properties

Pt Temp/T. Temp. 20° C

Probe fNr .- " {Prob.-Lage #b"gfggu" 9;‘ Am. . -|Rp 0.2 [Rp 1.0 [A5

Test N°: pos of Test |0 "of specimesN/mm2 | N/mm2 | N/mm2 |% -
Anfordsrungen .| Breite x Dicke L 520,00 210,00| 250,00 45,00
Reguirements . Wldth X Th(ckness 720,00
QV3H3RK cT 30,000 :1 5,00 842 25| 352,03 | 402,82| '52,84"

und M wdon o "', ©.5. Surlsce and dimensions contrelied:-0.K. WEHKSACHVEBST/ENO!GER
oha; st bosts ig gega o0 Intork e gomdas EN IS0 gsg:;z , . 02K.£§SPE§TOR
T maiena';sumimllum vgramutar cottosion 1est ateording to EN 180 3481~ 0 eradia
Spokl {ifurig.0.8. § & ‘lmmym( 0K T e N JACQUET e
Visimebehondivif: Giihen bel mso HOO C
Heof teakment:

Und Abichrocken mif Lufl. cosling with ofr. -
Die Uists g enisprichi dar B The dalivery is is aocmdam with the cmi

lssued in agreement with TOV s0p Industite Seivice GmbH (02! i983)

Zeugris ist per EDV e:stem und ohite

A%@/\

Unterschrift giiltig gemass E-Norm 102¢4

I
I
i



Smsm 6 32l o }L(
EGROPA . | gearas _INSPECTION CERTIFICATE -

UROPA .-~ \.vﬁ ‘,uu.t,"?/
FABRICA DEL W00~ ] o & ’; . B B -
cleRMIAR | 2 4 & R
Hils e | o ) | : CERT!FICAT D’ INSPECTION __3.1
mn (34) - 956 62 93 00 % . .
p m; 556 62 93 11 a . . . 3 _
e — . 3 g "
,m, 005 oS (cioiz) | bvAccradid Body SGGORDING TO EN 10204 gﬁ@;‘,@g&ﬁ”ﬁ N 522015 775 30002°*
.QUR‘OR(PER..N?. 2ot -
20 REV0O
KING PROCESS
BIATIEHN t
, 400,
REQUIREMENTS - . - !NTERGRANULAR coaaostow GRADE CTFINISH
EXIGERTES ) P . | CORROSICH IHTERGRAMULAIR] HATIERE o lEm -
ASTM AZ40E4141A4B0E4 140 ASHIE SecliA SAZAOISABOES1D . T [ ASTMAZGZPRACTICAE o Acr 180 | ¥P30S [
ksmaztmfm;‘mozamawe gel&gSkzmsMﬂcim ‘ e ASTREA.2682 PRACTICA € : A 180 | YP.a04L 1
g ) ) th_imsmws """ [ ]
e - DIEENSIOG e
COIL /'BOX CONTENT - THICKNESS ST WIDTH LENGTH. MARKS QUANT&TY TEST N°
BOBIETRISSE CoTE . EPAISSELE T juancER LOIGUERR - HAROUE o(want ECHANTILL G i ‘
C2066J O3H3RK CA 15,000 1500,00 6000,00 | . 14 2 | D3H3AK c
C2066J O3HIRK CB 15,000 1500,00 6000000 1 2 | O3H3RK . ¢

CHEMICAL ANALYSIS / CQMPOSIT'ON CH!MIQUE {%}
HEAT N° ¢ ler mn NG Jp s st |eo

HIRK e e | 0.024[18,198| 1,801] 0,078 8,010/ 0,034| 0,001/ 6,386| 0,151

MECHANICALPROPERTIES/ CARACTERISTIOUES MECANIQUES

TEST N° wlBm . [RpG.2 | AsO HRB A200
EOMIFILLOY 5 EINimm2- | Nimem2 | % %

03H3R 132,03

S T SURFACE AND DIMENSIONAL commor_
RE M A R K S I REMARO’UES o e msv?c‘r:ra: DXM'NSIOHELLE EY VISHELLE

Temperatuta de hpartample entre 1080 v 1100° C.

The denvery is in accordance with' the order

NACE-MRO175/ISO 15156-3:2008; NACE MRO103: 2012 (Chem & Mech
SATISFACTORY

cm!y) . . - i
: . DR - o SATISFAISANT

4304

A Heredia

Palmones, 4 MARZO . 2015

FOTO009




SOMS n° 6 2% b

ACERINOX U B ,GHSAS 18 b
EUROPA - oo %0, A nahmeprufzeugms
FAERICR DEL CAO DE o &% oy, 1
GIBRALAR P %, - INSPECTION CERTIF!CATE . .
PALFONIES (LOS BARRIOS) ; o .
TEHG. (34) - 956 67 93 00 ) . B
A B&A& 956 62 93 11 ﬁ'\{:;ecii;n No 522015 775 30001E
O, ks ' . -
11370, LOS. BARRICS. (0802 gcggﬂmws TOE : - -
3 ve}rzirntel.;
Bostoller - Customer SN Auftrags Nr -4.mr order’n® . Bestellung Nt - Your orer o® .
JACAUET L Yo Sl S Y 2632 43420/%;/00
Priifgeganstand - articie K B ey Werksmff Nx und Lisferzustarid. - material 0 and Condition of oemery g
BLECH (PLATH o A e . /4?0!/1 4307 10
Werkstoff > Normbez Standsrd - Gnu&: of faterial R 'Werksbez < Horks Grade - Erscﬁggiﬁun s;m Steelwaktng Process
. . . A erfahiron - 40 Process
| x5CRNI 18- 10 20Ni18.9... ' Acx - 160 , o
Anfo:denmgan Techmcar cequiresents- R _Kennzsichnung - Harking
~~~~~~~~~~~ ’ E - Schmelzennummsr - W0 conl
EH 10028-7/TRB. 100AD-2000 MERKBLATT Lz ] ooAL B7123/E8 (PEO) EN-ASD- 18 28B{Thicknass Totessrcnst . - AR
Zelchqn des Lisferwerks - trand of the ranofectirer . > Stemps} das Sachvarsiana‘:gen - Inspsctor’s stamp
o ’ ACIRINDX) . : 3
Stickzaht " Abmessung - Dimensions Schirielze Nr Proba Nr
Quantity - . :
¢
Chemische Analvse Chemtcal Compositmn %) e L
Schmelze, Nr . . 3
Heat N2~ C fcR. MM [N N P 5, sl co
Antordsrungen -] 17,800 8,000 s -
Raquirements 0,030 : 18,500 ?,OOO 0,1001 10,500, 0,045 0,0.] 5 1,000
H3RK “18,185] 1 .8,010] 0,386
Mechamsche Esgenschaften Mechanical Propemes P Temip/To Temp, 20°0C e
Probe Nr .-~ . " Prob. —Lage &2"&?:%‘;‘;?:& Rm. . |Rp0.2"|Rp 1.0 [AB
Test N° Fos oL Test |Bim, of specimeaN/mm2 [N/mm2 |N/mm2 | % -,
Anforderungen © | Breite x Dicke ;| '520,00| 210,00 250,00 45,00
Requirements - W«dth x Thzckneqs 720,00 .
O3H3RK cT 30,000 ;3 5,00| 642,25 352,03| 402,82 52,84
Besichligung und o0 wurden durchy ©.B Sutlace sod dimensions contrelled:0K. L WERKSACHVERSTANWG ER
Dor Warksiolt s} bestBndlg gegen Inforkislaline Kowoslon gemdss EN ISO 3681-2 . . WORK IN
The material is mmm! [ mmquwlzr couasian test u:pjdfaq ENISO 3461-2 .- o e A Hered;a,
Speki ifung:.0.B, § £ lémmymtﬂl{ S e N JACQUET S e o
w&cmebehon&ﬂna. Giihen bel Y050 Tion 'c g o PR
Heol heafment: . " . ' B o . -
Und Ablchracken mit Luft, cosking with alr. . : o S
fode Vv ers(e!tt und chne
Die L der The defivery k i ac:etdam sith e mdez A% /\ . Zsugnis ist per ED
Issuiad in agreement with TGV ${D Indusiie Service GmbH 0211983 & : Unterschrift guitig gemass E-Norm 10244
2015




SDMS n° 685 1,

{zdajatel Certifikata: ACRONL, d.o.a. Tel: 386 4584 10 16
) Originatx of Inspection Document: KRT-KAKQVOST Fax; +385 4 584 1071
s . Ausslefler der Beschelnigung: Cesta Borisa Kiddta 44 €-Mait goraed kosec@anronls
s ’J i a C r O n * SI- 4270 Jesenlee W: hitp:lhensw. agronisi
] Slovents, EY
' 10004522-26001408-1
Page 1/3
Prevzemni certifikat 3.1 / Inspection Certificate 3.1 / Abnahmeprilfzeugnis 3.1 Prejemnik/Consignee/Empfanger
EN 10204:2604 JACQUET LYON ZA GRAMMONT
L . 9 RUE GARIBALDI
St dokumenta / Document No. | Bescheinigings-Nr. - TTIF-69800°ST PRIEST
10004522-260014084 2/ dated / vom 17.03.2015 Francija
Kupleva &, narofila ] Purchaser's order No, / Kundenbestell Nr. Proizvajaléeva St. narotila / Manufacturer's works order No. / Werksaufirag-Nr.
48671 20001408 2/ daled /vom 10.02.2015
5t Dobavnega fista / Packing fist No. / Lieferschein-Nr. KupCeva §t. izdelka / Purchaser Arlicle No. / Artikel Nr. des Kunden
10004822 z/ dated / vom 17.83.2018
St Rauna / Account No. / Kontorummer Datum fzdaje / Date of issue / Ausstellung
1520101010123 17.03.2015

lzdelek / Product/ Erzeugnis

DEBELA PLOCEVINA | HOT ROLLED PLATE | WARMGEWALZTES GROBBLECH
Zshteve / Requlrements / Anforderungen Oznaka jekla / Steel designation / Stahibezeichnung
EN 10028-7:2007 1.4301
EN 10088-2:2005 1.4301
EN 10028-7:2007 1.4307
EN 10088-2:2005 14307
AD 2000-Merkblatt W 10:2008

AD 2000-Merkbialt W 2:2011

ASME SA-240/SA-240M; BPVC SectilPart A Ed.2013
ASME SA-240/SA-240M; BPVC Sect!l Part A, Ed.2013
ASTM A 240/A 240Ma:2014

ASTM A 240/A 240Ma:2014

PED S87/23/EC: 1937

X2CrNif8-3

304
304L
304
304L

HOT ROLLED STAINLESS STEEL
W.NR 14307

Specifikacija kupca / Customer specification No./ Kundenspezifikation
Dodalne zahleve / Supl tary requl Is / Zusateliche anforderung
Dobavno stenfe [ Product delivery condition / Lieferzustand des Erzeugnisses
TOPILNO ZARJENO, LUZENO | SOLUTION ANNEALED, PICKLED

Stanje povrsine / Surface finish / Oberfldchenbehandiung

ASME Finish:No. 1

ASTM Finish:No. {

EN Surface:1D

Oznake izdelka / Marking of the product / Kenzelchnung des Er
Znak profzvajalca Oznaka fekia St.ploste |8t sarze Dimenzite izdelka Zig kontrolorja g prevzemalca

Manufacturer's mark Steel designation  |Plate No. Heat No. Product dimensions | Stamp of the works inspector Stamp of the Inspection
Zeichen des Herstellers | Stahlbezeichnung | Plate-Nr, Schmelze-Nr,  |Ahmassungen des Stempel des Werk twerstindigen  [representative
Erzegniss Stempel des

! Abnahmebeauftragten
SH I AGRONI @

Dodatne Oznake / Other marks / Andere Kennzeichen

N° JACQUET :
LTS
152

Posblaitenss I Works isspecior § Werkssachverstandigelr
O, Gorazd Kosss

4

VAT HO, {1 ZADIV: BIRSH0I58, VAT vegatered persen [avsteri 33 DOV & COMPANY HO. JLATEHA $1. 563841800
BAH ACCOUNT AND BANH] TRR 4 BAHIA SI554700 0003 0038 283, Gorealpka banka d ¢ S185 0297 3001 G814 865, HLE 44 © SHARE CAPITAL | OSHOVNI KAPITAL: K145 521,00 €
REGISTRATION BODY: The Distia Coon of Krsni, Entry Sequence Hombes, 10417200 | REGISTRENI ORGRI Gbmins 1odile y Krasky, 30 sed. vla 10417230

H fewvnsiaindab s jeite
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{zdefatelf Cortifikata: ACROHN, d.o.o. Tel: +386 4 584 10 16
Grighator of Inspection Document: KRT-KAKOVOSY Fax: +386 4 584 0 74
e ‘ . Aussieller der Beschelnigung! Cesta Bodsa iidrita 44 E-Mail: gorazd kosec@acroni si
51 j i aCroni 1~ 4270 Jesenice W Bittphvew actont st
| Slovenla, EU
10004522-20001408-1
Page2/3
" [Oliseq debave [ Extent of material delivery f Umfang der Lleferung
Poz. St sarke St. plodée Teoreticna leZa TeZaneto Dimenzije izdefka &t kosov 31, vzorca
ltem. Heat No. Plate No. Theoretical Mass Actusl mass Product dimension No. of pleces Sample Ho.
Pos. Schmelze-Nr, Tafel-Nr. Theoretische tMasse Ist Masse Mafle des Erzeunises Stilckzah Probe-hr.
(ka} (kg {mm}
1 252054 153127680302 960,00 960,00 16,000 /2000 /6000 1 AHP406764
ASM7080
1 292054 153127690301 960,00 960,00 18,000 12000 /6000 1 AHP406764
ASHMTOED
[Nadin izdelave jekla / Steelmaking process / Stahihersielh tfahren E +VOD I
Natezn! preizkus / Tensile test ] Zugversuch
S sade Sivioes Danersia Tekacia varcal Sy Tiela phas Snonty Fal tanort Z3. e plastinasd ‘Honrakos Tatiezo
HaatNa Sempla e ' Yiald ot peocl sty Tansle st Uppar Viad erenghs Rrdcionoiewa | Hongeion Rute
Schmatrotr. Probe i, Testpoon  |SamplalecstoniTedpisce | Streck-oder Datbogrenza e Obws Stackgrante ; Baziebung
frandon | drecion P} (2] [2g] i3} o4
Probesmabe | Probrabschies fuga/
e Frokaad
A 18 M WEad Fl Bpin En A Z 3 2 A R,
Letae [ 20,0 250,8 50,8 45,0 40,0
s 1000
292054 AHP406784 110,360 T 2840 40 609,0 5,0 53,8
T-Predec [ Transvese | Coer - Vedding I Longwoaral | Langs 1- Giaval Top] Fopd B Haga] Bobam Fuv
13- Ddvzom vaora na sredinl] Taking e sarvpls of $ha canter of peodct 1 Unter der Probain des Hitie s Froduld
14 -Odvam wrorca po dats 1 pod porniiens § Ticknens i ondes e surlice fDicks tH velar der Oberficha
53 Odvzem vrercs po deh 7 mey pod povrding £ Thickneny 2 mvr under ts surkace | ik 7 men unter der Oberkachs
Preskus ydame Bilavost / Charpy impact! fest / Kerbsclagbieg h
3 satte St vzocca Dimeatia Ternperatura Lokaca vzorea 1 Smet preskul F inost Paepeiie
Haal Ho. Sample Mo, presias Test ol 1ot pieca divaction {dvidual valusy Mean valuo
Schmalze e, Probe-Hr. Test place i itbes fags / i Mittelwert
dimsashon ) e 4] {3}
T A % VR HE Y t ¥ ¥ ¥
o Just &0 |60 ] 50
tarbeay DA o] |
292054 AHP4O6784 110,360 20 T 88 Jasz 314 1385
T- Predoo/ Transverse [ Ques - Vadolino T Longitudingl 1 Lings 1~ Giava 1 1op 7 Kogl B- Noga / Bollorm { Fuss
112 - Cdvzem vzorea na eedind | Taking the samols o the center of product f Unler der Proba in der Mitls des Produil
4.+ Odvzem vzorca po deb 14 pod poviiing { Thickness 114 under the sx(ace / Dicke 1H unler der Oberdiche
S2- Odvzem vzorea po dob 2 nin pod poviding { Thickness 2 man uader B surfacs J Dicke 2 rem el dor Dberfiche
Trdota [ Hardness [ Hirle (HBW)
& sarde SLvzceca Darvanzia preskudancs Meatey
Ha; a1 No, Sampls No. Tost place dimension Kaoase.
Sehmelra-Hr. Probe-Kr. Probenmale Meswuogen
oo}
Zableve l'v‘"
i T 2040
292054 ANHPAOSTSd 10,350 1708
o . ‘
N¢ JACQUET : X
A ?) 2/1 ACROHI d.o.0.
v Cesta Borsa Kiddia 44
CHA270 Jessnice

Pooblaifenac | Works inspacior | Werkssachverstandigelr]

Or. Gorazd Kogee

VAT HO. 110 ZADDY. SRS840054, VAT <egiteed pevson | zariandd e OV & COVPRIY 1O, DAKTICHA §1.2 560412000
AL RCCOUNT A0 BANK | TRR W BAIBCK 5155 Q100 0000 U035 208, Garerishr bz 4.4 SIS5 0097 3001 6044 055, M8 d 4. ¥ SHARE CAFITAL [ OSHUONVIN KAPTT AL 8348 524 05 €
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lzdajatel] Certifikata: ACRONI, d.o.o. Tel.: +386 4 584 10 16
Originator of Inspection Document: KRT-KAKOVOST Fax; +385 4 584 1671
cea | . Aussteller der Bescheinigung: Cestz Bodsa Kiddto 44 E-Mai qoeazd kosec@aceoni.si
Si j i acroni ST - 4270 Jesenice W htotvsrew. acsoni.si
i Siovenia, EU
10004522-20001408-1
Page3/3
KEMICNA ANALIZA / CHEMICAL COMPOSITION ] CHEMISGHE ZUSAMMENSETIUNG
Stwzorea/ Szmple No./ Probestuck Nr. [asM7oo
"[S1. Sarzel Heal NoJ Schmele-Nr. 1232054
%L %I [ %in %P 148 Tucr [ %Kt T4 [%Co ]
0,020 {682 11,856 o028 18,001 [ 18,15 {841 |6,0852 16,136 ]

Kontrola oznak, identifikacije, povidine, oblike in dimenzij / Contro! of marking and identification, surface appearance, shape and dimensionat properies / Pritfung von Kennzeichnung,
ldentifizierung, Oberfliche, Form und Mafle

$tvzorcas Sample No. / Probe-Nr.: AHPAGET54

EN 10028:1991 Thicknass Class B 0K

EN 10028:1891 Flatness Class S OK

Preizkus odpomosti na interkristalno korozijo / Intergranular comosion test / Interkristatline Korosion
St vaorca  Sample No. / Probe-Nr.: AHPA0G764

Interkristalna korozija po A262-E: OK/ Intergranular comosion test ace AZ62-E: OK

Interkristalna korozifa po 1SC-3651-2-A; OK/ Intergranutar comrosion test ace1S0-3651-2-A: OK
Interkeistalna korozija po NACE-MR-0103: 0K / Intergranular conosion test acc NACE-RR-0103: OK
Interkristalna korozija po NACE-MR-0175: OK/ Intergranular carrosion test acc. NACE-MR-D175: OK

Opombe / Rernarks / Bemerkungen
Pelrujerms d2 dobavient izdelii uslie2afo rahlsvam nawtils / We confirm herawith thaf the detvered produels comply with the purchase order / Es wird besiatigt, dali die Erzewgrisse den

Vsoglasjus TUV Bayern 0.V (08/1965) / im Elnvernehmen mit der TOV Sayerm e. V. (0871865} / Issued in agreement with TV Bayern e. V. (0/1965)

Sepodpisovanja s sfrani TOV 8ayern Sachseno. V. nipolrebno {dopis z dne 20.06.1996}. / Gegenzeichnungsverzichi durch TOV Bayem Sachsen e, V. mil Schreibon vam 20.06, 1996,/ Waiving of counlersigning
by TOV Bayem Sachsen e V. daled 20 Juna 1696

Cerdificiran sislem vodenja kakovost po direkiivi ST2VES, priloga |, fofka 4.1 s strani TIV SUD DEUTSCHLAND Bay und Betrieh GmbH, priglatent organ-regisiraciska Stevitks 6026 (o, 2002).
Zedifiziet nach DGRL ST2YEG, Anhang |, Abschnil 4.3 durch TOV SUD DEUTSCHLAND Bau und Beinieb GmbH, Benannls Slelig-Kenmvmmer 0036 (Okdober 2002),
Certified according lo PED 87/23EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SO0 DEUTSCHLAND Bau ued Betrieh Gemb, nolified body-registration number 0036 (October 2002).

Meritve sevanfa: NI RADIOAKTIVNEGA ONESNAZENJA / Measuring Radiation: NO RADIACTIVE CONTAMINATION

Spekrometerska analiza - PMi: OK / Spectromeler sorting tast 7 PMI: OK

Vizualnd pregled: OK / Visualinapaction: OK

N°® JACQUET ;

A% 2
A % 7. 8 LS ACRONI d.owo.
. ¢ Cesty Boriya KidriZa 44
AR Cl4270 Jesenics
Pookladianec f Viodks inspeclor | Wadtssachverstandigels)
Or, Gerazd Koseo

owo VAT HO. 110 ZA DDV SIZ8ALBT5, VAT cx fisteced pemon Frovemnc 12 DOV ¢ COMPANY HO, [MATEHA ST 5643415000
Y BANK RCCOUNT RUD BANK | TRR £ BRIKA: 5156 0700 0000 D006 298, Goeewjiks banka d.4; 5156 0292 I001 6344 863, N8 44 s SHARE CAPITAL JOSHOVHTKAPITAL 51458 S 2100 €
REGISTRATION BODY: The Ulstid Count vf Kran] Enty Sequence Humber. 10417200 { ORGAH Dl sodidlev K, it 1eg vial¥a 10417200
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SDMS n° £98Y) i{g?

lrdajatelj Certifikata: ACRONI, d.o.0. Tel:+385 4 584 10 16
Originator of Inspection Docoment: KRT-KAKOVOST Fax: +386 4584 1071
ess } . Ausslelter der Beschelnigung: Cesta Borisa Midrita 44 E-Mail: gorazd kosec@acronisi
5” L aCront 1 - 4270 Jesenice W: hito M. acront si
i Sloveris, EU
10004522-20001408.5
Pagai/3
Prevzemni certifikal 3.1/ Inspection Certificate 3.1/ Abnahmepriifzeugnis 3.1 {PrejemnikiConsignee/Emplanger
EN 10204:2004 JACQUET LYON ZA GRAMMONT
9 RUE GARIBALD!
“={8t-dokumenta f Document Nov/ Beschelnlgungs Nr= = o e A P69800 ST-PRIEST = e e o
10004522.20001408.5 2/ dated /vom 17.03.2015 Franclia
Kupieva 3t naroéila / Purchaser's order No, / Kundenbestel] Nr, Profzvajaifeva 8t narofila / Manufacturer's works order No. [ Werksaufirag-Nr,
48671 20004408 z/ dated [ vom 10.02.2015
8t. Dobavnega fista / Packing fist No. / Lielerschen-Nr, Kupéeva 8. izdelia | Purchaser Article No. [ Artikel Nr. des Konden
10004522 2/ dated [vom 17.03.2015
St Rafuna / Account No. / Kontonummer Datum izdaje / Dale of issue / Ausstellung
1520101010123 17.03.2015
{zdelek / Product f Erzeugnis
DEBELA PLOCEVINA 1 HOT ROLLED PLATE | WARMGEWALZTES GROBBLECH
Zahieve | Requirements / Anforderungen Oznaka Jekla / Steel designation / Stahibezeichnung
EN 10028-7:2007 14364
EN 10088.2:2005 1.4301
EN 10028-7:2007 1.4307
EN 10088-2:2005 1.4307
AD 2000-Meriblatt W 10:2008 X2CNIHES
AD 2000-Meridlatt W 2:2011
ASME SA-240/SA-240M; BPVC Sectli,Part A, Ed.2013 304
ASME SA-240/SA-240M; BPVC,Sectli,Part A, Ed.2013 304L
ASTM A 240/A 240Ma:2014 304
ASTM A 240/A 240Ma:2014 304L
PED 97/23/EC: 1997
HOT ROLLED STAINLESS STEEL
W.NR.1.4307
Specifikadia kupca | Customer specification No. / Kundenspezifikalion
Dodatne zahteve / Suplementary requi ts / Zustzliche anforderung
Dobavno stanje /Product delivery condition / Lieferzustand des Erzeugnisses
TOPILNO ZARJENO, LUZENO / SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Stanje poviSine / Surface finish / Oberfiichenbehandiung
ASME Finish:No. 1
ASTM Finish:No, 1
EN Surface:{D
Oznake izdelka / Marking of the product / Kenzelchnung des Erzeunisses
Znak prolavajalea Oznaka jekla Stplodte  [5t sarke Dimenzije izdelka Zig kontrolorja Zlg prevzemalca
Manulfacturer's matk Sleel designation | Plate No, Heat No. Product dimenslons | Stamp of the works inspector Stamp of the inspection
Zeichen des Herstellers | Stahlbezelchnung | Plate-Nr. Schmelze-Nr.  |Abmessungen des Stempel des Werkssachverstandigen {representatve
Erzegniss Stempel des
. Abnahmebeatfiragten
SKTACRONI m
Dodatne Oznake / Other marks [ Andere Kennzeichen
N° JACQUET :
g‘ /{gg% . ACROM d.0.0.
s Cesla Borla Kideda 44
CH4270 Jesanica
Pocbladtenac { Works inspector / Werkssachwersiandigedr}
Dr. Gotazd Kosao

VAT HO. {10 ZA GOV: ST28840754, VAT regintered peron | owveannd OOV & COUPANY 10, | MATICHA 87,2 S184 18000
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[Obseg dobave / Extent of matedial delivery / Umfang der Ligferung
fPoz._ [Btsarge TEf plotie [TeoreiEnaleza [Bt.kosov Stvirca
e HealNa. Plale N, THeGreteal Mass - T INeTof pleces— Sampla Mo
Pos. Schmelze-Nr. Tafel-Nr. Theorelische Masse Malle des Erzeunise: Stiickzah Probe-Nr.
(kg) ()
5 292054 1531277762 1920,00 192000 20,0008 /2000 /5000 1 AHP343550
ASMTG80
|Natin izdelave jekla / Steelmaking process / Stahtherstellungsverfahren £ +VOD
Naleznl prelykus / Tensile tast / 2ugversuch
Tewte Foaorca —_—3 Toatis vowon Thrrer Theja plasiGroxt Tl kst Ty, reia plaatirort Reabshcts Rz [
Heattia e N sk dd ot po s Tanrde st Ugpor Yiekd shunght Reduconckwea | Blocgefon Rato
[ Behmetzetis. Prokbir. Testpace [Testpioce | Stocks oder Dok ooy St g Bty
dentnsion (L] a3} [ g] o] 2]
Probersate | Probensbichnitieslsgal
o} Probesvicksny
i AN L E g E2) Hah i =T & 2 Pute
Liwrs Jun 210,0 250,0 520.0 450 80
ot beirg o 7600
292084 AHP343550 [20,520 1 T 3250 389,0 §92,0 485 520
T-Pedral L VadeinaFLong! ange Y- Giava  Tep! oyl B Hoga? Boticn  Futs
P ol Taing e Tarmple 2 ¥ o prodoct F otar der Probse s do Hikts des Prodad
1 - Othorarn oo po deb 4 pod povrdin | Thickzmes 114 tndes ton surface { (e 176 unter der Gbehiche
52 Qdrzws vrmea po dab ¥ e pod poriine Thicknesy 2 wavunder v uetace { Dicka 2 rum unier der Obartiche
Preskus udame Zlavost / Charpy impacl test / Kerb faghieq h
S0 sarien B viocca %‘Mﬂ Temperatca Lokacka varcca / Smer prock P visdno: |
Hsat No. Sampls No. Kud Test Sarple lcation / Tes plece drection Indridual values Mean valve
himelza-Ny. Probe-Hr. Test pince Prik Probensk Tago  Probantk Einzel | Mittawert
imension {0} 4] 5
Probenmalie fmm)
T -3 W R IR 1 I b 3
e [uN €5 168 60 £0
iy e % |
292054 AHPI43550 20,520 20 T T 395 1384 I 383
T- Pradno/ Transverse f Quer L-Vadoline [ Longikidinal 7 Uings 1~ Glava/Top F Kopl B- Noga / Boltom / Fuss
12 - Odvzom vzorca ne sredind | Taking the sarmple # the Centar ol product !/ Unlar der Probain der Mikle des Produl!
114 - Ocvzom vzoica po deb 114 pod powiiing / Thickness 14 under the surlace / Dicks 14 unler der Cbertiche
52 Mvzmmapod«b?lianZmuds the siurface ! Dicka 2 mem unies der Oberfiiche
Trdota / Hardness / Hirie (HBW)]
& sarde &l vzoica Dimenzija wesiuianca Merler
Heal Mo, Sampls Na, Tosl plece dimension Maasure.
y Proba-Nr., Probenmale HMacsungen
Schmelze-Hr,
{man}
2utrea |
Requirern, M"d-‘w{m 201’0
292054 AHP343550 20,520 176,86
o A TS
N® JACQUET :
4332, s
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Poobladenec Works inspector / Warkssachwesiandionlr
Dr. Geruzd Kosse
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fzdajatel] Cerlifikata: ACRON|, d.o.0. Tel: +366 4 584 1016
Originator of Inspaction D KRT-KAKOVOST Fax: +386 4584 1071
ass 5 . Ausstefler der Bescheinigung: Cesta Bodsz KidriZa 44 E-Mail: gorazd kosec@acroni.sh
Si i acroni Si - 4270 Jesenice W: hitphww. acronisi
Slovenla, EU
’ 10004522-20001408-5
Page3/3

|KEMICNA ANALTZA I CHEMICAL COMPOSHION ] CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

. _{BLvacreal § No.f Probestuck Hr. [AsM7088
T iﬁs&zw&nm&m&&m (282657
% TSt [%Mn [%P %8 [%cr [N T%N [%Co |
{0,136 J

10,020 10,302 14,856 Jo,038 16,601 118,15 18,11 |o,0852

Kontrola oznak, identifikacije, powrSine, oblike in dimenzi} / Control of marking and identification, surface appearance, shape and dimensional properties / Prilfung ven Kennzelchnung,

ldentifizierung, Oberfiache, Form und Malle
$St.vaorea f Sample No. f Probe-Nr.: AHP343550
EN 10028:1991 Thicknass Class B 0K

EN 10029:1981 Fintness Class 5 OK

Preizkus odpomosti na interkristaino korozio / Intergranular corrosion test / Interkiistatine Komosion

8L vzorca f Sample No. / Probe-Nr.: AHP343550

Interkristaina korozija po A262-E: OK/ Intergranular comosion test ace A262-E: OK

Interkristalna korozija po 150-3651-2-A: OK/ Intergranular corroston test acc/SO-3651-2-A: OK
Interkristalna korozija po NACE-MR-0103: 0K/ Intergranular corroslon test aco NACE-MR-010%: OK
Interkristalna korozia po NACE-MR-0175: OK/ Infergranular comrosion test ace NACE-MR-0175: OK

Opombe / Remarks / Bemerkungen
Pokjujamo da dobavljani izdeld usirerajo zahl naroéila / We confirm herewith thal the defvered products comply with the purchase order / Es wird bestsfig, a8 die Erzeugnisse den
Besiellanforderungen enisprechen

Vsoglasiu s TOV Bayern eV (0871965} / I Elwemehmen mil dem TOV Bayem e. V. (08/1965} / Issued in agreement with TOV Bayem e. V. (0R/1965)

Sepodpisovanjes sianl TOM Bayern Sachsene. V. oi polrebno {dopis 7 dns 20.06.1 886)./ Gegenzelchnungsverzichl durch TOV Bayem Sachsen e. V. mil Schreiban vom 20.06.1995./ Waiving of counlersigning
by TOV Bayem Sachsen e. V. daled 20 June 1996

Certificiran sistem vodenja kakovosti po direktii S7/2¥ES, priloga |, fotks 4.3 s strani TOV SO0 DEUTS: CHLAND Bau und Belrieb GmbH, priglateni organ-regisracijska fevilka 0036 {oki. 2002}
Zertiliziert nach DGRL 9U2VEG, Anhang |, Abschnil 4.3 durch TOV SUD DEUTSCHLAND Bay und Belries GmbH, Benannie Stells-Kennaummer 0036 (Oklaber 2002).
Centified according lo PED 87/2/EC, Annex I, Parsgraph 4.3 by TOV SUD DEUTSCHLAND Bau und Belrieh GmbH, nolified body-registration cumber 0038 (Octobsr 2003).

Meritve sevasja NI RADIOAKTIVNEGA ONESNAZENIA / Measuring Radiation: NO RADIACTIVE CONTAMINATION

Spekrometerska analiza - PME OK / Spactromeler sorting lest 7 PMI: 0K

Vizualnl pregled: OK / Visual inspection; OK
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N° JACQUET :
12%0
4% H

N° QUARTO :
020530

02053

frdajatel] Certithata: ACRON, d.o.o. a1+
Originator of Ingpecion Documant KRY-KAKOVOST Fax: 4386 4584 1074
ses . Aussteler der Beschelnlgung: Cesia Bodsa Kidka 44 E-Maif: gorgzd kosec@aceoni st
S” acroni St~ 4270 Jesenice W: httadhway aeranl sl
Slovenls, EU

10003384-20001383-10

S@MS n° 62331 4/

Page 1/l
Palrdiio o prevzemu 3.1/ Inspection certificate 3.1/ Abnahmepriffzevgnis 3.1 Prejemnik/Consignee/Emplanger
EN 10204:2004 QUARTO INTERNATIONAL SAS
7 RUE MICHEL JAGQUEY CS 40087
31. dokumenta / Document No, f Beschelnlgungs Nr, 69802 ST. PRIEST CEDEX
10003384-20001383-10 z/ daled fvom 04.03.2015 Franclja
Kupleva 81, narodlla f Purchaser’s order No. [ undenbestell Ny, Proizvajalleva 8. narolila / Manufaclurers works arder No, / Warksaufirag Nr,
3548 20001383 z/ dated / vom 03.02.2015
St. Dobavnega llsta / Packing st No. / Lleferscheln Nr, Kupteva &, zdelka / Customer Articls No. / Adikel Nr. des Kunden
10003384 2/ dated fvom 27022015
81. Rakuna ] Account No, / Kontonummer Dahum izdaje / Date of issue / Ausgabedatum
1520101008955 27.02.2015
,!zde!akl Product/ Erzeugnis
DEBELA PLOCEVINA | HOY ROLLED PLATE / WARMGEWALZTES GROBBLECH
Tehniéne zahleve | Speclficalions / Werksloffvorschriflen Oznaka Jekda/ Steel designation / Stahibezelchnung
EN {0028-7:2007 1.4301
EN 10088-2:2005 A3
EN 10028-7:2007 4307
EN 10088-2:2005 1.4367
AD 2000-Meskblatt W 16;:2008 YoCihiies
AD 2000-Merkblatt W 2:2011
ASME SA-240/5A-2400: BPVC, Seclll Part A, Ed.2013 304
ASME SA-240/8A-2408; BPVC Secll Part A, Ed.2613 304L
ASTM A 240/A 240Mn:2014 304
ASTM A 240/A 240Ma:2014 J04L
PED 97/23/EC: 1897
HOT ROLLED STAINLESS STEEL
W.HRA 4307
Specifikacia kupca / Customer specificalion No. / Kundenspezifikation
Dodatne lehniéne 2ahteve / Suplementary requirements / Zusatzliche Werksloffvorschrifien
Dobavno stanje / Product defivery condiion / Lisfarzustand des Erzeugnisses
TOPILNO ZARJENO, LUZENO { SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Stanje povrdine / Surface finish / Oberfiachenbehandiung
ASME Flnish:No. 1
ASTM Finlsh:No. 1
EN Surface:iD
O2nake lzdelka | Marking of he produc / Kenzelchnung des Erzeunisses
Znsk prolzvajalca Oznaka jekia Stplotle  [Stsade Dimenalje zdalka 7ig kanlrolorja Zig neodvisnega InSpeklorja
Manulacturer’s mark Sleel grade Plate No. Heat No. Product dimenslons  [Slamp of the manufeclurers Inspeclor |Stamp of the Independent
Zelchen des Herslellers | Siahibezelchnung  |Plala N Sthmelzen Nr. | Abmessungen des Stempel des Werkssachverstindigen [inspector
Erzegniss Stempel des unabhingige
. Sachverstindigen
Acroni d.0.0. m
&
Dodatne Oznake { Addillanal marking / Zusaliche Kenzelchnungen
/ ACRORI d.0.
A Ceats Borfra Klddla 44
Z . v o Vit ctfmmr.asf.

/ Or. Gorard Kosae
VAT m {02 DOV BISBAETL, w«m 4m[u»xduwv ® COLEANY X0, {UATICHA §1.0 563644000
R AL 159, 1B &4 & SHIRE cmxwmm& FaRatiri) 14
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SDMS n° 62931 37

[2dajatelj Cortfikela: ACRONI, d.o.o, Tel: +385 4564 1016
Origlaator of Inspection Document KRT-KAKOVOST Feor #3588 4 584 1071
eso . Aussieiler der Beschelnfgung: CeslzBodsaKidika 44 E-Ma¥ gorsrd kosee@scronlsl
SU aCront §1~4270 Jesenics W: hiigihsaactonl sl
Stoyents, EU
: 10003394-20001383-10
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{Obseg dobave / Extent of malerial defivery / Umfang der Uslerung
Poz. 31, sarze 31, plo¥te Teotelitna leZa Telanelo Dimenaije lzdetka 5t komadov St.vzarea
ftem. Heat No. Plate No. Theoretical walght Walght Dimenslons of the product No. of pleces Sample No.
Fos. Schmefzen Nr. Tafel Hr. Theorelische Gewlchl | Gewfcht Male des Erzeunises Stilckzah Proba Nr,
{ka} {kq) {mm)
10 292074 153124720262 240000 2400,00 25,000 /2000 /6000 1 AHPIIGTE4 &j ff\ ,1
A . ASMEE21 (22
10 262024 153124720301 240000 2400,00 25,000 12000 /6000 1 AHP338696 ) 5
ASMs621 SR
ne |10 292024 153124720001 240000 2400,00 25,00 /2600 16000 1 AHP333642 /&9 ney]
/< X ASMEGZ R
10 292024 153124720102 240,00 240006 25,000 12000 /6000 1 AHP3337583 g <9
ASmMes21 i
10 292024 153124720101 2400,00 2400,80 25,006 12000 /6000 1 AHP3I38751 4,574 /
ASMs621 LR
[Matin zdelave jekla | Steelmakng p { Stablherslellungsverfahren £ +VOD ]
Mehanske lasinost / Mechankal jes [ Mathanischs elgenschalien
yas m%m&:‘“ Fng, dacis Tl tvosl Ty ey ' M; [Ty Fatmula
HastHe, samgie lo. Productiick. | Bungle oduriatcn Wddarar Tnlesk, Gty gt Rodustenolarss [;I»!lm Rifa
[ dvnalzen e, Puobatir Prodhtécks | Probanlage g g.wm ¥ Fuschadeony 4 Batvieng
o mmﬁ“ i 4 £ {4 T T 15
w:w o 2160 2500 5208 45,8 40,0
sy fum 7000
292024 AHPI39781 |25820 3 2928 X 644, 48,0 50,
25207 ANPI7E3_|25,6%0 228 5 | ol 6110 [ 50,
25203 ARFIRIEL {35670 70, TH 8150 [ 50,
29204 AHPII9E42 {25629 234/ 34z sisp 47,5 58,
AHPIIGRSS 125820 348, 375 §760 515 54,
Tamml&ﬁ};mﬁl o "‘ lu:\gzﬁ i?n!?lqlltﬁd’.ﬂ-_h}u!lﬁn!h? e
e Thiciaass Cimdks B ke b el Yy
] (N 2 e Under a awbyon ] Dicte 2 s e des Obertiichn
Preizkus Slavosti/h sirength { Kerbeehl it {3}
sla Vioies o frdetia Tamputtaz S wzons [y [Fovpredie
Hsat Mo, Samplato. Producl ek, Torpatabxe Samels odentalion Heasuremecl vacags
Schmelzen Nr Probe Ne, Produkl dcko frm} | Tempenativn Probes frge Hassungen Derchachniil
) [4] 4]
T " "% L3 3213 ] l 1 3
P 7] &0 (1] 50
iededoiry (UL 28
23252 AHPIIGTSY  JI5 82 0 365 359 37 367
29202 AHPJIGIS3 25820 pid 365 35% 371 357
282062 AHP339636  |25,820 0 388 374 38 38
292024 AHPJIgE42 25820 0 a8 336 358 3§
AHPI39754 125,820 i) T 38 338 358 38
T-Fretao] Tiwirverce] Qe L-Vidalina fLongiudnal ] Lange 1- Glava ] Top { Kopl B- Hoga | Botiom] Fuvs
- Odvzem viora ns viedint / Taklog B zamyde ol the caaler of product  Unter dar Proba ta dor Mills des Produid
L+ Odvza vioees po dab U pod powding / Thicknass U under the sulace / Dicks U unler dor Oberliche
Fihicknass 2 e vodes the surdaos £ Dicke 2 ey unler des Qbatiche
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$DMS n° @E&l 3/%

Izdajalef] Cerfala: ACRONY, d.o.o, Tel: +386 4 584 10 16
Origlnator of Inspection Document: KRT-KAKOYOST Fax: +386 4 584 10 71
sew . Ausslelier der Beschelnlgung: Cesla Borlsa Kidita 44 E-Mal:
SU acront . i - 4270 Jesenice W: hito s astont sl
Stovenls, EU
10003394.2000138310
Paga3/3
Tedota/Hardness /Hade (HB} .
51 sarts (22 Deb, ladwlie sty
Hest o, Sacpla Ha. Product k. Hazsute,
schenelren b Probs Hr, Produkd dicke Hassuogen
{mam)
it~
ReasemMoforbiras [0 204,
29202 AHP397E] 25,620 70,
292024 AHP339753 25620 ]
292024 AHPIASTEL 25,620 0
257674 AHPI39842 23610 100
797024 AHP338696 25620 700
KEMICHA ANALIZA  CHEMICAL COMPOSHION ] CHEMISCHE ZUSAUNENSETZUNG
kN, JASMEE2{
3 |287024
%H#n Tup T%s %€ T4 %N [%Ca ]
1835 18638 loea! 18,43 1803 |o.0880 jodss

Dimenzjska kontrola v skladu z; / Dimensional Inspaclion according to: / Massprufung nach:
§t.veocal Sample No. {Probe Ne: AHPI39842, AHPII9695, AHP3IOTS1, AHPII97S3, AHPIIGTSE
EN 10028:183] Thickness Class B 0K

EN 10029:1891 Flatnass Class S OK

Prelzkus edpomost na Inferkistaln korozjo / Intergranular fon tast [ Interiistatine Komosk

St vzorca/ Sample No. / Probe Nr.: AHP322024, AHP339842, AHP339696, AHP339753, AHP339754
Interkristalna korozlja po A262-E: OK/ Intergranular comoslon lest acc A262-E: OK

Intetkristalna korozlfa po ISO-3651-2-A: OK/ Intergranular carrosion test acc.ISO-3651-2-A: OK

8t vzorca / Samgple No. I Probe Nr.: AHP339842, AHP338695, AHP339751, AHPJ39753, AHP339754
Interkrislelna korozifa po NACE-MR-0103: OK/ lnlergranular comosion lest acc NACE-MR-0103: OK
Intedkeistalna korozlja po NACE-MR-0175: OK/ Intergranular comosion test ace, NACE-MR-0175: 0K

Opombe [ Remarks / Bemerkungen
da dobavfend rdeitd Jo 2ahi

Basielsnlordarungen enisprechen

V soglasj £ TOV Bayerm oV (0841865} / im Elnvemehmen mit dem TOV Bayein e, V. (08/1965)/ Issued In agreement with TOV Bayem e, V. (08/1865)

natoiia / Ve confiom herewath thal the defivered producls comply wilh the purchase order/ Es wird bestaiig, vad vie Erzevgnisss den

Sapodpisavanis s strani TOVBayern Sachsen s, V. ni potebno {dopls z dne 20.06.1996). I Gegenzelchnungsverzicht duch TOV Bayern Sachsen e, V. mit Sehrelben vom 20.06.1896., / Waiing of countersigning

by TQV Bayern Sachsen e. V. daled 20 June 1396

Cerlifickan slstem vodenja kakovast po diesktiv ST123/ES, paoga |, ogka 4.3 strant TOV 800 DELTSCHLAND Bau und Betrish GmbH, prighadenl organ-registaciska Slevitka 0036 fokL. 2002).
Zettifizlert nach DGRL 57/23/EG, Anhang |, Abscheitt 43 durch TOV SOD DEUTSCHLAND Bav und Bebieb GmbH, Benannie Stelle-Kennnummer 0036 (Okdober 2002),

Certified accarding to PED §7/23EC, Annex I, Paragraph 4.3 by TOV S0D DEUTSCHLAND Bay und Betah GembH, nolified body-regisbalion nurmbar 0036 (Oclober 2002).

Mesitie sevanfa: NERADIGAKTIVNEGA ONESHATERIA Measuing Radiation: NO RADIACTIVE CONTAMINATION
Speiromsterska analiza - PMI: OK [ Spackomsler sorfing lest 7PME: 0K
Vizualal pregled: OK / Visualinspection: OK

VAT HO.1 A0 TADOV: $TEMA0TS4, VAL e ptured prrson
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Zone Indusirielle des Forges
90600 GRANDVILLARS - France
Tél: +33 (0)3 84 57 37 77
Fax : +33 (0)3 84 23 57 90

weentfshwelding com - info@mtedarc.com

ssewetiateed and disteibuted by

FSH WELDING GROUP

7

§0.5001 SDMS
RD 1532

ZiLes Condamines
38160 ST ROMANS

138882 005/1

CERTIFICAT DE RECEPTION

Inspection Certificate/ Abnahmepritfzeugnis/Certificato di ricevimento

FRANCE

TYPE 3.1 SELON NF EN 10204
According to / Entsprechend
Commande N° Order N°/ Aufirag Nr 138882
Réf Client Customer Ref. /Kunden Ref. 95617
Date Cde Date /Datum 11/06/2015
Produit Product / Produkt WINO3128A BSCO0 71212 14512N
Réf.Ext. ext reference/ext Referenz
Fabrication Lot 219073-50134
Quantité Quantity / Menge 405,00 KG
Standards / Normen
Normes AWSAS.9  JASME IIC SFA 5.9 : ER308L Si
1ISO 14343-A G199L i
N° de Mat. 14316
Analyse Chimique (%) Chemical Analysis / Chemische Analyse
c Si Mn cr Ni Cu Mo P s Fe _}
0.614 .90 1.82 18.74 8.70 0.13 0.5 4.021 .01 Rem
Nb N Co WRC(1592)
9.60

{Caractéristiques Mécaniques Typiques du Métal déposé

7 Typical mechanical properties of all weldmetal 2.2/ Typische mech. Werte

2.2/ Caratteristiche meccaniche tipiche del metallo depositato 2.2

Rp0.2 (MPa ) Rm { MPa } AS (%)
400 600 38
KV {4 KV ()
+26°C: 110 -195°C: 50
Autres [ Others / Altro ]
A
SD
C.D
Ingfec
Grandvillars le, 15/07/2015

Imprimé d'ordinateur, valable sans signature.

Directeur Qualité
quality manager/ Qualititssicherung manager : Karine BARBIER

Computer print out, valid without signature / Computerausdruck, giilfig ohne Unterschrift

SAS auCapitel de 2 260 000 Euros / RCS BELFORT 433 897 444/ SIRET 433 857 444 00017 1 APE 2593 2/ N TVA | FR 68433887444




e 5294

lzdajatelj certiikata

Ausslelier der Bascheinigung
Qriginator of the document

KONTROLA KAKOVOST!
Tetefon; +386 4 584 10 40
Telefax: +385 4 584 1068

hitpfrerene goronl si

\CRONI

ACRON d.o.0., Cesta Borisa Kidri¢a 44, 31-4270 Jesenice

i SS g :dQ % 8 GS T//@v :miran.pirnat@acront.si

/ BIO 3 A LIE I
Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis Hasaee/ Kunds/ Cusomer” | N Q‘ig“‘«?“é" 86
3.1/ Inspection certificate 3.1 o
StranSeltefPane 1/ 2 EN 10 204 3.1 anlage 7u 3.2, TUY JACQUET SAS {} g % 0 8 8
St/ N /Ho Datum / Datum / Date e

1 310085109-2  os.07.2018 G982 STPRIEST GEDEX |

Karacilo / Besielung Nr. / Order Ko, Dobawnl list / Uslerscheln / Despalch notz FRANCE
76612 d5p. 38510 310085108 wowkom 09.07,2014
fzdelek / Erzeugnds / Product Vrsts pect/ Erschmelzunsart / Metting fumace  Znak lvedenca TK Inak proizvafaica @
sLeck E+v0D g () e {3

Specifikacke /Vorschrifien / Specifications

Tip/Wonr. /[ Type

Pav/Fache /Finlsh  Koroz. test/ tnt kelst.korr, / Comoslon test

ASTM AZ240/A 240 M/ED.12 304L/304 Ho.:1 ASTM A262 PRACTICE E:OK
ASME 5A240/5A240M,BPVC, Sect il Part A,E4.2013 3041/304 No.:1 HACE MR 0175-2012
PED/G7/23/EC HACE MR 0103-2012
KSCrHiL8/10/
EN 10028-7/ED.2007,EH 10088-2/ED.05 ReCrHils/g iD EN ISO 3851-2: OK
W.Nr.1.4301/1.4307
ADZ2000 Merkblatt W10 Ed. 2008 XeCriiis/e
ADZ000 Merkblatt W2 Ed, 2011 W.Nr.1,.4307
Obseq dobave / Umfang der Lieferung / Extent of material dalivery
Poz. St. sene St plosce Tezanclo Olmenzijs St. kom, Stvaorea
Pos. Schrsslzen He. Waitniate Gawicht Abmessungen Stuckzeht Probe K.
hem Heal No. Plate Ho. Walght 1y Dimeznsions me Quantity Sample No.
103 289406 63112 3840 40.60 / 2000 / 6000 1 63112 T
104 289420 63223 4320 45.00 / 2000 [/ 6000 1 63223 T
105 289420 63217 4800 50.00 / 2000 / 6000 1 63217 7T
Mehanske lastnosti / Mechanische Elgenschaften / Mechanical properties
Stvzorca  Smervaorea Maplecenfa  Mapteconja  Nattidapst Rartezek / Bruchdennung / Elongation Kantrake. Trdota Tlavost / Kerbschlag / impact
Probelir.  Probenfage  Dehngrenze  Dehwgrenze  Zugfestigkeit Einschnerun Harle pr fsmer bel fage  al/posit.
Sampla Mo, Pesition Yield o2% ke Yield 1saes  Tensds sirbpa 5 0% 5% a % Hardness s i T
iaf;m;i MiN 210 250 520 45 60 20
rderung.
T A 700 201
63112T P 307 348 5382 48.0 505 170 402 380 566 20
832177 P 308 345 601 505 530 170 366 359 367 20
632237 F 313 348 587 51.5 545 170 377 385 382 20
G - Glava / Kapl / Top N -Hoga/Fuss/Bottom V- Vrdehno/Langs / Longiuding P - Precno/ Quer / Transvese Upogib / Blege / Bend : 0.5z
19772
. Lekida A AZTO tasemica
(T podpis e
Hrmentlemnpel \nd Unterschiift
Stamp and s\igna!ure

\J‘V\M




Izdzjutelj cartifikata KONTROLA KAKOVOST!
Aussteller der Beschainigung Tefefon: +386 4 584 10 40

Originator of Ihe document Telefax: +386 4 584 10 68

oy 8 e hitp:/Aweess. acroni si

RO N E §;§,}§f§§ i’ é 38 6 é} E-maf:miran. plraat@acroni. si
b

ACRON! d.o.0., Cesta Borisa Kidiita 44, 81-4270 Jesenice

22

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis 3.1/ Inspection certificate 3.1
suntte. 310085108-2 Swan/Seileane 27 2
Kemicna analiza / Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition
SarafSehmelenNi/on gy wmwn  ogp 4 %er i %8 2 %00 Ferrite
289406  0.028 0.32 1.81 0.040 0.001 18.2d B8.03 <0.0005 0.0944 0.12
289420 0.028 0.33 1.80 0.040 0.001 18.3¢ 8,13 <0.0005 0.0861 0O.11 N° JACQUET ¢
Opombe / Bemerkungen / Remarks @ g 'g 0 8 6

G-
WARMBEHANDLUNG : LOSUNGSGLUGEN BEI MIH. 1050°C, WASSER ABGESCHRECKT | 8 2
- GBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG NACH EN 10029 DICKE CLASS B UND @ Q "1% @

EN 10163-2 B3
- PRUFUHG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
MACH EN IS0 3651-2 : OHNE BANSTANDUNG
HEAT TREATMENT : SOLUTION AHHEALED AT Mit. 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
- ITERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A 262 PRACTICE E : Mo cracks were observed at 20% magnification!
- Zertifizlert nach DGRL 97/23/EG, Anhang |, Abschnitt 4.3 durch TOV SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrleb GmbH, Benannte Stelle-
Rennnummer 0036 (Oktober 2002),

Certified according to PED 97/23/EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SODDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH, notifled body-
reglstration number 0036 (October 2002).

THE MATERIAL COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF THE ORDER.
HO WELD REPAIR

RADIOACTIVITY CONTAMINATION MEASURED WITH EXPLORANIUM
GR - 320 LAB: HO CONTAMINATION

Es wird bestatigt, daf die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht,
We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

19/72

ftd aF70 fesine

X gy podplas foee
Flrmenstempe {dume;scmn

Stzrp and signalure

5,
Iy




Prifbesg ung 3.2 / £11 102042004 Bascheinigungnonyner

Crsy 3204

2014-108647
14/34

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.2 / EN 10204:2004 Numéro de document  Rev 00 Page ag1
inspection Cestificste 3.2 / £H 10204:2004 Document number Shreet 065
Seite

JACQUET SAS

Client - purthaser « Bestolior

Référence client - Pucchase order - Xaufaulireg 76383/

Projet - Froieat - Prejekt

ArcelorMittal

Industeel Belgium
Site . Rue de Chatelet 266 6030 Marchienne-au-Pont

SO B0OT (Cert.83587-2011, valid 02/05/7014) » MAQ REV 12 du 02/05/2012
150 Q00T {Cert B5587-20 11, Valid 02/06/2074) « QAN REV 12 of 02/05/2012

Produit - Product ~ Erzzuanis Tale(s) srmree o s 7 Q |
Commande / Poste - Internel order ~ Werksbesteliung 1059260 / 000( el fi b ‘_}'<f
Bordereay de livraison - Defivery note - Ueferungsdolkument 80257882

#0710 - PRODUITS UIVRES . DrLveRen broDUCTS - GELIEFERTEN GEGENSTANDE L0

UNS $30400 (304)
UNS 530403 (304L)
UNS 530400 (304)
UNS 530403 (304L)
X5CrNi18-10 (1.4301)
X2CrNi18-9 (1.4307)

Nusnce - Grads - Werksiolf  X5CrNIT8-10 (1.4301) Selon norme - #ecording to - Entsprechend  EN TO088-2:2005
XZCrNiT8-9 (1.4307) EN 10088-2:2005
ASTM A 240/M ED.201 30

ASTM A 240/M EDL201332

ASME HAED. 20173 SA 240/
ASME IIA ED.2013 SA 240/M

EN 10028-7:2007+AD2000W2+ADW10
EN 10028-7:2007+AD2000W2+ADWIC

Epalsseur - Thickness - Dicke fS0.00 mm Largeur - Width - Breite

2,500 mm

Lonqueur - tenath - Linge

l6,000 mm

Spécification - spacification « Spazifikation

SM/71/PV REV. B
DESP N® §7/23/CE

N° JACQUET :
090536

Etat {herméqua de furalson - Heat treatment state of dalivery - Wirmebehandurg Lieferrustang

Hypertrempe & l'eau ( 1050 °C - 0.5 min/mm } - Solution annealed and water quenched - Wasser abgeschreckt

Prucédé d'élaboration - Helting prozess - Erschmelzungsart
Electric-arc furnace - VOD - Finishn®1 - 1D - HRAP

Nbre N® produit N® de coulge N? de lot de contrile Nbre K® praduit N°® de coulde N? de jot de contrile
b Product Ladle ne, Inspection ot ne. Hbe Product Ladle nr, rpection st ne,
Stz Ertavaonis Schmalze nr. Praflas nr. Stz Erzeugnis Sehmalze e, feaflas ney
Q01 545532001 150081 545532.1001 / 345532 5001
Total - Totel - Gessnzatd 001

Ve hereby certify that the above mentioned products sre complying with the erder requirements,
Wir bastaligen Mernnit, dasy die obenge Erzeugnisse den Bestefiunguorsehiiften entsprechen.

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.

TONI D'ANGELO
0370472014
Gestionnsire Commands
Kt inspscior
Vlerbsbaaufiragte

A




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.2 / EN 10204:2004 Numéro de document Rev 00 Page 002
inspection Corlificate 3.2 / EH 10704:3004 Dotument number Sheet éS
Seite O

Prifbescheinigung 3.2 / EM 10704:7004

Bescheinigungrumiser,

2014-108647
T4/14

Cliant - Purchaszr - Bestaller

JACQUET SAS

ArcelorMittal

Référence client - puckew arder - Kavlaulisag

76383/

Projet - Project - Projekt
tndusteel Belgium

150 SU0T (Cert. 9858720171, Vebid 02/05/2014) ~ MAQ REV 12 du 02/05/2013
150 8001 (Cert. 83587 -2011, Valid 02/06/2014) + QAM REV 12 of 0270572012

Site : Rue de Chatelet 266 6030 Marchienna-au-Pont
Produit - Product - Erzeugnis LEIAESY D SNy O o E Taleds)
Commande / Poste - internal ordar - Vlerksbesteliung LA B b 4) '<, b L‘} 1058260 / 000080
Bordereau de livraison - Delivery note - Lisferungsdob [ > B0257882
['d

75

#020 = ANALYSE CHIMIQUE DE COULEE - LADLE SHEMICAL COMPOSTION - SCHIVELZE CHERISCHE ZUSARMENSETZONG

C Mn P S Si Cu Mo
% % % % % % % %
Min. 8.000
50081 0.021 1.879 0.0333 0.0013 0.302 0.378 8.017 18.137 0.394
Max. 0.030 2.000 0.0450 0.0150 0.750 8.750 10.500 19.500 0.750
Nb Ti N Co B
% % % % %
Min.
50081 0.003 0.000 0.130 0.0017
Max 0.100 0.100 0.200

MATERIALIDENTIFICATION 2 VERWECHSIUIGSPROFUNG.

PMI Conforme

Non confusion de mati@re - Positive material identification -

Résultat du contrBle - ex result - Privferge

Conforme aux SpéCfﬁCBﬁOﬁS précitées - Conforming te above specifications - Entspricht der vorgenannten verschriften

N° JACQUET :

0905360

ders Bastell

Viir bestitigen Fermit, dass dle obeng ten Erreugn

MNous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.

W hereby certily that the above mentioned products are complying with the order requirements.
cheiften entsprechesn.

TOMI D'ANGELD
03/04/2014
Gestonmaire Commands
A inspecter

Wetkebond teagte
e
sy S
e




CERTIFICAT DERECEPTION 3.2 / EN 10204:2004
Inspectisn Cortificete 1,2 / H111020:4:2004
Prifbascheinigung 3.2 / EH 107042004

Numéro de document  Rev 00

Deocufment numbaer
Bescheliniguagnuma

2

s

U14—108637
Ta/74

Page
Sheet
Seite

003
/.
Go5

Clignt - Purchaser - Besteiter

JACQUET SAS

Référence clisnt - Purchase order - Kaufaultran

76383/

Arceior/\/\iﬁdi

Profet - Project - Frsfekt

Industeel Belgivm

Site : Rue de Chatelet 266 6030 Marchienne-su-Pont

150 8001 {Cert.35567-2011, Valid G2/06/2614) + MAQ REV 12 de02/05/2012

150 3001 (Cort. 955872011, Valid 02 /C6/2014) + QAMREY 12 of 02/05/2017

Prodult - Product - Erzeugnis L o H Tole(s)

T ¥R RO 7 :
Commande / POSLS - internal ardes - Werksbestelia sbiltsn” ([ <00 1059260 / 000080
Bordereau de fivraison - Delivery note - Lisferungsdorument { 80257882

H07-2 ESSAIS MECANIQUES - MECHARICAL TES T4 - IAECHAMSCHE PROFUNGER

7},

DURETE SUR COUPON - HARDNESS O SALIFLE - HARTE AUF COLPON
Brinell HE HE10 Ind | HE1G Ind | HB1G Ind [HB 10 Moy
Bringfi HY - Erined HE
N® lot QrA Etatf Loc | Epr. | T° 1UniiMec! Uni | Brinell | Brinell | Brinell | Bringhl
FAin
Max | 201 201 201 201
5935320001 (OO0} T3/4 | PSS 201 °C 176 { 182 | 179 | 179
DURETE SUR COUPON - HARDHESS O SAMPLE - HARTE AUF COUBDY
NACE MROTT7S /150 151563
HAGE IARGTTS /150 15156-3 - HACE MEOT7S/ 150 15156-3
N® ot OM Etat] Loc | Epr. | T® |Uni]Mac
5455321601 0001 73/4 { PSS 201 °C
Hésuliat de Pessal HRC « 22
TRACTION A L’ AMBIANTE - 2000 TEMPERATURE TENSILE TEST - ZUCVERSUCH BEE AT
Traction Ap02% | Apit tm | Alo-so &
Tensile test - Zugvarsuch Lon5,65V.
So
N® jot QM Etat] Loc | Epr. | T° [Uni]Mac| Uni | MPa | MPa | MPa % %
Min | 210 | 250 | 520 40 45
Max 650
sass3z00t {0001 T3/4 ] PST 201 °C 292 | 335 | 587 €6 56
RESILIENCE - TOUGHIESS - RERDSCHLAGZAMIGRE!T
KOV EN 10X 10mm Enery ind | Energ Ind | Energ Ind {Energ Moy
KOV BN 10X T0num - KOV EN 16X 10mm
N lot QM Etat] Loc | Fpr. | T° {Uni|Maci Uni J J J J
Min | 42 42 42 &0
Max
5455320001 |000| T3/4 [1/457] 20{ °C 275 | 267 | 2B3 | 275
= 3/4 Trois-Quart - 3/4 Vhdih - 3/4 Breite
LOC T Téte - Tap - Xopf
£pr. Epaisseur 1/4 Quart épaisseur - 174 Thickness ~ 174 Dicke
Epr. Epaisseur P Peau - nolled Sutfece - Vsltfischa
Epr. Face S Supérieure - tpper face - chere
Epr. Sens S Standard - standacd - Standard
Enr. Sens ¥ Travers - Tranverse - Quer
Etat Gog £tat thermique de fvraison - Heat trestmant state of defivery - Wi dlung Lieferustond
Epr.Ep./Face/Sens 1/4ST _ 1Quart épalsseur - 1/4 Thickness - 174 Dicke / SUPBriBUTE - Upper focs - there / TYRVEFS - Traniverss - Quar
Epr.Ep./Face/Sens PSS Peay - otled Surface - Welafliche / SupBrieure - upper face - obere / Standard - standard - Standard
EprEp /Face/Sens PST Peaus - folled Sufece - Walzfische / SUpErieure - Upper face - obere / TTavers - Transverse - Quer

Nous certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de Ia commande.
e horeby cortify that the shove i
Vi bestitigen hiermdt, dass diz obe

fying with the order requirements.

schriften entsprechen,

d produtts are camp

siken Cr den Bastelh

i

TOMI D'ANGELO
03/04/2014

Cestiznnalre Commande




Priffeescheinigung 3.2 / £ V02043004

Bezg gy

"3014-108647
14/14

CERTIFICAT DE RECEPTIONM 3.2 7 EN 10204:2004 Muméro de documeat  Rev 00 Page 004
trspection Certificate 3.3 / ¥ 10204:2004 Diocument nembar Sheat /5
Seite e8]

Client - Purchaser - festetiar

JACQUET SAS

Référence client - Purchase order - Keufanftrag

76383/

ArcelorMitial

Projet - Feolert - Projekt

fndusteel Belgium

Site : Rue de Chatelet 266 68030 Marchienne-au-Pont

150 8007 (Cort. 95587 -201 1. Valid G2/08/2014) v MAQREV 12 du OXjOS2012
150 8007 (Cert.85587-2011, Valid 02/C3/2014) ¢+ QAR REV 12 of 02/05/2012

Produit - foduct - Erzevgais I P -~ Tole(s)

Commande / Poste - ineensl order - Werksbesteluna E’)E}é/}%ﬁ N /,-\ ‘< ,/L [A 1059260 /7 000080
. N . S L N i

Bardereau de livralson - Detivery note - Ligferungsdod 80257842

#0B2 ESSAIS TECHNOLOGIQUES - techiiolosical TESTs S recinioLaciscHe pRisiGe 74 PP TR
I JAOGIUET
CORROSION - coRRasioy - KORROSION Sensibiiisd - Sensitized -Servibiligert PNl A
ENISO 3651-2 A UYU J oy
Test deszription » Prisfbeschreibung

M? fok QM Etat{ Loc | Epr. | T® iUnl)Mac] Uni

Min

Max

§45532.5001 10001 7374 | 55§ 201 °C

Résultat de l'essal

Satisfaisant selon norme

CORBOSION - corronion - KORROSION

Sensibilisé - Sensitized ~Senvibifisiert

ASTM AZE2E
ASTELATEZE - ASTA AZGTE
N® fot QM Etat{ Loc | Epr. | T° [UnifMac| Uni
fin
Max
S45532.5001 000} T3/4 | 585 201 °C
Résultat de l'essa Satisfaisant sefon norme
Lac 3/4 Trois-Quart - 374 Wikdth - 374 Breite
Loc T Téte - Top - kopl
Epr. Epalsseur S Standard - standsrd - Standard
Epr. Face b Supérieure - Upper face - ohece
Epr. Sens S Standard - Standard - Standsed
Etat 000 Etat thermique de livraison - Heat sresument state of defivery - Warmebehandlung Lieferustond
Epr.Ep./Face/Sens S85 Standard - standard - Standard / Supérieurs - Upper fzce - abere / Standard - Standard - Standerd

Wie bestitigenhlermit, doss die

Naus certifions que les produits ci-dessus sont conformes aux prescriptions de la commande.
Ve herely certify that the above mentioned products sre complying with the order requirements.

schriften entsprechen.

Erzeugriite den Best

TONI D'ANGELD
03/04/2014
Gaslionnsire Commande
ik tnspector
Yerksbeaultragte

A
. e "//g.- 4 >\
[asiiuee ~ -




CERTIFICAT DE RECEPTION 3.2 / EN 10204;2004 I Numéro de document  Rev 00
Inspection Certificate 3.2 / E0 10204:2004 Dotument number
Prafbescheirigung 3.2 7 B 10204:2004 Seschainiguagnummar

2014—10816‘3&

Page
Sheet
Seite

Cliant - Purchaser - Besteller JACQUET SAS
Référence client - Purchase oeder - Kafaufirac 76383/

Projet - Project - Projekt

ArcelorMittal

Industeel Belgium
Site : Rue de Chételet 266 6030 Marchienne-au-Pont

150 3007 (Cert @8587-2011, Valid B2/06/7014) + MAAQ BEY 12 du 03/05/2012

130 9001 (Cert. 83587 -2011, Valid 02/06/2014) « QAT REV 12 of 02/05/2013

Produit - Product - Erzeveniz oy /) ~ Tale(sy
TSR AT T
Commande / Poste - inteenal order - Vierksbestelimg L&;;ﬁ%ﬁ& ﬁ’J L\ = L 1058260 7/ OOQ0R0
L= s
Bordereau de livraison - Delivery note - Lieferunasdokumsant ~ ~ 80257882

#147 ~ CONTROLE US - ULTRASGHIC EXALBHATION - ITRAQHALLP RO ST EHENTGUNG

Norme applicable 1 - Applcatte sandaed 1 -

EN 10307 (ACIERS INOX) ST E1 100%

Procédure applicable 1 - Anplicable procadure 1 - Procédure 1568

Résultat du conirdie - examinetion result - Prifecgabnais

Conforme aux Spéf_‘iﬁCBﬁGﬂS précitées - Conlorminyg to sbove spedfications - Entspricht dar vorgenannten vorschrifien

N°® JACQUET :

090536

Nous certifiens que les produits ci-dassus sont conformes sux prescriptions de la commande,
We hereby certily that the shove mentioned products ere complying vith the erder requvements,
Wir bestatigen Rermit, dass die sbengenannten Erzeugniste den Bastelunguorscheiften entsprechen,

TONI D'ANGELO
03/04/2014

Gastisnnalre Commande

tailinspector

Werksbeasuftragte




Snmn a s //"fﬁ> (7 /’*‘f‘7
AGERINOX ~RTE 0 J<Ck
EUBOPA . ] o °“_“’4u, ‘NSPECT‘ON CERT’F{ A E
I pare, 5 ' - -
T T  CERTIFICAT D'INSPECTION a1 1
PALMINES ILOS RARRION % § ABERINDY ° C
THIG. 13¢) - w50 €% 93 o2 S
PRY - EF4E - 956 63 37t L4 .
P s N %
Vo s saxaics oniey | BYASCMad Body gfﬁCSRU'NG TC EN 10204 CERTIFICATE N FG 2014 853665 20002 *
CUSTOME . . - L OUR ORDE& R° 3 YOUR ORﬁ N® L
R {:izﬂiéa’,~éj ES'<L<E)’/{ S ST C OTRE E BN X
o " L o RW 25 176319 REV 00
Riie b gqm,,.gpafﬁggoz. R BT SR TRADEMARK - INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
SA’NT.PR]ES%CED&X o PRRRAR e . e R 3 $r2h =3 fa‘D".I’E:T:{F lc[ﬁmux BOLNOH DY LOIREY au-I’IF DRGNS FLTRDE DIELN :v”"I.TZCi
FRANCIA
: ) A.Q;D.
REQUIREMENTS . . [INTERGRARULAR CORROSION GRADE FINISH
Bﬂ;g}:li’: No JAC QU ET COIEOIION FNTRSSALMAATEE PrTIERE (2331
EN 10028.7:2009 EN-1SO-18286(Thickness lealancas) 0 g 0 2 2 1 ’ Acx 130} 1.4307 . 10
EN 10088-2:2005. EN-ISO-182B6{Thickaoss Toleranzes) . | Acx 1501 1.4301 40
EN 10028-7:2009 EN-ISO18286{Thicknass Tolérances) ‘ - {A¥15D] 14301 B
ASTLE-AZ40E 11 A4BOEDT 1-ASME SecliA SARAO/SAIEGED 12 | ASTALA-262 PRACTICA E | Acx 150 TRO0% - i
EN 10088-2:2005 EN-1SC-18286{Thicknass Tolorancas) Acx 150 1.4307 0
ABTM-AZDE T 1:A4B0E0 1 1-ASME Seclih SAZ40/SAEOENS 0 g 0 2 2 & ASTLI-A-262 PRACTICA E Acx 1501 TP-304L I
AT ‘,”Mﬁ, - RN
' BIMENSIONS
R : PIHERIIGES " .
COIL/BOX CONTENT THICKNESS | WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY |TESTN®
SOBINEICRISHY kmarresi] EFRISSTUR TARGETR lC!v'.TJZzR PRELOLE (ﬂ}\‘:‘? 1zg ECRATTILLOH
85158V 0ZDBAT DA - " 35,000 1500,00 8000,00 1102D8AT D~ o
B5158W G208AT DB - 35,000 1500,00 6004,00 11 0208BAT D C
85181y 0208AT CA ’ © 35000 1500,00 60G60,00 1] 0208AT C c
' 0208AT. -CB. - .. 35,000} - - :-1500,00, 6600,00 -1 02D8AT, C c.

CHEM!CALANALYSiSI COMPOSITION CHIMIQUE (%)

i .
ﬁfﬁm c cR M n o Iw e s s |co
DBAT o | oo17| 17730] 1891| 0092| 80s0| 6031} 0001] oams| cos7

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTIQUES MECANIQUES

JEST N® R Rm Rp 0.2 Rp 1.0 | AS50 AS KV1+20° | HRB KV2+20° | KY3+20°
SELSTILLE L E|Nimm2 | Nimm2 [Nimm2 [ % % J J J

83,00

- 204,39
87,00

. 286,54

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

REMARKS / REMARQUES R SURPAGE AND DIMENSIONs

CERTIFIED ACC. TO PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 67/ 231 EC
BY TOV SUDDEUTSCHLAND CERT. NO: 08 7 2004 / MUC

EN 10085-2

The delivery is in accordance with the order

Temperatura de hipertemple enire 1050 y 11G0°C.

SATISFACTORY
SATISFAISANT

WORK (NSPECTOR =

IEBEECTINR

O Uoadon -

A. Heredia

Palmones, 21 FEBRERO . 2014

TOOCY




lzdojatalj erifizata KONTROLA KAKQVOSTI
f 2 Ausstetier ger Bescheinigung Telefon: +385 4 S84 10 40
5 C Crigingtor of the decument Telefax, +380 4 584 10 88
) RO N E hitoivmes soront si
£t e E-mait miran.pirnat@acroni. s
(L; AE?ONI d.0.0,, Czsla Borisa Kidrida 44, S1-4270 Jesenice
¢ 1C
. el b ; (4] ]
Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis Hasoanic KundeGuofid é%f%% F%
3.1/ Inspection certificate 3.1 09 1l e
, JACQUET 8AS G
StranSefiePags 1/ 2 EN 10204 3.1 ﬂ 3 'Fé
SL/ e /Mo, Datam / Datum / Date @ @ iﬁ S .
RUE MICHEL JACQUET BP 61
310084213-1 01.07.2014 69802 ST-PRIEST CEDEX
Hargeila / Bastelleng M. f Drdar Ho, Debani fist / Lieferschein / Despsich note FRANCE %S it g ;2“2 g g 3 ?3
76612 6:p.38510 510084213 yvemvitom 30.06.2014 A
fzaelek / Erzevgals / Froduct Yrsiz peel / Erschmelronsar / Meliing fumaes  Znak lzvedenca 1K Zt{?i{ profzsajica @ M}?,/?
Zelchen des sachverstandigen Zeichen des Herstellewe ks {N ~
BLECH E+VOD Inspecles’ stamp Hark of the Manuvleclorer v
Specifikacke / Vorschviften / Specifizalions Tip /W, Type Pov/Facha/ Finish  Koroz. test/ Ietkristkotr, / Conosion test
ASTM A240/A 240 WED.12 304L/3504 Ho.:l ASTM A282 PRACTICE E:OK
ASME 5A240/5A240M,BPVC, Sect )l,Part A,Ed.2013 30417304 Ho.:1l HACE MR 0175-2012
| PED/97/23/EC HACE MR 0103-2012
RSCrHiI8/10/
EH 10028-7/ED.2007,EN 10088-2/ED.05 R2Crii18/9 1D EN IS0 3651-2: OK
W.Hr.1.4301/1.4307
AD2000 Merkblatt W10 Ed. 2008 r2CrHils/e
ADZ2000 Merkblatt W2 Ed. 2011 W Hr. 1.4307
Ohseg dobave / Umlang der Lieferung / Extent of material delivery
Poz. St. sarze &L, ploste Teza asio Dimenzija 8t kom St vzotca
Pos. Schmelzen Mr. Waltriatel Gewlcht Abmaesstingen Stuckzan! Probe H2.
am Heat No. Flata No. Welght 1g Dimensions ma Quantity Sample Ha,
100 289285 61809 1536 18,00 / 2000 / B00O 1 619107
100 289285 61909 1536 16,00 / 2000 J BCOC i 618107
101 289356 63001 1900 20.00 / 2000 / 86000 1 62301 7
101 288356 63001 1920 20.00 / 2000 / ©000 1 62301 7
101 289359 62928 1820 20.00 / 2000 7 8C00 1 62928 T
101 289359 62928 1920 20.00 / 2000 / 8000 1 62928 T
101 2898408 63101 1820 20.00 / 2000 / 6000 1 63102 T
101 289408 63101 1820 20.00 / 2000 / 8000 1 63102 T
5101 289408 63102 1920 20,00 / 2000 / 6000 1 63102 T
101 289408 63102 1820 20.00 / 2000 / 8000 1 63102 T
101 289408 63103 1900 20.00 / 2000 / 6000 1 83102 T
101 289408 63103 1820 20.00 / 2000 / 6000 1 631027
Mehanske lastnosti / Mechanische Eigenschalten / Mechanical properties )
Stvzorea Smervzoica Haplecerfa Haptecenja  Natindnost Ranersk / Bruztdzhaung / Fongation Kontrake, Trdota Jlavost/ Kerbsehiag / lmgact
Prgbe Hr.  Probenlags  Dehngrenze  Dedn grenze  Zugfestighelt Einschngrun Harte prifsmer bel Jlage  alfposil
Sampla Ho, Pesition Vizld c2ni#a Yiald 1xves Tensile sl we: A5 A% 5a % 1 % Hardness k3 3 ©
g;::;zm Mif 210 250 520 45 60 20
T max 700 201
619107 P 275 315 803 58.5 62.0 170 365 366 347 20
62301T P 280 318 601 545 57.5 170 366 374 356 20
629287 P 274 516 585 55.5 58.5 170 378 374 395 20
631027 P 316 355 592 47.0 49.5 167 385 345 358 20
G- Glava fRopl ! Toa H-Noga/Fuss /Bettomm V-Vadslmo /Langs 7 Lonpiuding P - Freens 7 Quer / Transverse Uponll / B'ege / Berd ; 0.5a
i"ﬁ /‘p“\%}m dpis
?Li ;H%‘fnslem:} und Unterserry 19772
e :h"}u 5"1'?5“6‘5@4&?“3270 Jesenice
Mrmies of yQi!"K\j Steet g, Sroup




zdajatef certifikata KONTROLA KAKQOVOST]
Agssizlierdor Beascnelnicung Telefon: +386 3 584 10 40

Crigingtor of the docurent Telefax +386 4 584 10868
4 23 q RO N E hipiieaey acronis|
& @ E-mzimiran.pimat@acroni.si

%3
ACRONI d.o.0., Cesla Borisa Kidrita 44, §1-4270 Jesenicz

Potrdilo o prevzemu 3.1/ Abnahmeprufzeugnis 3.1/ Inspection certificate 3.1

Starme, 310084213-1 Stear/SaiePags 2/ 2
Kemicna analiza / Chemische Zusammenselzung / Chemical Composition

SmaSAmRN e g5 ww @ % % w @ B %o N® JAQQUE‘:?:;:’ Ferrte
289285 0.023 0.31 1.0 0.038 0.001 1B.00 8,11 <0.0005 0.0871 O0.12 f}@ fhﬁ PN S )

289356  0.026 0.33 1.88 0.038 0.001 18.19 8.16 <0,0005 0.0930 0.12 Ch
289359 0.022 0.29 1.80 0.030 0.001 18.01 8.07 <0.0005 0.0900 0.10 09041035

289408  0.025 0.27 2.00 0.040 0.001 1832 8.07 <0.0005 0.0968 0.17

Coombe / Bzmedainnen / Remarks
n 2 :
SOMSn°G < 325

WARMBEHANDLUNG : LOSUNGSGLUGEN BEI MIN. 1050°C,WASSER ABGESCHRECKT | :
- OBERFLACHEN UHD MASSPRUFUNG : OHNE BEAHSTANDUNG HNACH EH 10029 DICKE CLASS B UND 2/
BN 10163-2 B3 <
- PRUFUNG AUF WERKSTOFFYERWECHSLUNG : OHNE BEAHSTANDUNG
- PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE RORROSIGH
NACH EN 150 3651-2 : OHNE BANSTANDUNG
HEAT TREATMENT : SOLUTION ANNEALED AT MIN, 1050°C, WATER QUENCHED
- VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK
- SPECTROMETER SORTING TEST : OK
- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A 262 PRACTICE E : Ho cracks were observed at 20X magpnification!
Im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e, V. (0B8/1965). Gegenzeichnungsverzicht durch TOV Bayern Sachsen e. V. mit Schralben
vom 20.06.1896. Zertiflzlert nach DGRL 97/23/E£G, Anhang 1, Abschnitt 4.3 durch TOV SODDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH,

Benannte Stelle-Kennnummer 0036 (Oktober 2002).

As agreed with TOV Bayern e, V. {08/13965). Countersignature by TOV Bayern Sachsen e. V. Is not required {Jetter of 20 June
1996). Certlfied according to PED 97/23/EC, Annex |, Paragraph 4.3 by TOV SUDDEUTSCHLAND Bau und Betrieb GmbH, notifled
body-reglstiation number 0036 (October 2002).

THE MATERIAL COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF THE ORDER.

HO WELD REPAIR
RADIOACTIVITY CONTAMINATION MEASURED WITH EXPLORANIUM
GR - 320 LAB: HO COHTAMINATION

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Bestellanforderungen entspricht,
We confirm herewith that the deliverad material complies with the terms of the order,

AT

ACRON] 19772
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|

. . SDHSn° 62368 |

C RYOTH E RM 18, Rue de I’Industrie — 73460 FRONTENEX Tél: 04.79.38.57.38
Fax: 04.79.38.57.47
. .Vannes et raccords
a hautes performances

CERTIFICAT DE CONFORMITE MATIERE

Nous soussignés, Société CRYOTHERM SA, certifions que les pi¢ces livrées au titre de votre
commande n°® 96573 du 23/11/15 ont été fabriquées conformément aux spécifications
techniques du marché :

Bride pleine 150 CF : inox 304 L
Bride pleine 40 CF : inox 304 L
Joint plat cuivre 150 CF : cuivre

Nous vous souhaitons bonne réception de la présente et vous prions d’agréer, Messieurs,
Pexpression de nos sentiments dévoués.

C.REVIL

N° SIRET : 37859675300012 SARL CRYOTHERM au capital de 92.500 Euros Code APE : 2562 B
N®TVA : FRO5378596753 R.CS. d’Albertville B 378596753



BAFA - CIFA

Siege Social Dépdt 2

10 RUE DU CANAL 25 RUE A.CITROEN

ZI MARINIERE SUD
91070 BONDOUFLE 85133 FRANCONVILLE

211212015 - 10:07:34

spMis e 63362 Page 1

Tél 0160 86 82 83

Fax 0160867313

email ;. contact@bafa-sa.com DECLARATION DE CONFORM‘TE TYPE 2.1

Site Web www.bafa-sa.com Déclaration de conformité aux stipulations d'une commande,
établi par lindustriel fournisseur conformérment & la norme

NF EN 10204

SDMS
761 ROUTE DE VALENCES

CS 40004
38160 ST ROMANS
FRANCE

N -

CERTIFICAT DE CONFORMITE

H

Date §N° de BL E :C'izent ‘
g

CSDMS380 96580

i
L 21/12/2015 ESQHG
1

Reférence | RefClient -

VHIE. 162425 VIS TH 5/16-24 UNF X 1" INOX 500,00 0.00

Nous déclarons que la fourniture Citée est conforme aux prescriptions de la commande, qui ne comporte pas de résuftats d'essais.

File répond en tout point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglements applicables, sauf exceptions, réserves ou dérogations EININGER
énumeérées dans la présente déclaration de conformité, St;g%nségg‘%e -
BA 20 Rue Gustave #adiot
o T de Bardes

Responsable Qualité e

SAL 37000 EUROS SIRET 447 730 567 000 RC 447 730 557 ‘ VA Intra FR91447730557 NAF 515H



