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S D M S la chaudronnerie blanche ©

PV N°: 32180 Di 01

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

N° AFFAIRE : 32180 CLIENT : SIGMAPHI N° CDE CLIENT : B411/8956
Job n° Customer Customer order

DESIGNATION : ENCEINTE A VIDE DIPOLE

Designation

Documents de référence / reference Documents : Spécification technique 34 E34 Tnd B
Reférences des appareils utilisés / Reference of used apparatus :

eA
TYPE DE CONTROLE REALISE : Controle de reception des téles
Type of inspection carried out :
RESULTATS OBTENUS/ Achieved results :
N° coulée /N° lot Ep mesurée (10 Permabilité magnétique
Toles ep . .
points) (10 points)

15 mm 48041 / 536566002 14.85 a3 15.00 mm 1.053a1.070

15 mm 55171 /579962001 14.87 2a 15.02 mm 1.018 a2 1.023

8 mm 289359/ 62936 7.97 a2 7.98 mm 1.046 a 1.054
CONCLUSION : CONFORME NON-GONEORME

CONFORM AOS-CONEORM

CONTROLEUR!/ INSPECTOR

Date : 08/04/15
Visa : C.DREV,

AQ34/B



S D M S la chaudronnerie blanche ®

PV N°: 32180 DI 02

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

N° AFFAIRE : 32180 CLIENT : SIGMAPHI N° CDE CLIENT : B411/8956

Job n° Customer Customer order

DESIGNATION : ENCEINTE A VIDE DIPOLE

Designation

Documents de réference / reference Documents : Spécification technique 318711ind B
Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus :

TYPE DE CONTROLE REALISE : Contréle de reception des téles
Type of inspection carried out :

RESULTATS OBTENUS/ Achieved results :

Toles ep N° coulée /IN° lot Permal();gti:::tii;étique

20 mm 289408 /63101 1.055a 1.077

20 mm 292054 / 1531277702 1.080a1.15

25 mm 292024 / 153124720202 | 1.030 & 1.044

15 mm H3RK / 03HRK 1.090 a 1.150

30 mm 291153/ 43402 1.040 a 1.070

40 mm 289406 / 63112 1.062 a 1.080

50 mm 50081 /1 545532.1001 1.078 a 1.082

35 mm D8AT / 08DBAT 1.032 a2 1.045

10 mm 292054 / 153127690302 | 1.080a 1.10
CONCLUSION : CONFORME NON-GONEORME

CONFORM ANO-CONEORM
CONTROLEUR / INSPECTOR :

Date : 30/07/15 C
Visa : C. DREVETGNMSE

v
{ fON

AQ34/8



S D M S la chaudronnerie blanche ©

PV N°: 32180 DI 03

PROCES-VERBAL DE CONTROLE
INSPECTION REPORT

N° CDE CLIENT : B411/8956

Customer order

CLIENT : SIGMAPHI

Customer

N° AFFAIRE . 32180
Job n®

DESIGNATION : ENCEINTE A VIDE DIPOLE

Designation

Documents de référence / reference Documents : Spécification technique 318711ind B

Références des appareils utilisés / Reference of used apparatus -
MGT. ...

TYPE DE CONTROLE REALISE : Contrdle de reception des forgés — ebauche creuse — tube.
Type of inspection carried out :

RESULTATS OBTENUS/ Achieved resulls :

Toles ep N° coulée IN° lot Permabilite n'1agnet|que
(10 points)
Forgé 754 x 52 Ig | 49999/ 1.050 a2 1.110
200
150 x22 Ig 541803/39375 1.010a1.05
3600
Virole suivant Pl 289359 1.050 a4 1.075
JLA 701-002 48041 1.061 2 1.080
Virole suivant Pl | 55171 1.020 2 1.036
JLA 701-003
CONCLUSION : CONFORME NON-GONEORME
CONFORM NO-CONEORM

CONTROLEUR / INSPECTOR :
Date : 23/07/15 Lo
Visa : C.DREVETON s A

AQ34/8



S D M S la chaudronnerie blanche @

PV N° 32180-FS-01

FICHE DE SUIVI DE SOUDAGE
FOLLOWING DOCUMENT OF WELDS

N° AFFAIRE/JOB N°: 32180
N° CDE CLIENT/CUSTOMER ORDER : B410/8550
ENCEINTE EXTERNE / OUTER VESSEL

DESIGNATION/DESIGNATION :

CLIENT/CUSTOMER : SIGMAPHI

Cahier de soudage référence : 32180-P-01

reference of welding procedure book :

Repsoudure | PAGEN® | Rév. |PROCEDE| N°COULEE | NOM |  DATE VISA
Weld mark 'Pag‘e”’nr‘ . Rev. | Process | -~ Heatnr . Name Date Visa
SOUDURES USINE |/ FACTORY WELDS /
L1 7 H 4lauto | 5730 | (//ld. S| St 3o kiom
c1 7 H 15 — |/ fend 3| S 35 o
c1 7 A 141800 | 55936 |/ llad S| o 2y B
L2 8 A 141 | MAIZ3 | ETRGNI| Afofos feerp| 55—
-2 ‘8_ ‘|4 i i ; T
L3 9 Is 21 193355 160d .| © =20
c2 11 H 141 | A 983 | &Heieune | 2o Jofit|
€2 44 135
‘ e
- 12 A | 14 (19593 [ < L5, = Kb
c3 12 I8 135 Cert34y [ d S L2 3 S
» . ) of
ca 13 | A 141 | 419983 |Guncd | C. 25 | 1V
C4 13 4 185 120134 g edod e 25 | L
7 = &
L
c10 16 A 141 TIIEY N0 S |de/2e /25 | 5
P1 17 Ja) 141 15997 Brluaeani| 02/12/(5 | Ji
P1 17 ,’Z} 141 1995 ¢ i weseud (OCM17/45 ?’}/ ]
P2 18 /5 141 419983 18l 1% 35 | OA
P2 18 4 135 S5CA3 4 Corcecc vz | Semn 3¢ iy
M
32180-Fiche de suivi soudage 113



S D M S la chaudronnerie blanche #

PV N° 32180-FS-01

Rep soudure | PAGE N° Rév.. "I PROCEDE | N° COULEE NOM DATE VISA
Weld mark Page nr Rev, Process |  Heatnr Name Date Visa
SOUDURES USINE / FACTORY WELDS |
P3 19 A 141 165093 fed | Ex ik P o215 ===
P3 19 A V4V Sosiontz |Evgwnc) 1res /as | S
P3 19 i 135 A > L R YY1 Qﬁ
P3 19 e 135 15013y Bryayeonr| 50 2 Jaon
P10 21 A 141 29982 BVe Ve 1648 /45| _F
A1 22 “ 141 L0515 |Ghdwieane| ¢)ps )45 | 1
A1 22 A 141 1450530 4017 Wadweddesd | 3/0r /4 5 %
A1 22 | f 135 | S 43¢ [Bnsccoc | 80/ /20 0L |
Al 22 p 135 | S AZ¢  babweseore| Al /o ojrst LT
A4 22 A ABS | SoAdh  |etrienrC |38 )]sl aig | o
Réparation / Repair -
23 141 | ———
23— 141

32180-Fiche de suivi socudage

213
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S D M S la chaudronnerie blanche ®

PV N° 32180-FS-01

'Rep soudure ‘| PAGE N° Rév: PROCEDE | N? COULEE NOM DATE VISA
Weld mark Page nr Rev. Process Heat nr Name Date Visa
Soudure chantier / Field weld ‘
L4 10 /4 141 {)e Sdeofel 3| €70 ciisrd 9/09 /& (1 ;;'/
L4 10 a 141 4509010 | &52iGuac | 5/65 /11r | S
L4 10 A 135 | SoAd34 | EReriS Aolen/rg]
L4 10 | A 135 | 50124  leicrAC | g jo /00| ==
cé 14 141
cé 14 141
Cé6 14 135
cé6 14 135
Cc7 141 141
P4 20 141
P4 20 135
A1 22 141
A1 22 141
A1 22 135
A1 22 135

32180-Fiche de suivi

soudage

3/3



SD M S la chaudronnerie blanche © PV N° : 32180 RC 01-A

Page : 1 /1

PROCES-VERBAL DE CONTROLE DIMENSIONNEL
DIMENSIONAL INSPECTION REPORT

N°® AFFAIRE : 32180 CLIENT : SIGMAPHI N® CDE CLIENT :B410/8550
Job n° Customer Customer order

DESIGNATION : ENCEINTE EXTERNE

Designation

Documents de référence / reference Documents :317111-JLA-701-008 / F

Référence des appareils utilisés / Reference of used apparatus : FARO 5/ DAM30 / P26

MESURES RELEVEES / MEASURED LENGTHES -

Cotes du plan Cotes relevées Observations
4 X @8H7 0/+0.015 8.01
10 10
15° +1 14.994
7.5° £1 7.497
340 339.99
2677.70 677.73
24 X 5/16-24 UNF 24 X 5/16-24 UNF
17.8 +0.2 17.8
23620 620.05
2635 635.08
2600 600.09
35+0.3 35.06
7.70 £0.1 7.79
5.1%0.1 5.05
22 0.2 22.05
9.53 0.2 9.53

CONFORME NON-CONEFORME
CONCLUSION: CONFORM NO-CONEORM

OPERATEUR DE CONTROLE / Inspector:

Date :06/11/2015

Visa :

AQ25/B

SDMs ||
L EFFANTIN T
Contréle™ |




S D M S la chaudronnerie blanche ® PV N° : 32180 RC 02-A
Page : 1 71

PROCES-VERBAL DE CONTROLE DIMENSIONNEL
DIMENSIONAL INSPECTION REPORT

N AFFAIRE : 32180 CLIENT : SIGMAPH]I N° CDE CLIENT :B410/8550

Job n® Customer Customer order
DESIGNATION : OUTER VESSEL

Destgnation

Documents de référence / reference Documents VOIR CI-DESSOUS

Reference des appareils utilisés / Reference of used apparatus - FARO 5/ DAM30 / P26

MESURES RELEVEES / MEASURED LENGTHES -

Cotes du plan Cotes relevées Observations

317111-JLA-701-040-A

11115 1112
285 285
665 665
1045 1045
317111-JLA-701-042-A
532.5 532
317111-JLA-701-043-A
11225 1122
317111-JLA-701-044-A
5436 544
317111-JLA-701-022-E
990 990
317111-JLA-701-021-F
990 990

CONFORME NON-CONEORME
CONCLUSION: CONFORM NO-CONFORM

OPERATEUR DE CONTROLE/ Inspector.

Date :06/11/2015

Visa :

AQ25/8

SbM5 ﬁ
LEFFANTIN "~
Contréle” 7
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APPICEABE FOR ATH
BUSPENSION TUBES |

ALL SUB-ASSEMBLIES AND PARTS SUPPLIED SHOULD ENABLE THE REALIZATION OF THE FULL SUBSET 701-001
WITH DIMENSIONS AND TOLERANCES REQUIRED ON PAGE 2 OF THIS DRAWING.
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